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_ GEMEINSAM GESTALTEN WIR IHRE ZUKUNFT

> Digitalisierung trifft auf Beratung — S

'

2~ Ganzheitlichkeit auf Flexibilitat. “
+- Wir digitalisieren lhren Mittelstand.
i

== Technologisch hochspezialisiert auf ERP-Softwareberatung
und ganzheitliche IT-Losungen, zahlen wir zu den gréBten und

erfolgreichsten Microsoft-Dynamics-Partnern weltweit.

Womit wir unsere tGber 500 Kunden lberzeugen? Mit unitop.
Unserer ganzheitlichen ERP-Branchenlésung fiur Handel, In-
dustrie, NPO, Fundraising & Altersversorgung. Dabei vertrauen
unsere Kunden auf das #TeamGOB mit seinen Uber 330 quali-
fizierten und gut ausgebildeten Kolleg:innen, die tagtaglich an
unseren Losungen und gemeinsamen Erfolgen arbeiten.
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GOB Software & Systeme GmbH & Co. KG
Europark Fichtenhain A 5 // 47807 Krefeld
A + 49(0)2151 349-3000 // www.gob.de
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»Auf dem Stahlmarkt gewinnt der industrielle
3D-Druck an Bedeutung.«

Liebe Leserinnen & Leser,

wussten Sie, dass Airbus mit 3D-Druckern Bauteile fur seine Hubschrauber und
Flugzeuge in Serie fertigt? Mit einem neuen Zentrum weitet der Konzern seine
Kapazitaten in der additiven Fertigung aus. Aus meiner Sicht handelt es sich dabei
um eine hochspannende Technologie, die nicht nur in der Luftfahrtbranche jede
Menge Potenzial birgt — auch auf dem Stahlmarkt gewinnt sie zunehmend an

Bedeutung. So entwickeln immer mehr Unternehmen neue Werkstoffzusammen-
setzungen, um entsprechende Anwendungen zu erschlieBen und neue Material- '

eigenschaften zu erzeugen. Unter anderem rlcken dabei innovative Stahlpulver Niklas Reiprich

in den Fokus, die den industriellen 3D-Druck als wichtiges Ausgangsmaterial berei- ~ Verantwortlicher Redakteur
chern - und somit ein vielversprechendes Geschaftsfeld darstellen. In unserem Special ab S. 42 werfen wir
einen Blick auf ausgewahlte Schlaglichter der Stahlindustrie, die uns zeigen, welch vielfaltige Chancen mit der
additiven Fertigung verbunden sind.

Von Chancen zu Herausforderungen: Wahrend des MBI-Stahltags am 19. und 20. September diskutierten
zahlreiche Branchenvertreter tGber den Einkauf und die Logistik von Stahl sowie — nicht zuletzt — dessen »gru-
ne« Transformation (S. 14ff.). Als roter Faden durch die gesamte Veranstaltung zog sich insbesondere die
Frage, wie sich der Markt in volatilen Zeiten entwickelt und Entscheider ihre Beschaffung méglichst krisenfest
aufstellen konnen. Die vorgestellten Ansatze drehten sich etwa um Schrottversorgung, individuelle Transport-
[6sungen und erste Erfahrungen mit dem neuen Lieferkettengesetz.

In der Stahlerzeugung stellen wir fest, dass bundesweit allmahlich alle Schalter auf Wasserstoff umgelegt
werden. Das nehmen wir zum Anlass, um Dr. Stefan Herrig zu Wort kommen zu lassen. Als Experte fiir den
Energietrager beim Thinktank NRW.Energy4Climate ordnet er die Bedeutung der neuen Direktreduktionsan-
lage bei thyssenkrupp Steel in Duisburg fur die Wasserstoffwirtschaft in NRW ein — und bezeichnet das ambi-
tionierte Projekt als »Meilenstein fur industriellen Klimaschutz in NRW« (S. 32f.). Weiter nordlich, in Nieder-
sachsen, holt sich indes die Georgsmarienhiitte Gruppe einen starken Partner ins Boot: Gemeinsam mit dem
Energiedienstleister EWE beabsichtigt das Unternehmen, seine Standortvorteile in Kiistenndhe gezielt auszu-
spielen und so die Transformation der Region in Richtung Klimaneutralitat voranzubringen (S. 34ff.).

Ubrigens: Der 3D-Drucker, den Airbus fir seine Bauteile verwendet, wurde vom Maschinenhersteller Trumpf
entwickelt. Als Stammgast ist das Unternehmen auch auf der Blechexpo vertreten, die vom 7. bis 10. Novem-
ber in Stuttgart stattfinden wird. Welche Lésungen Trumpf auf der Fachmesse fir die blechbearbeitende
Industrie im Gepack hat, zeigen wir in einem umfangreichen Sonderheft, das dieser Ausgabe beiliegt. Nattr-
lich finden Sie darin auch viele weitere spannende Aussteller und Exponate, die Sie auf der Messe erwarten.

Bis bald in Stuttgart — und viel Vergnltgen beim Lesen!

Niklas Reiprich

niklas.reiprich@maenken.com
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»Ein Klimaschutz fiir industriel-
len Klimaschutz in NRW«

Dr. Stefan Herrig, Wasserstoff-
Experte bei NRW.Energy4Climate,
tiber thyssenkrupps Dekarbonisie-
rungsplane

Additive Fertigung auf dem Stahlmarkt
Zusatzgeschéfte, Designpotenzial und
Teileversorgung

www.stahleisen.de
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thyssenkrupp: CFO Keysberg scheidet aus

CFO-Erfahrung bei der Bilstein-Gruppe, ei-
nem Tochterunternehmen, das sich auf Kalt-
bandlésungen unter anderem fir die Auto-
mobilindustrie spezialisiert hat. Ab 2006
arbeitete Keysberg in gleicher Verantwor-
tung bei der Sparte Industrial Services und
war zudem kaufmannischer Geschaftsfuhrer
zur Vollendung seines 60. Lebensjahres bei der Gerlstbau-Tochter Xervon, die 2011
laufenden Vertrags nicht zur Verfiigung an Remondis verkauft wurde. In den darauf-
zu stehen. Vor diesem Hintergrund hat Dr. Klaus Keysberg folgenden sieben Jahren folgten weitere
der Personalausschuss des Aufsichtsrats verschiedene Fihrungsstationen, etwa als
des Konzerns den Ublichen Suchprozess gestartet, um  COO und CFO der Sparte Materials Services. 2014 lei-

Essen. Insgesamt blickt Dr. Klaus Keysberg
auf fast 28 Jahre Tatigkeit in verschiede-
nen Top-Managementpositionen bei der
thyssenkrupp AG zurlck. Diese Zeit endet
bald auf eigenen Wunsch: Keysberg hat
sich entschieden, fur eine Verlangerung
seines bis zum 31. Juli 2024, und damit bis

Foto: thyssenkrupp

dem Aufsichtsrat moglichst zeitnah eine Nachfolge- tete Keysberg hier die Restrukturierung und die Inte-
I6sung vorschlagen zu kénnen. gration der Edelstahlhersteller AST und VDM. Im Ok-
1996 eingestiegen in der Automotive-Sparte, Gber- tober 2019 stieg Keysberg in den Konzernvorstand
nahm Keysberg im Anschluss verschiedene Fihrungs- auf und wurde schlieBlich im April 2020 zum CFO be-
positionen im Konzern. Unter anderem sammelte er rufen.

Klockner & Co: Kerkhoff mit neuen Aufgaben

Europe) fur das EU-Europa-
geschaft verantwortlich. Mit

Duisburg. Wie der Stahl- und
Metallhandler Kléckner & Co

mitgeteilt hat, Gbernimmt
der Vorstandsvorsitzende
Guido Kerkhoff zwei weitere
Bereiche. Dabei handelt es
sich zusatzlich um die EU-eu-
ropaischen Aktivitaten des
Konzerns sowie die bisheri-
gen Aufgaben von Bernhard  Bernhard Wei3
Weil3. Dessen Vertrag wurde

in beiderseitigem Einvernehmen zum 30. Septem-
ber 2023 aufgehoben, wie es heift.

Weil3 war seit 1. Juni 2021 Vorstandsmitglied und
bisher als Chief Executive Officer Europa (CEO

Fotos: Kléckner & Co

Kloeckner Metals Germany stellt neuen CEO vor

Duisburg. Felix Schmitz ist mit Wirkung zum senschaftler hat zuletzt in einer Doppel-

Guido Kerkhoff

seinem Ausscheiden wird der
Vorstand von Kléckner & Co
kunftig aus den Mitgliedern
Guido Kerkhoff (CEO),

Dr. Oliver Falk (CFO) und
John Ganem (CEO Americas)
bestehen. Mit der Neuzuord-
nung der Verantwortlichkeit
far das Europageschaft »op-

timiere« das Unternehmen die Aufstellung des
Vorstands und mache das Gremium »noch effizien-
ter«, sagt Dr. Dieter H. Vogel, Vorsitzender des
Aufsichtsrats von Klockner & Co.

1. Oktober zum neuen CEO von Kloeckner funktion global die Zentralbereiche Strate-

Metals Germany berufen worden. Er folgtin ~ gic Sustainability und Investor Relations

dieser Position auf Bernhard Weif3, der den verantwortet und in den vergangenen 1
Konzern in beiderseitigem Einvernehmen Monaten insbesondere die Fokussierung 7 4
verlassen hat. auf grtinen Stahl und auf CO,-reduzierte ; h
Schmitz startete vor Gber sechs Jahren bei Stahl- und Metalllésungen der Dachmarke j
Kléckner & Co. Der studierte Wirtschaftswis-  Nexigen federfuhrend gestaltet. Felix Schmitz

6 www.stahleisen.de
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Tata Steel: Neue Geschaftsfiihrerin fiir
Downstream-Geschaft

IJmuiden, NL. Tata Steel Nederland
hat Gunilla Saltin mit Wirkung zum
1. November zur Geschaftsfuhrerin
seines Downstream-Geschafts und
zum Vorstandsmitglied ernannt. Sie
Ubernimmt diese Funktion von Tom
Eussen, der im Oktober 2022 Ge-
schaftsfuhrer des Werks in IJmuiden
geworden war.

ckungs- und Papierunternehmen mit
Hauptsitz in Osterreich. Derzeit ist
Saltin CEO des Geschaftsbereichs
Uncoated Fine Paper von Mondi. Sie
verfligt Uber einen MSc in Verfah-
renstechnik vom Royal Institute of
Technology in Stockholm und halt
einen Doktorgrad in Verfahrenstech-
nik von der University of Idaho in

Foto: Tata Steel

Saltin begann ihre berufliche Lauf- Gunilla Saltin den Vereinigten Staaten. Auch hat
bahn 1988 im Bereich Forschung und sie einen Abschluss als Executive
Entwicklung bei STFI (heute Teil von RISE) und MBA an der Stockholm School of Economics er-
wechselte danach zu Modo Paper. Wahrend reicht.

ihrer Karriere bei Sédra Cell, einem der gréBten Mit Saltin vergréBert sich der Vorstand von Tata
Zellstoffhersteller der Welt, hatte sie bis Mitte Steel Nederland auf vier Mitglieder und besteht

2019 verschiedene Fihrungspositionen inne. nun aus Hans van den Berg (CEO), Martijn
Danach wechselte sie als Group Technical & Plaum (CFO), Tom Eussen (Tata Steel IJmuiden)
Sustainability Director zu Mondi, einem Verpa- und Gunilla Saltin (Downstream).

b,,ﬁ..,_;..___.*, et

deu’rschlandwerr fun GImsanscthsse | E-LKW

denkinger-logistikfstahllogistik'
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Wolfgang Bleck erhalt Carl-Lueg-Denkmiinze

Dusseldorf, Hattingen. Das Stahlinstitut VDEh hat
Wolfgang Bleck die Carl-Lueg-Denkmiinze verliehen.
Der langjahrige Leiter des Aachener Instituts fur Eisen-
huttenkunde wurde fur seine Verdienste um die Stahl-
forschung und die deutsche Stahlindustrie ausgezeich-
net.

»Es ist mir eine groB3e Freude, eine auBergewohnliche
Persdnlichkeit zu ehren, die das Feld der Metallurgie
und Werkstofftechnik von Eisen und Stahl nachhaltig
gepragt hat”, erklérte der VDEh-Vorsitzende Henrik
Adam in seiner Laudatio. Bleck sei nicht nur Instituts-
leiter an einer der renommiertesten Ausbildungsstat-
ten fur den akademischen Nachwuchs der Branche
gewesen, sondern auch Senatsmitglied, Rektoratsbe-
auftragter, Dekan und Prorektor der RWTH Aachen.
Ebenso war sein Engagement fur den VDEh ein ganz
besonderes: Bleck war 24 Jahre im Erweiterten Vor-
stand, hat die Gemeinschaftsarbeit fur die Werkstoff-
technik maBgeblich gepragt und in der beruflichen
Weiterbildung als Seminarleiter und Referent der
Stahl-Akademie viele markante Impulse gesetzt.

Die Verleihung der Carl-Lueg-Denkmunze fand im
Rahmen der jahrlichen Mitgliederversammlung des
Stahlinstituts VDEh statt. Das DUsseldorfer Institut
hatte in diesem Jahr einen besonders geschichtstrach-
tigen Ort fur die Veranstaltung gewahlt. Es war das

preistrager der
Carl-Lueg-Den

kmiinze 2023

geoang Bleck

Wolfgang Bleck (I.) und Henrik Adam

LWL-Museum Henrichshitte (Landschaftsverband
Westfalen-Lippe) in Hattingen. Im Rahmen der Ver-
sammlung waren Uber 150 VDEh-Mitglieder vor Ort.

Midiller Prazisionswerkzeuge: Neuer AuBBendienstmitarbeiter

fir NRW

Sien. Seit dem 1. September verstarkt Kor-
nelius Berg das Team der Muller Prazisions-
werkzeuge. Wie das Unternehmen mit-
teilt, ist er zuktinftig Ansprechpartner fur
alle Kunden in Nordrhein-Westfalen.

Berg absolvierte an der Universitat Biele-
feld eine Ausbildung zum Feinwerkmecha-
niker und war anschlieBend als Zerspaner
bei Josef Henkenjohann tatig. Nach einem
Abschluss als Feinwerkmechanikermeister

8 www.stahleisen.de

Kornelius Berg

sowie der Weiterbildung zur Elektrofach-
kraft und dem Erwerb eines Ausbilder-
scheins, war Berg im gleichen Unternehmen
auch als Ausbildungsleiter engagiert. Im An-
schluss war er unter anderem als Dozent im
Fachbereich Metall bei der Handwerkskam-
mer Bielefeld, Fertigungsmeister und im
Technischen Vertrieb bei weiteren Unterneh-
men aus dem Werkzeug- und Anlagenbau
tatig.

Foto: Miiller Prazisionswerkzeuge
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EMAG Gruppe trauert um

ehemaligen CEO

Salach. Der ehemalige
CEO und Gesellschaf-
ter von EMAG, Norbert
HeBbriggen, verstarb
am 17. September 2023
im Alter von 88 Jahren
W in seinem Heimatort
a i Salach. Das Unterneh-
L men hat ihm sehr viel
Norbert HeBbriiggen  zu verdanken: Unter
seiner Leitung ab Ende
der 1960er Jahre wurde aus dem kleinen
siddeutschen Maschinenbauer eine welt-
weit agierende Gruppe mit zahlreichen
Tochtergesellschaften. Zudem hatte er die
bahnbrechende Idee fir ein multifunktiona-
les vertikales Drehzentrum, das EMAG zu
einem Technologiefuhrer werden lieB3.
Der 1935 in MUnster geborene und studierte
Maschinenbau-Ingenieur begann bereits im
Jahr 1967 bei der damaligen EMAG Mutter
Suko. Zunachst war er hier Werksleiter in
einem indischen Werk. 1969 Gbernahm er
die frei gewordene Stelle als technischer Lei-
ter bei EMAG und richtete das Unternehmen
neu aus: Leistungsfahige, automatisierte e
Maschinen waren sein vorrangiges Ziel. Als FU R E I N E
sich bei Siko im Jahr 1975 ein Verkauf von
EMAG abgezeichnet hatte, reagierte Hel3-

briggen und tbernahm das Unternehmen W E LT o H N E
im Rahmen eines Management-Buy-outs.

Ende der 1980er-/Anfang der 1990er-Jahre
kam es dann zu einem entscheidenden WA RT E N
Schritt: Inmitten eines weltweiten Konjunk- m
tur-Rickgangs hatte der visionare Geschafts-
fahrer die Idee einer multifunktionalen

Pick-up-Maschine, deren vertikale Arbeits- er llefern In 24 Stunden7 was
spindel in den Hauptachsen verfahrbar ist. andere niCht ma| an Lager haben_
Die dazugehérige VSC-Baureihe kurbelte das

voss-edelstahl.com

Wachstum bereits in den 1990er-Jahren
stark an. In den nachfolgenden Jahren Uber-
nahm EMAG zudem diverse Unternehmen
und baute so sein Anwendungs-Know-how
kontinuierlich aus.

Foto: EMAG
r b

———
: @, Ty
HANDLER VossOnline

GARANTIE

LIEFERUNG NUR

AN DEN HANDEL Einfaches Bestellen - schnelles Liefern.
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Rohstahlproduktion

Deutschland

August 2023

Auch im August 2023 zeichnet sich bei der Rohstahlproduktion in Deutschland
keine Besserung ab. In den ersten acht Monaten des Jahres liegt die Erzeugung um
rund 4 Prozent unter dem entsprechenden Vorjahreszeitraum. Die stromintensive
Elektrostahlerzeugung auf Schrottbasis ist im August bereits den achtzehnten
Monat in Folge gefallen. Das bedeutet ein Minus von mehr als 12 Prozent im bishe-
rigen Jahresverlauf. Damit liegt die Erzeugung auf dieser Produktionsroute unter
dem bisherigen Tiefpunkt aus dem Krisenjahr 2009.

2.344 I 1,0 % ]
Oxygenstahl 2.137 I -1,0 % [ |
Elektrostahl 707 I -1,1 % [ |
Roheisen 1.967 I 1,2 % [ |
Warmgewalzte Stahlerzeugnisse 2.427 [ 57 % [ ]

Weltweit

August 2023

M In Tausend Tonnen Bl Verdnderung zum Vorjahreszeitraum

Die Rohstahlerzeugung der 63 Lander, die an den Weltstahlverband »worldsteel«
berichten, ist im Juli 2023 gegeniiber dem Vorjahresmonat um 2,2 Prozent auf
152,6 Millionen Tonnen gestiegen. Die chinesische Stahlproduktion nahm um 3,2
Prozent auf 86,4 Millionen Tonnen zu. Hinweis: Laut worldsteel handelt es sich bei
den Zahlen teilweise um Schatzungen, die mit der Produktionsaktualisierung des
nachsten Monats revidiert werden kénnen.

m 152, I 22 % |
China 86,4 NN = 3,2 % |
Indien 11,9 I 17,4 % I
Japan 7,1 2,9 % |
USA 7,0 N 1,1 % |
Russland 6,4 I 8,9 % [ |
Siidkorea 5,6 Il -5,9 % [ |
Deutschland 2,8 H -1,0 % |
Tiirkei 28 2,9 % |
Brasilien 27 -5,9 % [ |
Iran 1,6 I 24,1 % I

Stahl

schrott

M In Millionen Tonnen B Verdanderung zum Vorjahreszeitraum

Die Statistik gibt die durchschnittlichen Lagerver-
kaufspreise (frei Waggon, frei Lkw oder frei Schiff
verladen ab Platz) in Euro pro Tonne fiir bestimmte

g Lager"erkansprEise in DEUtSChIand Stahlschrottsorten sowie die Preisdifferenz zum

August 2023

VVormonat an. Die Preise fiir die Neuschrottsorten 2
und 8 werden in diesem System zusammen erfasst.

E1 276,6 < IIIIEEE— -0,5 % |
E2/8 302,4 < I 6,0 % e
E3 300,5 € I -50% I
E40 307,4 € I - 2,8 % [ |
E5 223,8 €< I -43% [l

11 Verdanderung zum Vormonat

Stahlschrottsortenliste

El: Leichter Stahlaltschrott, liberwiegend unter 6 mm Starke, E2/8: Schwerer und leichter Stahlneuschrott (liber und unter 3 mm Stérke)
E3: Schwerer Stahlaltschrott, liberwiegend starker als 6 mm, E40: Stahlaltschrott in Stiicke zerkleinert (Shredderaltschrott), aufbereitet
fiir einen direkten Einsatz als Rohstoff, E5: Lose von Kohlenstoffstahlspanen, aufbereitet fiir einen direkten Einsatz als Rohstoff

10
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Salzgitter Flachstahl kooperiert mit WWagon Automotive

Nagold, Salzgitter. Der Automobilzulieferer Wagon
Automotive Nagold und Salzgitter Flachstahl haben
ein Memorandum of Understanding (MOU) unter-
zeichnet. Um die eigene Produktion nachhaltiger zu
gestalten, wird das in Baden-Wirttemberg ansassige
Unternehmen zukinftig bei der Herstellung komple-
xer Karosseriemodule CO,-reduzierten Stahl aus der
SALCOS -Route einsetzen. »Unser Anspruch sind Pro-
dukte, die die Erwartungen unserer Kunden Ubertref-
fen. Und mit dem »>griinenc Stahl der Salzgitter Flach-
stahl konnen wir zukinftig unseren Kunden genau
diese Produkte zur Verfugung stellen, erklarte Rolf

GaBner, Geschaftsfuhrer von Wagon Automotive.
Wagon Automotive Nagold arbeitet als Systemliefe-
rant mit fihrenden internationalen Automobilherstel-
lern in der Blechumformung, dem Karosseriebau und
in der Oberflachenbeschichtung zusammen. Spezial-
gebiet ist die Herstellung groBer komplexer Karosse-
riemodule aus Stahl oder Leichtbauwerkstoffen fur
PKW und Nutzfahrzeuge. Das Unternehmen, welches
seit 2018 zu 100 Prozent zur 1966 in Italien gegrinde-
ten Tiberina-Gruppe gehort, beschaftigt an seinen
Standorten in Nagold und Bremen rund 1 000 Mitar-
beiter.

Lech-Stahl Veredelung lasst PCF-Methodik verifizieren

Landsberg am Lech. Als Teil der Max Aicher Gruppe
hat sich die Lech-Stahl Veredelung (LSV) vorgenom-
men, das Konzernziel der Klimaneutralitat bis 2040
aktiv zu unterstitzen. Das Unternehmen agiert als
Verarbeiter des Low-Carb Stahls »LOCAS« der Mut-
tergesellschaft Lech-Stahlwerke, wo jahrlich etwa
1,1 Millionen Tonnen Qualitats-, Bau- und Betons-
tahl Gber die Elektroroute hergestellt werden.

Vor diesem Hintergrund gewinnt der sogenannte
Product Carbon Footprint fr LSV zunehmend an
Bedeutung. Die Verifizierungsstelle proTerra Um-
weltschutz- und Managementberatung hat durch
seine Validierung die Konformitat der von LSV an-
gewandten Methodik der Berechnungen und die
Vorgaben des Greenhouse Gas Protocol (GHG) fur
die Bilanzierung von Treibhausgasemissionen und
das dazugehdrige Berichtswesen bestatigt. Die Ve-
rifizierung berucksichtigt Aktivitaten von Scope

1 bis 3. Darunter fallen etwa der Fuhrpark (1), der
Bezug und die Verwendung von Strom (2) oder die
nach- und vorgelagerte Logistik (3)

Wahrend des gesamten Lebenszyklus eines Pro-
dukts — von der Rohstoffgewinnung bis zum Recy-
cling oder der Entsorgung — entstehen klimarele-
vante Auswirkungen in Form von Treibhausgase-
missionen. Der Product Carbon Footprint hilft,
diese Auswirkungen zu identifizieren, zu analysie-
ren und mit den richtigen MaBnahmen zu reduzie-
ren, wenn nicht sogar ganz zu vermeiden.

LSV wurde 2012 aus zwei traditionellen Blankstahl-
unternehmen neu gebildet. Dabei sind die Lech-
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Stahl Veredelung in Oberndorf am Lech und die Stahlver-
edelung Landsberg am Lech zur LSV Lech-Stahl Verede-
lung mit Sitz in Landsberg am Lech verschmolzen. Beide
Standorte bringen mehrere Jahrzehnte Erfahrung in der
Herstellung von Blankstahl und deren Veredelung mit.

@ WALZSTAHLHANDEL ESSEN GmbH
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‘ Markte & Képfe ‘ Aus der Branche

thyssenkrupp: Quartier wird zum »ruhr tech kampus essen«

Essen. Der Ruhrgebietskonzern
thyssenkrupp wird das firmeneige-
ne »thyssenkrupp Quartier« unter
dem Namen »ruhr tech kampus
essen« weiterentwickeln. 13 Jahre
nach der Quartierser6ffnung hat-
ten sich »technisch wie raumlich«
neue Anforderungen an das Ar-
beitsumfeld gestellt, heiBt es aus
dem Unternehmen. So habe etwa
die Covid-19-Pandemie »die Ar-
beitswelt und die Art, wie wir ar-
beiteng, stark beeinflusst. Mobiles
Arbeiten sei viele Monate fester
Bestandteil des Alltags gewesen
—und werde es auch weiterhin
bleiben. Entsprechend hatten sich
Anforderungen an die Burowelten
»maBgeblich gedndert«. Im Unter-
nehmen versteht man das als weni-
ger Einzelblros, mehr offene Pro-
jektrdume und »Kommunikations-
flachen, die den konstruktiven
Austausch« ermdglichen.
»Aufgrund hybrider Arbeitsmodel-
le und moderner Raumkonzepte
hat sich der Platzbedarf fur thys-

thyssenkrupp wird sein firmeneigenes »thyssen-
krupp Quartier« unter einem neutralen Namen
weiterentwickeln. Unter dem Namen »ruhr tech
kampus essen« soll der Zuzug externer

Mietenden am Standort der Altendorfer

Firmenzentrale noch sichtbarer

senkrupp am Quartier reduziert.
Gleichzeitig sehen wir, dass die
Nachfrage nach Flachen fir Kom-
munikation und Wissensaustausch
am Standort Essen ansteigt«, sagte
Oliver Burkhard, Personalvorstand
und Arbeitsdirektor der thyssen-
krupp AG. Mit der Offnung fir ex-
terne Nutzer und Marken, wie
etwa E.ON und Siemens, gehe eine
sukzessive Anpassung der eigenen
Markenoptik des Areals einher.

sdnl v

Foto: thyssenkrupp

Schrittweise und in angemessenem
Zeit- und Kostenrahmen soll sich
die Gestaltung des einzelgepragten
thyssenkrupp-Quartiers andern,
um der neuen, offeneren Nutzung
gerecht zu werden. Der Name
»ruhr tech kampus essen« spiegele
die Ausrichtung der Geschaftsfel-
der von thyssenkrupp und der
externen Mieter wieder und unter-
streiche die Entwicklung des Tech-
nologiestandortes Essen, heiBt es.

12

SHS optimiert Lieferkette mit Dillinger

Hafen-Umschlaggesellschaft

Dillingen/Saar. Die Stahl Holding Saar (SHS) hat die
Dillinger Hafen-Umschlaggesellschaft (DHUG) tber-
nommen. Verkaufer ist das Unternehmen HES In-
ternational, das eigenen Angaben zufolge zu dem
Schluss gekommen ist, dass die DHUG besser in das
Portfolio der SHS passt.

Die DHUG mit Sitz in Dillingen/Saar gilt als ein be-
deutender Logistikpartner insbesondere fur lokale
und internationale Kunden aus der Stahlindustrie
oder dem Energie- und Bausektor. Neben dem Be-
und Entladen und dem Umschlag verschiedener
Schuttguter bietet die DHUG eine asphaltierte Flache
von funf Hektar sowie multifunktionale Uberdachte
Lagermdglichkeiten. Vor Ort stehen eine Ro-Ro-La-
derampe, ein Kai fir Hebevorgange und ein Mehr-
zweckkran fir Stlckgut bereit. »Mit der Akquisition
der DHUG gehen wir einen weiteren wichtigen

www.stahleisen.de

Schritt in unserer Transformationsstrategie und star-
ken unsere Standorte im Saarland«, sagt Stefan Rau-
ber, Vorsitzender der SHS-Geschaftsfihrung.

Ab 2027 sollen im Saarland jahrlich bis zu 3,5 Millio-
nen Tonnen CO,-neutraler Stahl produziert werden,
die insgesamt 4,9 Millionen Tonnen an Emissionen
einsparen. Zudem werden die SHS und die franzosi-
sche Tochter Saarstahl Rail kinftig verstarkt gut
erreichbare Lagerplatze fur Bleche und Schienen
bendtigen. Die DHUG soll die Verfugbarkeit dieser
Platze sicherstellen. »Fur den anstehenden Trans-
formationsprozess und die dafiir benétigten Vor-
materialien gewinnen die WasserstraBen neben der
Schiene und StraBBe fur eine effiziente und umwelt-
bewusste Belieferung verstarkt an Bedeutungg,
betonte Jonathan Weber, bei der SHS Vorstands-
mitglied fur das Ressort Transformation.

stahl( ¢
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WITTE HiTEMP - der neue Spezialist fiir

Hochtemperatur-\Werkstoffe

Rastede. WITTE ist seit fast 50 Jahren als lagerhal-
tender Edelstahlhdndler weit Uber die Grenzen Eu-
ropas bekannt. Bereits seit vielen Jahren hat man
den Fokus auf Spezialedelstahle wie Duplex, Super
Duplex, 904 L oder 254 SMO gelegt. Ab sofort be-
kommt WITTE ein weiteres hochspezialisiertes Un-
ternehmen dazu. Mit der WITTE HITEMP GmbH
geht ein Unternehmen an den Markt, welches sich
ausschlieBlich den Werkstoffen 1.4845/310S/310H
und 1.4841 beschaftigt.

»Da wir mit unseren Spezialwerkstoffen bereits seit
langem eine feste GroBe am Markt sind, war es ein
logischer Schritt, auch Hochtemperatur-Edelstahle

bei WITTE zu integrierenc, erklart Tom Witte, der
auch Geschaftsfuhrer der WITTE HIiTEMP ist. Somit
decken die WITTE-Unternehmen den kompletten
Bedarf an Edelstahlen in séamtlichen Bereichen ab.
Und das in den meisten Fallen sogar ab Lager.
Auch die Kunden der WITTE HITEMP werden aus
dem Lager am Schafjlickenweg in Rastede bedient.
Hier lagern alle verfiigbaren Rohre und Fittinge.
»Durch die enge Zusammenarbeit der WITTE Unter-
nehmen sind wir extrem flexibel und kénnen
schnell und prazise auf Kundenanfragen reagieren.
Auch Anpassungen sind Uber unsere hauseigene
Dreherei moglich«, freut sich Tom Witte.
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UNSERE SACHE

universal-stahl.com

. S
“r L _,.._N':_‘? ———

e @ dizy

o —— :'H-‘%'h'l"r' TE;

Universal Eisen und Stahl GmbH
Hauptsitz Neuss

Duisburger StraBe 26 / 41460 Neuss
T +492131185-0

F +49 2131185-444

E info@universal-stahl.com

Hannover T +4951121996-0
Nirnberg T +4991137751-0
Zwickau T +49 375 35380-0

vuniversal

EISEN UND STAHL GMBH

N Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe


mailto:info@universal-stahl.com
http://www.stahleisen.de

Handel & Service [ 0115 Bl

Zahlreiche interessierte Gaste folgten dem MBI-Stahltag, der in Frankfurt am Main zu aktivem Netzwerken mit Experten und

Entscheidern einlud.

Einkauf, Logistik und
Transformation

MBI richtete am 19. und 20. September seinen 18. Stahltag aus

Auf seinem diesjahrigen »Stahltag« brachte der Informationsdienstleister Martin Briickner Info-

source (MBI) viele Experten und Entscheider zusammen, um die Chancen und Risiken auf dem

hiesigen und globalen Stahlmarkt zu beleuchten. Welchen konkreten Themen sich die Konferenz

widmete, zeigen diese Schlaglichter.

VVon Niklas Reiprich

ie lautet der Status Quo
auf dem Stahlmarkt? Und
wie sind die Aussichten

far das laufende und kommende
Jahr? Diesen Fragen widmete sich am
19. und 20. September der diesjahrige
»Stahltag« des Informationsdienstleis-
ters Martin Brickner Infosource (MBI).
Die Themen kreisten um den Einkauf
von Stahl und die damit verbundene
Logistik. Auf der Agenda stand aber
auch das wohl wichtigste Thema, das
die Stahlmaérkte in den vergangenen
Jahren umgetrieben hat und in den
nachsten weiterhin beschaftigen
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wird: Die Transformation hin zur
CO,-armen Stahlproduktion.

Industrie ist auf Neuschrott
angewiesen

Vor diesem Hintergrund erklarte
gleich zu Beginn Arne Langner, Kom-
munikationsleiter bei ArcelorMittal
Deutschland, welche Bedeutung das
Recycling und die Schrottverfugbar-
keit fur die klimaneutrale Stahlher-
stellung hat. »Wir brauchen wesent-
lich mehr Schrott, als das heute der
Fall ist«, betonte er in seinem Vortrag
—und wies damit auf eine gewichtige

www.stahleisen.de

Herausforderung hin, mit der sich
Stahlhersteller kiinftig auseinander-
setzen mussen. Denn diese stehen vor
der gewaltigen Aufgabe, ihre Produk-
tionsroute aufgrund von klimapoliti-
schen BeschllUssen mittel- und lang-
fristig zu &ndern. Die Verfugbarkeit
von Schrott zu den erforderlichen
Qualitaten, so Langner, werde indes
nicht mitgehen. »Es wird also zu einer
Knappheit von Neuschrott kommenc,
prognostizierte er.

ArcelorMittal beugt dem unter an-
derem mit dem Zukauf diverser Recy-
clinghéfe im In- und Ausland vor. So

stahl( ¢
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hat der Konzern in GroBbritannien
John Lawrie Metalle tbernommen,
in den Niederlanden Riwald Recy-
cling, in Deutschland Alba und in
Frankreich Larmand. In Polen befin-
de man sich zudem in Gesprachen
mit Ziomex, verriet Langner.

How to: Nachhaltigkeit im
Handel

Vom Zukauf zum Einkauf: Auch hier
werde Nachhaltigkeit entscheidend,
betonte Frank Sundermann, ge-
schaftsfuhrender Gesellschafter bei
der Durch Denken Vorne Consult
GmbH. Er appellierte an die Ge-
schaftsfuhrer und Einkaufsleiter im
Saal, ihren Beschéaftigten Guidelines
an die Hand zu geben, damit sie Pro-
dukte mit einem geringeren
CO,-FuBabdruck einkaufen — wohl
wissend, dass sie womoglich mehr
daflr zahlen massen. »In der Hin-
sicht werden Einkdufer momentan
alleine gelassen«, weif3 Sundermann.
CO,-reduzierte und dazu noch giins-
tige Produkte, wie von Fuhrungs-
kraften haufig gefordert, sind nach
seiner Ansicht in der Regel nicht um-
setzbar.

Daruber hinaus wies Sundermann
auf die Personalknappheit im Handel
hin — und zeichnete mit Blick auf die
weitere Entwicklung ein dusteres
Bild: »Die Leute werden nicht kom-
meng, so der Unternehmensberater.
Eine notwendige Konsequenz sei
daher, zentrale Prozesse im Betrieb
schnellstméglich zu automatisieren.
Um die bestehenden Mitarbeiter da-
fur zu qualifizieren, empfahl Sunder-
mann den Geschaftsfihrern langen
Atem; ein halbtdgiges Seminar rei-
che fur eine solche Transformation
nicht aus. »Automatisierung ist ein
langwieriger Prozess«, so Sunder-
mann. Die Mitarbeiter mussten da-
bei umfassend begleitet werden.

Aktuelle Trends in der
Stahlverarbeitung

Welche Trends sich in den gréBten
Anwenderbranchen abzeichnen,
stellte Dr. Heinz-JUrgen Blchner dar.

marke 102023

Der selbststandige Unternehmensbe-
rater sieht bis Ende 2025 eine
Schrumpfung der Bauleistung in
Deutschland, primar als Folge stei-
gender Zinsen und Baupreise. Im
Gegenzug induziere die gerade auch
im Wohnungsbau geringere Bauta-
tigkeit der nachsten Jahre steigende
Mieten. »Dadurch entstehen jedoch
Anreize, mittelfristig wieder mehr zu
investieren«, sah Blchner einen
Hoffnungsschimmer.

Auch in anderen Regionen in
Westeuropa durfte jeweils bis 2025
mit einem Rickgang in der Bauwirt-
schaft zu rechnen sein. In Osteuropa
setzte die Erholung dagegen schon
2024 ein, meinte Blchner. Dabei han-
dele es sich jedoch lediglich um jene
Lander, die Mitglieder der Europai-
schen Union seien.

Im zukunftstréchtigen Bereich der
Offshore-Winderzeugung geht
Blchner von einem kraftigen Wachs-
tum aus. »Erfolgte 2022 nach ersten
Erhebungen weltweit nur ein Zubau
von 9 Gigawatt sollen es nun jedes
Jahr deutlich mehr Offshore-Windra-
der werden, die an das Netz geheng,
erklarte er. Fur 2027 erwarte der
Weltverband GWEC dann einen Neu-
anschluss von rund 36 Gigawatt —
dem Vierfachen des Niveaus von
2022.

Deutschland, hieB3 es in dem Vor-
trag weiter, habe sich im laufenden
Jahr an den USA vorbei auf Platz
zwei der globalen Produktionsstand-
orte von E-Fahrzeugen geschoben.
»Innerhalb Europas ist Deutschland
somit das Produktionszentrum fur
E-Mobility«, so Buchner. Durch die-
sen Markterfolg werde der Trend
zum Leichtbau besonders forciert, da
bei einem Ersatz des klassischen Ver-
brennungsmotors durch eine Batte-
rie das Gesamtgewicht anziehe.
»Dies bewirkt auch in Bezug auf die
in der Automobilindustrie eingesetz-
ten Stahlguten eine weitere Subsitu-
tion in Richtung kleinere Stickge-
wichte der Bleche, erklarte Blichner.

Im Anlagenbau erhéhe die Fahig-
keit von kiunstlich geschaffenen neu-
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ronalen Netzen, groBe Datenmengen
zu analysieren und weiterzuverarbei-
ten, in vielen Industriebetrieben eine
Nachfrage nach neuen Maschinenge-
nerationen, stellte Blchner fest. Eine
groBtechnische Anwendung werde
indes zunachst in China und den USA
»erhebliche Fortschritte« machen.

Erste Erfahrungen mit dem
Lieferkettengesetz
BranchenUbergreifend stellt das Lie-
ferkettensorgfaltspflichtengesetz
(LkSG), kurz Lieferkettengesetz, eine
weitere Herausforderung fir Betriebe
dar. Erste Erfahrungen mit dem Ge-
setz, das seit diesem Jahr fur Unter-
nehmen mit Uber 3 000 Beschaftigten
rechtsverbindlich ist, schilderte Stefan
Solle, Abteilungsleiter Internationale
Beziehungen und Leiter des Brisseler
Buros des Arbeitgeberverbands Ge-
samtmetall. Einer von Solle vorgestell-
ten Umfrage zufolge, sind 64 Prozent
der befragten Mitgliedsunternehmen
indirekt, iber Kunden und Lieferan-
ten, vom LkSG betroffen. Der Auf-
wand wird mit 35 und 31 Prozent als
hoch beziehungsweise sehr hoch be-
wertet. 22 Prozent der Unternehmen,
so Solle, kénnten die konkreten Aus-
wirkungen dahingehend noch nicht
abschatzen. Kleine Unternehmen (1
bis 249 Mitarbeiter) schatzen laut Um-
frage, dass durch das LkSG knapp
30 000 Euro an Kosten entstehen. Gro-
Be Unternehmen (1 000 Mitarbeiter
und mehr) rechnen bereits mit Gber
200 000 Euro. 26 Prozent geben an,
die Produktpreise erhéht zu haben,
um die Mehrkosten zu finanzieren.
Zusatzliche Schulungen, der Aus-
bau der Compliance-Bereiche, Anpas-
sungen der Bedingungen fur Lieferan-
ten und Kunden sowie der Ausbau des
bestehenden Risikomanagementssys-
tems sind die meistgenannten inter-
nen MaBnahmen, die ergriffen wer-
den, um die Anforderungen des LkSG
zu erfullen. Ferner ergibt die Umfra-
ge, dass die Mehrheit der Unterneh-
men (65 Prozent) nur einen kleinen
Teil (weniger als 10 Prozent) ihrer
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Kunden- und Lieferantenbeziehung
anpassen musste. Dementsprechend
gaben lediglich 13 Prozent an, sich aus
gewissen Handelsregionen zurlckzie-
hen zu mussen. Wenig Uberraschend
far Soller: »Die meisten der Unterneh-
men, etwa zwei Drittel, gehen von
einer Verschlechterung ihrer globalen
Wettbewerbsfahigkeit aus.« Zudem
erwarten ihm zufolge viele Unterneh-
men, dass die Konkurrenz, die nicht
unter das Gesetz falle, von der Vero6f-
fentlichung der Kundendaten profi-
tieren werde.

Logistik-lnnovationen riicken
in den Fokus

Geht es um griinen Stahl, spielt auch
die damit einhergehende Logistik
eine wichtige Rolle. Carolin Petri, die
als Head of Sales Bulk Market Germa-
ny beim GUterwagenhalter VTG Rail
Europe beschaftigt ist, brachte in ih-
rem Vortrag den Transport als wichti-
gen Hebel fur die Transformation der
Stahlindustrie auf die Agenda. »Wir
erleben in der Stahlindustrie diverse
Marktveranderungeng, erklarte Petri.
Dabei wies sie unter anderem auf ver-
anderte Produktionsablaufe hin, die
nicht ausschlieBlich auf neue An-
lagentechnik beschrénkt sein sollten.
So gehe es fur Petri auch darum, zu
gewahrleisten, »dass die Be- und Ent-
ladung funktioniert und Produkte
rechtzeitig dahin kommen, wo sie sein
sollen«.

Wie das funktionieren kann, de-
monstriert VTG mit seinem Kampag-
nenzug »Steel Train« . Dieser fahrt seit
August bis November dieses Jahres
einmalig quer durch Europa mit dem
Ziel, die Assets, Logistik und digitalen
Dienstleistungen des Unternehmens
vorzustellen. »Vor allem aber wollen
wir mit Stahlunternehmen in den Aus-
tausch treten, um Kooperationen zu
schaffen und Modellprojekte zu fin-
den, die wir gemeinsam auf die Schie-
ne bringen kénneng, so Petri. Unter
anderem erkenne VTG den Bedarf
neuer Transportlésungen, die durch
den zunehmenden Einsatz von DRI
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entstanden, und fuhre entsprechende
Machbarkeitsstudien durch.

AuBenhandel braucht
handelspolitische Absicherung
Tobias Aldenhoff, Leiter der AuBen-
handelspolitik bei der Wirtschaftsver-
einigung Stahl beleuchtete, wie sich
die Stahlindustrie im globalen Umfeld
schlagt. Aldenhoff zufolge steht die
gesamte europaische Branche vor viel-
faltigen Herausforderungen im Au-
Benhandel. Diese zeigten sich unter
anderem in China, wo die Industrie
zunehmend unfair subventioniert
werde. »Aus China stromt immer
mehr Material auf den europaischen
Markt, zum Teil zu gedumpten Prei-
sen«, so Aldenhoff. Mit Blick auf den
Stahlexport falle ihm zudem auf, dass
internationale Markte verstarkt abge-
schottet wirden — sowohl beim Stah-
leinkauf als auch beim Rohstoffver-
kauf. »Viele Stahlregionen der Welt
versuchen, ihre Rohstoffe im eigenen
Land zu halten und den eigenen Bran-
chen zu giinstigen und wettbewerbs-
fahigen Preisen anzubieten«, erldu-
terte Aldenhoff.

Als »Grundibel« bezeichnete Al-
denhoff das Thema Uberkapazitaten
und wies dahingehend auf die jings-
ten Aussagen des Global Forum on
Steel Excess Capacity (GFSEC) hin.
Demnach werde sich die Licke zwi-
schen globaler Rohstahlerzeugung
und Stahlnachfrage weiter vergroBern
und 2025 bei 644 Millionen Tonnen
liegen. »Die Kapazitatserweiterungen
konzentrieren sich dabei vor allem auf
kohlebasierte CO,-intensive Herstel-
lungsverfahreng, so Aldenhoff. Beson-
ders die chinesische Stahlindustrie in-
vestiere weiterhin in groBem Umfang
in traditionelle kohlebasierte Kapazi-
taten.

In der Folge, betonte der Experte,
nehme der Importdruck auf dem EU-
Markt massiv zu. »Kein Handelsinstru-
ment bekampft derzeit die Effekte
globaler Uberkapazitatenc, so Alden-
hoff, der daher fur handelspolitische

Absicherung pladierte. -
102023 §tahl.
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Stahleinkaufer griinden europaisches Netzwerk

Dortmund. Unter dem Namen »astedis« (as-
sociation of steel distributors) arbeiten seit
dem 1. September funf Stahleinkaufs-
gruppen in einem europdisch agierenden

Netzwerk zusammen. Zu den Grin-
dungspartnern zahlen Coalsider aus
Spanien, die European Steel Group
in Polen, der deutsche Einkaufs-
verbund Nordwest, Sider Cen-

ter aus Italien und Socoda aus
Frankreich. Bei einem Treffen

Ende August in Paris besie-

gelten die funf national ei-
genstandigen Organisationen

ihre neue Kooperation ver-
traglich. Das erklarte Ziel ist

es, die Vertriebsreferenz fur die
wichtigsten europaischen Produ-
zenten zu sein und strategische Ar-
beitsbeziehungen aufzubauen. Die

Partner wollen sich regelméaBig austauschen,
um die bisherigen Lieferverbindungen in der europai-
schen Stahlindustrie weiter zu starken.

Foto: Nordwest

»Der private mittel-
standische Handel hat
in den letzten Jahren
weiter an Bedeutung

gewonnen.«

Christopher Riither,
Geschaftsbereichsleiter Stahl
bei Nordwest

Die aktuell funf Gesellschaften ver-
antworten zusammen ein Einkaufsvo-
lumen von etwa 3,5 Millionen Tonnen
Stahlprodukten und vertreten tGber
200 mittelstandische Stahlhandelsun-
ternehmen. »Der private mittel-

standische Handel hat in den
letzten Jahren weiter an Be-
deutung gewonnen. Wir sind
davon Uberzeugt, dass sich
durch unser strategisches
Netzwerk fur alle beteilig-
ten Partner neue Méglich-
keiten eré6ffnen werden,
sagt Christopher Rather,
Geschaftsbereichsleiter Stahl
bei der Nordwest Handel AG.
Gemeinsam will sich die Koope-
ration auch zuktnftigen Heraus-

forderungen und Veranderungen

des Stahlmarktes stellen, zu denen The-
men wie die Digitalisierung, veranderte Beschaf-
fungsmarkte und griner Stahl zahlen.

Recyclingverbande verstarken ihre Zusammenarbeit

Berlin, DUsseldorf. Die Bundesver-
einigung Deutscher Stahlrecycling-
und Entsorgungsunternehmen
(BDSV) und der Verband Deutscher
Metallhandler und Recycler (VDM)
wollen ihre Zusammenarbeit in-
tensivieren. »Das Leitbild dieser
zukunftigen Kooperation besteht
darin, die fUhrenden Verbande der
Nichteisen-Metallrecyclingwirt-
schaft und der Stahlschrottwirt-
schaft zusammenzubringen, um
eine starke und zukunftsorientier-
te Stimme fur alle Mitglieder zu
schaffen«, so der Vizeprasident
des VDM, Achim Lindhorst. Dazu
wollen die Verbande ein gemein-
sames Komitee griinden, das ein
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Konzept fur die zuktnftige Inter-
essenvertretung der beiden Ver-
bande erarbeitet.

BDSV und VDM erkennen dabei
insbesondere drei zentrale Heraus-
forderungen, die es zu bewaltigen
gilt. Zum einen spielt die Stahl-
und Metallrecyclingwirtschaft eine
entscheidende Rolle bei der Trans-
formation zu einer klimaneutralen
Industrie. Die Verbande setzen sich
dafur ein, dass der Beitrag der
Branche, der Industrie Stahl- und
Metallschrotte in der erforderli-
chen Qualitat und Quantitat zur
Verfligung zu stellen, von der Poli-
tik bessere Rahmenbedingungen
erhalt. Zum anderen unterliegen
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die globalen Handelsstrukturen
einem fortwahrenden Wandel.
BDSV und VDM wollen daher sta-
bile und faire Bedingungen fur
ihre Mitglieder gewahrleisten, in-
dem sie ihre »Stimme in internati-
onale Diskussionen erheben«.
SchlieBlich ist die Nachwuchsfoér-
derung in der Recyclingindustrie
von entscheidender Bedeutung.
Vor dem Hintergrund beabsichti-
gen die Verbande, Bildungspro-
gramme, Praktika und berufliche
Entwicklungsmdéglichkeiten anzu-
bieten, um junge Talente fir die
Branche zu begeistern und zu for-
dern.
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ERP-Losungen aus der Cloud: Die
Zukunft der Business-Softinare

»In der Vergangenheit mussten unsere Kunden zu Projektbeginn oftmals umfangreiche Investiti-

onen in Server-Infrastruktur tatigen - dies ist nicht mehr notwendig”, so Christian Vogt, Neukun-

denberater ERP bei der GOB Software & Systeme GmbH & Co. KG.

ine Lésung, die Abhilfe schafft

und zeitgleich einen entschei-

denden Wettbewerbsvorteil
bietet, sind cloudbasierte ERP-L6sun-
gen. Im heutigen Geschaftsumfeld
mussen Unternehmen schneller und
flexibler auf Prozessveranderungen
reagieren kénnen, als es noch in der
Vergangenheit der Fall war. Cloudba-
sierte ERP-L6sungen sind demzufolge
eine Investition, die sich lohnt und
gleichzeitig fur Zukunftssicherheit
sorgt. Sie ermdglichen eine héhere
Produktivitat durch vernetzte, zentra-
le Daten und sorgen fur eine verbes-
serte Betriebseffizienz durch die Au-
tomatisierung zeitaufwandiger und
fehleranfalliger Prozesse. Die Erfah-
rung der GOB bestatigt diesen Trend.
.Im vergangenen Jahr haben sich
Uber 80 Prozent unserer Kunden fur
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unsere Cloud Lésung entschieden,
folglich ist das Thema der Serverhard-
ware fur unsere Kunden zunehmend
zu vernachlassigen.” Zahlreiche Kun-
den wahlen bei einem ERP-Neuauf-
satz den Weg in die Cloud. Vor diesem
Hintergrund nur logisch, dass die
Branchenl6sung unitop fur den Stahl
& Metallhandel sowie Servicecenter in
ihrer aktuellen Version ebenfalls als
Cloudversion verflugbar ist.

Cloud versus on-premises ERP-
Software

Viele Jahre war far den Mittelstand
das Thema der Softwarebereitstellung
auf lokalen Servern (on-premise) ge-
setzt. Aktuell zeichnet sich hier jedoch
ein klarer Wandel ab — der Weg in die
Cloud. ,Begonnen hat dieser Trend
nicht mit dem Thema ERP, sondern mit
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den E-Mail- und Kommunikationsl6-
sungen. Fast in jedem ERP-Projekt der
letzten Jahre haben sich unsere Kun-
den parallel auch fir die Ablésung der
lokalen Exchange-Server durch , Exch-
ange online” als Cloud-Lésung ent-
schieden. Gleichzeitig wurde Teams
als Lésung fur die Zusammenarbeit
eingefiihrt sowie Microsoft 365 ein-
gefahrt.”, berichtet Christian Vogt.
. Diese positiven Erfahrungen mit dem
Thema Cloud hat die Bereitschaft
auch die ERP-Lésung in die Cloud zu
migrieren deutlich verstéarkt.”, erklart
Christian Vogt weiter.

Doch fiir wen eignet sich die
Cloud-ERP?

Besonders attraktiv sind Cloud-basier-
te ERP-Systeme fur mittelstandische
Unternehmen. Die Anschaffungskos-
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Firmenprofil:

Wir, die GOB Software & Systeme aus Krefeld, sind ein mittelstandi-
sches inhabergefiihrtes IT-Unternehmen. Uber 55 Jahre Erfahrung und
mehr als 1.500 erfolgreich realisierte Projekte sprechen fiir sich. Wir
zdhlen zu den gr6Bten und erfolgreichsten Microsoft- Dynamics- Part-
nern weltweit. Dabei verstehen wir uns als ganzheitlicher Anbieter von
IT-L6sungen. Das heiB3t: Wir bieten unseren Kunden neben Software-
I6sungen auch ein fundiertes IT-Projektmanagement sowie umfassende
Dienstleistungen im Bereich Software as-a-Service (SaaS), Cloud und
IT-Infrastruktur. Seit 1965 wachsen wir stetig weiter und kénnen heute
auf eine Expertise in den Bereichen Industrie & Handel zuriickgreifen.
Unser Produkt unitop ist eine ganzheitliche Losung, die wie keine Zwei-
te die Ablaufe in Ihrer Branche in Standardfunktionen abbildet. Bei uns
trifft Digitalisierung auf Beratung - Ganzheitlichkeit auf Flexibilitat.

ten sind gering und die monatlichen
Betriebskosten kénnen relativ gut
eingeschatzt werden. Im Vergleich zu
einem on-premise Betrieb sind die
Kosten deutlich reduziert. Es wird kein
interner Experte fur ERP-Server ben6-
tigt, da die Bereitstellung, Datensiche-
rung und Updates zentral gemanagt
werden. , Fir viele unserer Kunden ist
dies ein klarer Vorteile, da die Verftig-
barkeit von qualifizierten IT-Personal
zunehmend zu einer Herausforderung
wird.”, so Christian Vogt. Weiterhin
erganzter: ,Daseinzige K.O.-Kriterium
ist eine zuverlassige Internetverbin-
dung, die jedoch in dem meisten Fal-
len gegeben ist.”

Die Branchenl6sung unitop

Unsere Softwarel6sung unitop ERP
Metallhandel & Servicecenter, ist spe-
ziell auf die Anforderungen von Han-
delsunternehmen im Segment Stahl-,
Edelstahl-, R6hren-, Blech- und Metal-
lerzeugnissen sowie deren Verarbei-
tung konzipiert. Die Branchenldsung
unitop ERP Metallhandel & Servicecen-
ter bildet die gesamte Prozesskette im
Handel und der Bearbeitung integriert
ab und basiert auf Microsoft Dynamics
365 Business Central. unitop begleitet
seine Kunden bei der Digitalisierung
der kompletten Prozesskette von der
Rohmaterialbestellung Uber Spalt-
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und Sagevorgdnge sowie weiteren

internen und externen Arbeitsgangen

bis hin zur Lieferung und Faktura.

Durch ein integriertes Business-Intelli-

gence-System sowie ein integriertes

Dokumentenmanagement- System

(DMS) kénnen dartber hinaus alle Pro-

zesse papierlos bearbeitet und trans-

parent ausgewertet werden.
Nachfolgend ein Auszug aus dem

Leistungsumfang von unitop ERP Me-

tallhandel & Servicecenter:

e Einfache Materialdefinition und Su-

che

Abmessungs- & Restlangenverwal-

tung

¢ Verwaltung von Guiten und Normen

e Chargen- & Zeugnisverwaltung

e Flexible Preise & Zuschlage

e Lager, Zukauf & Streckengeschafte

e Umarbeitung & Metallkonten

e Vormaterialorientierte Material-
steuerung

e Anarbeitung & Fertigung

e Anbindung von Schachtelsoftware

e Lagerverwaltung & mobile Datener-
fassung

e Anbindung Hochregallager

e Integriertes Qualitdtsmanagement

e Dokumentenmanagement (DMS)

e Business Intelligence Dashboards

e EDI - Anbindung von Geschaftspart-
nern

e Standard Webshop-Schnittstelle

www.stahleisen.de
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Die wichtigsten Vorteile im
Uberblick:

Skalierbarkeit:

Cloud-basierte ERP-Systeme bieten
Unternehmen aufgrund ihres modu-
laren Aufbaus die Méglichkeit, schnell
auf Verdnderungen zu reagieren und
den Bedarf zu skalieren.

Flexibilitat:

Cloud-basierte ERP-Systeme sind im-
mer und Uberall verflgbar. Sie bieten
Unternehmen die Flexibilitat, ortsun-
gebunden auf ihre Systeme und Un-
ternehmensdaten zuzugreifen.

Kosteneinsparungen:

Die Kosten fur eine eigene Server
IT-Infrastruktur und geschultes IT-Per-
sonal entfallen. Einfache Wartung
und Aktualisierungen: Updates und
Managed-Service sind in den monat-
lichen Gebuhren bereits enthalten.

Hohe Sicherheit:

Cloud-basierte ERP-Systeme bieten oft
hohere Sicherheitsstandards als lokal
installierte Systeme. ,Die Performan-
ce und Verflugbarkeit unserer ERP-L6-
sung hat durch den Wechsel in die
Cloud zugenommen, gleichzeitig ha-
ben sich die internen Aufwéande fur
die Wartung sowie Datensicherung
auf null reduziert. Ein Schritt, den wir
daher so mit der GOB jederzeit wieder
gingen.”, sagt Jost Salzmann, Ge-
schaftsfuhrer bei der Naumann Stahl
GmbH & Co. KG. -

Kontaktdaten:

GOB Software & Systeme
GmbH & Co. KG

Europark Fichtenhain A 5
47807 Krefeld

Herr Christian Vogt

Telefon: +49 (211)/349-1154
E-Mail: christian.vogt@gob.de
www.gob.de
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Modellprognosen fiir Langstahl-
preise wieder negativ

Analyse von MBI Research

Steigende Produktionskosten liber das BOF-Verfahren schlagen sich in optimistischeren Mo-

dellprognosen fiir die Flachstahlpreise nieder. Doch sinkende Kosten belasten die Aussichten fiir

Langstahl. Die volkswirtschaftlichen Faktoren liefern keine Unterstiitzung. Die Geldpolitik bremst
die Wirtschaft. Dies diirfte indirekt auch negativ fiir den Stahlbedarf sein.

\Von Peter Fertig*

Ur die beiden wesentlichen Sor-

ten bei Flachstahl im deutschen

Markt sind die Prognosen der
quantitativen Modelle von MBI Rese-
arch im Vergleich Uber die letzten vier
Wochen wenig verandert. Fur die
kommenden sechs Wochen, also bis
etwa Ende November, stellen sie fir
Warmbreitband nun einen unveran-
derten Preisanstieg von 3 Prozent in
Aussicht. Bei Feinblech hat sich die
Vorhersage jedoch deutlich erhéht
und geht von einer Preissteigerung
um 7 Prozent, nach zuvor 5 Prozent,
far den gleichen Prognosehorizont
aus.

Gebremst werden die Preisaussich-
ten von den chinesischen Exportprei-
sen. Diese gaben im Vergleich Uber
die vier Wochen zum 6. Oktober bei
Warmbreitband um 1,8 Prozent nach
und stiegen bei Feinblech etwas deut-
licher um 2,6 Prozent, was auch der
wesentliche Grund fur die unter-
schiedlichen Vorhersagen ist. Doch
diese Entwicklung wird mehr als nur
kompensiert von den Produktionskos-
ten. Der Index von MBI Research flr
die klassische Hochofenroute
(BOF-Verfahren) stieg namlich kraftig
um 14,4 Prozent.

Die aktuelle Preisentwicklung ver-
lief allerdings wesentlich schlechter,
als nach den vorherigen Modellprog-
nosen zu erwarten war. Bei Warm-
breitband ging es in den vergangenen
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Produzenten konnen Kostenanstieg bei Flachstahl
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vier Wochen kraftig um 6,3 Prozent
nach unten, auf nur noch 626 Euro je
Tonne (alle Preisangaben sind ex
Werk). Bei Feinblech lasst der Preisan-
stieg ebenfalls auf sich warten, der
Preis liegt jedoch nun bereits in der
vierten Woche unverandert bei 700
Euro. Es spricht eindeutig fur eine ge-
ringe Verhandlungsmacht der Stahler-
zeuger, wenn sie Kostensteigerungen
nicht mehr in vollem Umfang an die
K&aufer weitergeben kénnen.

Nachhaltige Wende nicht in
Sicht

Die volkswirtschaftliche Lage Deutsch-
lands belastet die Stahlnachfrage und
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eine nachhaltige Wende ist nicht in
Sicht. Entsprechend massiv ist der Ein-
bruch bei der Profitabilitat der Stah-
lerzeugung tber das BOF-Verfahren,
denn hier stlrzte der entsprechende
Index von MBI Research um 23,2 Pro-
zent ab. Es ist deshalb weiterhin da-
von auszugehen, dass die Flachstahl-
preise auf mittlere Sicht noch nicht
den Boden erreicht haben und in drei
Monaten um mindestens funf Prozent
niedriger liegen.

Bei Langstahl im deutschen Stahl-
markt haben sich hingegen die Ein-
schatzungen der MBI Modelle fur die
Preisentwicklung Uber die nachsten
vier Wochen verschlechtert. Gingen
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sie Mitte September noch von einem
Anstieg in Hohe von 3 Prozent aus, so
sagen sie nun einen Preisabschlag in
gleichem prozentualem Umfang bei
Betonstahl B500A und sogar von
4 Prozent bei Walzdraht voraus.

Auch in diesem Segment spielen die
chinesischen Exportpreise nur eine un-
tergeordnete Rolle fiir die negativen
Preiserwartungen. Bei Betonstahl kam
es sogar zu einem Plus von 1,8 Prozent,
wahrend sie bei Walzdraht leicht um
0,8 Prozent nachgaben. Der wesentli-
che Faktor fur die pessimistischeren
Preisaussichten sind die Produktions-
kosten, die nach dem Index von MBI
Research fur den elektronischen Licht-
bogen (EAF-Verfahren) um 3,5 Prozent
nach unten gingen.

Die aktuelle Preisentwicklung ver-
lief in diesem Segment sogar besser
als erwartet in den vergangenen bei-
den Wochen. Die Preise stiegen je-
weils per Saldo, bei Betonstahl um
1,2 Prozent auf 574 Euro je Tonne und
bei Walzdraht um 1,6 Prozent auf
652 Euro. Die héheren Preise und et-
was niedrigere Kosten fuhrten dazu,
dass sich die geringe Profitabilitat
Uber das EAF-Verfahren etwas erho-
len konnte, aber noch immer recht
niedrig ist. Das makroékonomische
Umfeld ist fur die Nachfrage nach
Langstahl nach wie vor ungtinstig. Die
Baubranche bleibt nicht nur durch die
Zinspolitik der EZB belastet.

Auch die Renditen fur die 10jahri-
gen Staatsanleihen sind in den USA
massiv in der Vorwoche gestiegen und
haben die Bundesanleihen als
Benchmark fur die Eurozone mit nach
oben gezogen. Dies erhéht die Hypo-
thekenzinsen zusatzlich. Deshalb
bleibt auch MBI Research fur die
Langstahlpreise skeptisch und geht
auf Sicht von drei Monaten weiterhin
von um mindestens funf Prozent tie-
feren Preisen aus.

Der Index der Einkaufsmanager
(PMI) ist fur das Verarbeitende Gewer-
be in Deutschland gegenuber der vor-
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Die Kosten belasten neben den Aussichten im
Bausektor die Langstahlpreise
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laufigen Schatzung um 0,2 Punkte
nach unten revidiert worden, sodass
es im September per Saldo nur zu ei-
ner leichten Erholung von 39,1 auf
39,6 Punkten kam. Fir die Eurozone
insgesamt wurde die vorlaufige Schéat-
zung bestéatig, was bedeutet, dass hier
der PMI um 0,1 auf 43,4 Punkte nach-
gab.

Wirtschaftliche Aktivitat sinkt
wohl weiter
Dies spricht bestenfalls fir eine gewis-
se Stabilisierung, jedoch nicht fur eine
kraftige Wende, wie dies nach dem
Tiefpunkt wahrend der globalen Fi-
nanzkrise im Jahr 2009 bzw. 2012
nach der Krise in der Eurozone sowie
im Jahr 2020 nach dem ersten Lock-
down wahrend der Corona-Pandemie
der Fall war. Da die PMIs weit unter
der als kritisch betrachteten Schwelle
von 50 Punkten verharren, ist davon
auszugehen, dass die wirtschaftliche
Aktivitat in der Industrie weiter sin-
ken wird. Hiervon durfte die Stahl-
branche nicht ausgenommen werden.
Fur die Eurozone kommt jedoch
noch ein Faktor hinzu. Die monetaren
Bedingungen hangen nicht nur von
der Zinshéhe ab, sondern auch wie
sich die Kreditvergabe und das Wachs-
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tum der Geldmenge entwickeln. Die
Ausleihungen der Banken an den pri-
vaten Sektor stagnieren und die Ver-
anderungsraten im Vorjahresvergleich
sind rucklaufig. Die Kredite an den
Staat sind auch in absoluter Hohe am
Sinken, was fur geringe Konjunktu-
rimpulse des Staatssektors in der Eu-
rozone spricht.

Die Geldmenge M3, die vielfach im
Vordergrund steht, wurde negativ im
Vorjahresvergleich und zwar im Au-
gust um 1,3 Prozent, wahrend erst-
mals im Juli ein Minus von 0,4 Prozent
verzeichnet wurde. Die engere Geld-
menge M1 hingegen schrumpft ge-
genlUber dem Vorjahreswert bereits
seit Januar und lag zuletzt um
11,0 Prozent tiefer als im August 2022.
Dies ist ein kraftiger Gegenwind fur
die Wirtschaft bis mindestens Mitte
2024. Eine Wende in der monetaren
Entwicklung zeichnet sich aufgrund
der noch immer hohen Inflationsrate
in der Eurozone auch so schnell nicht
ab. Dies bedeutet, dass auch die Stahl-
preise weiterhin einem Gegenwind
ausgesetzt sein werden. ]

*Peter Fertig ist Senior Analyst beim

Informationsdienstleister MBI Info-
source.
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Mitte September kam es zum Streik der United Autoworkers (UAW) gegen die US-Autobauer General Motors, Ford und
Stellantis (ehemals Chrysler). Dass der Fokus gleich auf allen drei Branchengiganten lag, war in der Form beispiellos.

Auto-Streik triibt Stahlgemwinne ein

Ergebnislose Tarifverhandlungen belasten die Konjunktur der

US-Stahlindustrie

Im Tarifstreit in der amerikanischen Autobranche erh6ht die Gewerkschaft United Autoworkers den

Druck. Die Stahlindustrie im Land bekommt dadurch zu spiiren, welche Auswirkungen die bislang

ergebnislosen Verhandlungen auf die eigene Konjunktur haben. Um die Ubernahme von US Steel

haufen sich indes die Spekulationen.

VVon unserer New Yorker Korrespondentin Brigitte Nacos

itte September kam es zum
Streik der gewerkschaftlich
organisierten Mitarbeiter

der Automobilindustrie gegen die
US-Autobauer General Motors, Ford
und Stellantis (ehemals Chrysler). Dass
der Fokus gleich auf allen drei Bran-
chengiganten lag, war in der Form
beispiellos. Denn in der Vergangen-
heit fuhrten die United Autoworkers
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(UAW) jeweils nur mit einem Unter-
nehmen der »Big Three« Tarifgespra-
che. Einigten sich die Parteien, gaben
sie die Richtlinien fur folgende Ver-
handlungen mit anderen Autoprodu-
zenten vor. Verliefen die Gesprache
ergebnislos, folgten darauf Streiks
oder entsprechende Drohungen. Die
Stahlindustrie als wichtiger Zulieferer
hatte somit immer die Moglichkeit,
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die Effekte der Tarifverhandlungen
auf ihre konjunkturelle Entwicklung
einzuschatzen. Das war nun nicht der
Fall.

US Steel streicht 265 Stellen

Drei Tage nach Streikbeginn gab US
Steel bekannt, einen Hochofen in Gra-
nite City stilllegen zu wollen und -
damit einhergehend - phasenweise
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Mitarbeiter zu entlassen. Zwei Wo-
chen nach Bekanntgabe strich das
Unternehmen »voribergehend« 265
Stellen. Die UAW hingegen dehnte
die Zahl der bestreikten Autowerke
mit jeder weiteren Woche aus und
erklarte sich mit der Begriindung, dass
die Tarifpartner »weit von einer Eini-
gung entfernt« waren.

Erst Anfang Oktober verliefen die
Gesprache so dynamisch, dass sich die
Streikbewegung nicht weiter ausbrei-
tete. Berichten zufolge hatte die UAW
die geforderten Lohnerhéhungen von
40 auf 30 Prozent reduziert und die
Unternehmen ihre Angebote auf 20
Prozent oder mehr erhéht. Zumindest
in den Gesprachen mit General Mo-
tors setzte die Gewerkschaft eine ih-
rer zentralen Forderungen durch.
Demzufolge sollen die Mitarbeiter in
Werken, die Batterien fur Elektrofahr-
zeuge herstellen, die gleichen Léhne
zu erhalten wie jene in den Auto-Pro-
duktionsstatten.

Kurz darauf begann die UAW, ge-
gen drei Werke der Volvo Group zu
streiken, in denen Lastkraftwagen
hergestellt werden. Zuvor hatten 73
Prozent der ingesamt 4 000 Mitarbei-
ter gegen einen funfjahrigen Tarifver-
trag gestimmt.

Streik lasst Stahlpreise sinken
Die US-Stahlindustrie verkauft etwa 25
Prozent ihrer Gesamtkapazitat an die
Automobilindustrie. Vor vier Jahren,
wahrend eines 40-tagigen Streiks ge-
gen General Motors, sanken die Stahl-
preise zwischen 17 und 19 Prozent -
und die Aktienwerte der Stahlunter-
nehmen um 4&ahnliche Werte.
Dementsprechend gingen Branchenex-
perten davon aus, dass die Furcht vor
einem massiven Streik der Autoarbei-
ter ein wesentlicher Grund fur die be-
reits in den vergangenen Wochen stark
gesunkenen Stahlpreise gewesen sei.
Die Nucor Corporation begriindete
ihren Profitrickgang mit Preisverlus-
ten und einer schwécheren Nachfra-
ge. Fur das dritte Quartal des Jahres
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erwartet der Konzern einen Gewinn
zwischen 4,10 und 4,20 US-Dollar pro
Aktie gegentiber noch 5,81 US-Dollar
im zweiten Quartal. Zwar fiel der Ge-
winn weiterhin respektabel aus. Den-
noch lieBen die aktuellen Zahlen da-
rauf schlieBen, dass die Branche vor
konjunkturellen Problemen steht.

US Steel-Chef David Burritt erklarte
fur das dritte Quartal, dass die Gewin-
ne seines Unternehmens »besser als
erwartet« seien und die wahrschein-
lichen Effekte des UAW-Streiks reflek-
tierten. Konkret sagte das Unterneh-
men einen Gewinn zwischen 1,10 und
1,15 US-Dollar voraus, der damit nied-
riger ausfiel als im zweiten Quartal
(1,92 US-Dollar). Die Finanzpresse zi-
tierte Burrits optimistische Haltung,
was einmal mehr den Wert von Pub-
licity und Public Relations in der Un-
ternehmenswelt verdeutlichte. Denn
an der Borse zogen daraufhin die Ak-
tienwerte an.

US Steel priift nmehrere«
Angebote

Allerdings gab es auch einen anderen
Grund, warum US Steels Aktien an der
Borse in der Néhe des jahrlichen
Hochs blieben: Das Unternehmen sig-
nalisierte wiederholt, dass es nicht nur
die Kaufofferte von Cleveland-Cliffs,
sondern gleich »mehrere« Angebote
sorgfaltig prufe.

Im Stahlsektor und in der Finanz-
welt mehrten sich die Spekulationen
Uber die angeblichen, aber von US
Steel nicht genannten Kaufinteressen-
ten. Nucor, das finanzkraftigste Stah-
lunternehmen, scheint nicht im Ren-
nen zu sein. Der Konzern hat in den
vergangenen Jahren neue Werke ge-
baut und bestehende Unternehmen
erworben. Zwar waren die hochmo-
dernen Minimills der US Steel-Tochter
Big River Steel in Arkansas eine ideale
Ergdnzung fir Nucor. Doch hat man
kein Interesse am Erwerb von integ-
rierten Stahlwerken, die entgegen der
Minimills gewerkschaftlich organisiert
sind.
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Die fur gewdhnlich gut informierte
Finanzpresse meldete, dass das kana-
dische Stahlunternehmen Stelco an
der Ubernahme von US Steel interes-
siert sei. Nachdem Bloomberg diese
Nachricht verbreitete, diskutierten
Branchenexperten, ob ein »Zwerg«
wie Stelco einen »Riesen« wie US Steel
erwerben kénnte. Die beiden Unter-
nehmen schwiegen. Aber aus kanadi-
schen Bankingkreisen wurde deutlich,
dass Stelco, im Verbund mit einem
finanzstarken Partner, ein glaubhafter
Kandidat sein kénnte. In dem Fall
wirde sich eine ehemalige US Steel-
Tochter das Hauptunternehmen ihrer
Eltern einverleiben: 2007 erwarb US
Steel das integrierte Stelco-Werk in
Hamilton, Ontario, und rettete es vor
der SchlieBung.

Gerlchte Uber ein angebliches
Kaufinteresse des globalen Stahlrie-
sen ArcelorMittal wurden nach wie
vor diskutiert, weil keines der beiden
Unternehmen offiziell Stellung bezo-
gen hatte. Kritische Beobachter der
Branche bezweifeln indes, dass Arce-
lorMittal infrage kommt. Schliesslich
verkaufte das Unternehmen seine in-
tegrierten Werke in den USA vor drei
Jahren an Cleveland-Cliffs.

Cleveland-Cliffs bleibt derweil Fa-
vorit, falls sich US Steel letztlich fur
den Verkauf entscheiden sollte. Kurz
nachdem das Stahl-Service-Center
Esmark im August eine Angebot un-
terbreitet hatte, zog es sich mit der
Erklarung zurtick, dass die Gewerk-
schaft United Steelworkers (USW)
Cleveland-Cliffs und nicht Esmark als
Ubernahmekandidiat unterstiitze. So
scheinen die von der USW organisier-
ten Stahlarbeiter im Rennen um den
Kauf von US Steel das Zinglein an
der Waage zu sein. Offentlich gibt es
keine Forderungen der Gewerk-
schaft, das Traditionsunternehmen
zu erhalten. Dabei war es in diesem
Sommer zum dritten Mal hinterein-
ander auf der Liste der »100 Most
Loved Workplaces« im Land vertre-
ten. [
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Finanzexperten raten Unternehmen, in den Wochen bis zum
Jahresende zu priifen, ob sie noch tiber offene Rechnungen aus
2020 verfiigen. Ist das der Fall, so haben sie die Méglichkeit,
eine drohende Verjahrung ihrer Anspriiche zu stoppen.

Viel Arbeit fiir
Forderungsmanager

Sicherung der Liquiditat gewinnt in Unternehmen an Bedeutung

Wenn die Konjunktur kriselt, die Bonitat von Geschaftspartnern brockelt und ganz allgemein die

Zahlungsrisiken zunehmen, steht in allen Unternehmen ein Ziel obenan: Liquiditat sichern! Das

verlangt Fingerspitzengefiihl und Aufmerksamkeit, vor allem wenn es auf das Jahresende zugeht.

\/on Stefan Weber

s steht nicht gut um die deut-

sche Wirtschaft. Nach der jangs-

ten Prognose der EU-Kommissi-
on geht es in diesem Jahr um 0,4 Pro-
zent abwarts. Und auch fur 2024
erwarten die Konjunkturforscher ein
reales Bruttoinlandsprodukt (BIP), das
mit einem Plus von 1,1 Prozent deut-
lich unter dem EU-Durchschnitt liegen
wird. In einer solchen GroBwetterlage
dauert es Ublicherweise nicht lange,
bis Zahlungsrisiken steigen, Bonitdten
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von Unternehmen bréckeln und die
Insolvenzzahlen zunehmen.

Damit gewinnt in vielen Unterneh-
men eine Disziplin an Bedeutung, die
in konjunkturell guten Zeiten gele-
gentlich als langweilig, wenn nicht
gar als UberflUssig angesehen wird:
das Forderungsmanagement. Dessen
Auftrag liest sich beim fltchtigen Hin-
schauen vergleichsweise einfach, ist
aber in Wirklichkeit ungeheuer kom-
plex: Das Forderungsmanagement soll

www.stahleisen.de

MaBnahmen ergreifen, die gewahr-
leisten, dass ein Unternehmen nicht
zahlungsunfahig wird. So lernen es
Studenten der Betriebswirtschaft in
den ersten Semestern.

Liquiditatssicherung ist
vorrangiges Ziel

Konkret beginnt die Arbeit mit der
Bonitatsprifung von Geschaftspart-
nern, sie umfasst die Rechnungserstel-
lung und die Uberprifung von Zah-
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lungseingdngen und schliet auch das
Mahnwesen sowie das Inkasso mit ein.
Wie sehr Mitarbeitende des Forde-
rungsmanagements in diesen Wochen
und Monaten gefragt sind, zeigt ein
Blick auf das zuletzt veranderte Zah-
lungsverhalten der deutschen Wirt-
schaft. Im ersten Halbjahr 2023 lieBen
sich Schuldner nach Zahlen der Wirt-
schaftsauskunftei Creditreform im
Durchschnitt 10,77 Tage Zeit, bis sie
Uberfallige Rechnungen beglichen.
Uberfallig heiBt in diesem Zusammen-
hang: nach Ablauf des vereinbarten
Zahlungsziels von zumeist etwa 30
Tagen. In der Summe mussten Unter-
nehmen in Deutschland zuletzt somit
nach Rechnungsstellung durchschnitt-
lich 40,70 Tage warten, bis sie ihr Geld
erhielten. Im ersten Halbjahr 2022
hatte diese so genannte Forderungs-
laufzeit 40,31 Tage betragen.
Auffallig ist, dass viele Kreditgeber
in jungster Zeit ihrer Strategie treu
blieben, kirzere Zahlungsziele einzu-
raumen. So wollten sie Ausfallrisiken
minimieren. Im Durchschnitt gewéahr-
ten Glaubiger ein Zahlungsziel von
29,93 Tagen. Zu Beginn der Coro-
na-Pandemie waren noch Zahlungs-
ziele von rund 32 Tagen Ublich gewe-
sen. »Die verschlechterten wirtschaft-
lichen Rahmenbedingungen zwingen
Lieferanten und Kreditgeber zu einer
Neubewertung der Risiken. Vorrangig
soll jetzt Liquiditat gesichert werden,
beobachtet Patrik-Ludwig Hantzsch,
Leiter der Creditreform Wirtschafts-
forschung. Nach seiner Einschatzung
sind die Unternehmen auf einen ra-
schen Zahlungseingang angewiesen,
denn auch sie muassen ihrerseits Rech-
nungen begleichen.
Zahlungsverzégerungen sind hau-
fig ein Vorbote von Insolvenzen. Fach-
leute wissen: Je langer Unternehmen
auf ihr Geld warten mussen, desto
wahrscheinlicher ist es, dass sie am
Ende auf unbezahlten Rechnungen
sitzen bleiben. Somit mussen Glaubi-
ger mit sehr viel Fingerspitzengefuhl
agieren, um Mahn- und Inkasso-MaB-
nahmen wirkungsvoll einzusetzen.

marke 102023

»Viele Kreditgeber
blieben in jungster Zeit
ihrer Strategie treu,
klrzere Zahlungsziele
einzuraumen.«

Denn je starker sie auf die Beglei-
chung von Rechnungen dréngen,
umso groBer ist die Gefahr, dass sie
den Schuldner Uberfordern und in
einem moglichen Insolvenzfall gar
kein Geld erhalten.

Zu beachten: Verjahrungsfrist
zum Jahresende
Je naher das Jahresende ruckt, umso
mehr sind Mitarbeitende des Forde-
rungsmanagements mit einem sehr
speziellen, aber nicht seltenen Phano-
men im Beziehungsgeflecht zwischen
Glaubigern und Schuldnern konfron-
tiert: der Verjahrung von Forderungen.
Mit Ablauf des 31. Dezember verjah-
ren nach Schatzung von Fachleuten in
jedem Jahr Forderungen, und damit
auch Zahlungsanspruche, in mehrstel-
liger Millionen-Héhe. Ublicherweise
betragt die Verjadhrungsfrist fur An-
spriche des taglichen Lebens, etwa auf
Kaufpreiszahlung, Mietzahlung,
Werklohn oder Zinsansprlche drei Jah-
re. Die Frist beginnt mit dem Ende des
Jahres, in dem der Anspruch entstan-
den ist. Ist die Verjahrungsfrist abge-
laufen, ist der Schuldner nach Paragraf
214 Absatz 1 des Burgerlichen Gesetz-
buchs (BGB) berechtigt, die Leistung
zu verweigern und braucht die Rech-
nung damit nicht mehr zu bezahlen.
Far dieses Jahr kénnte das bedeuten:
Mit Ablauf des 31. Dezember 2023 ver-
jahren alle Forderungen, die im Jahr
2020 entstanden sind.
Finanzexperten raten somit Unter-
nehmen, in den Wochen bis zum Jah-
resende zu prifen, ob sie noch Gber
offene Rechnungen aus 2020 verfu-
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gen. Ist das der Fall, so haben sie die
Méglichkeit, die drohende Verjah-
rung ihrer Anspriche zu stoppen,
etwa indem sie Klage oder einen
Mahnbescheid einreichen. »Wichtig
dabei ist, dass es sich um einen ge-
richtlichen Mahnbescheid handelt.
Eine einfache Mahnung - egal, ob
schriftlich oder mundlich — verhindert
eine Verjahrung nicht«, betont
Rechtsanwalt Sebastian Schlegel aus
Kassel. Lenkt der Schuldner ein, etwa
indem er eine Abschlagzahlung leis-
tet, Zinsen zahlt oder die Forderung
in anderer Weise anerkennt, beginnt
die Verjahrungsfrist von vorne. Stich-
tag hierfir ist der Tag, an dem das
Anerkenntnis erfolgt.

Weniger Zeitdruck mit
Schuldtitel
Ist dagegen die Verjahrungsfrist ab-
gelaufen, kann der Schuldner die Zah-
lung verweigern. Die Verjahrung be-
wirkt jedoch nicht, dass der Anspruch
des Glaubigers erlischt. »Der Schuld-
ner muss sich aktiv auf die Verjahrung
berufen. Daher kann es auch nach
Ablauf der Verjahrungsfrist nicht
schaden, eine Rechnung zu stellen
und so die Chance wahrzunehmen,
sein Geld doch noch zu erhalteng,
meint Sebastian Schlegel. Weniger
unter Zeitdruck stehen Glaubiger, die
einen Schuldtitel vorweisen kénnen,
also eine offizielle Bestatigung der
schuldrechtlichen Verpflichtung des
Schuldners dem Glaubiger gegenuber.
Hierzu zahlen etwa ein Vollstre-
ckungsbescheid, ein gerichtliches Ur-
teil oder eine notarielle Urkunde.
Liegt ein Schuldtitel vor, verlangert
sich die Verjahrungsfrist auf 30 Jahre.
Aus Sorge um ihre Liquiditat, ver-
starken derzeit viele Unternehmen ihr
Forderungsmanagement. Bewerber,
die sich in dem komplexen Thema aus-
kennen und entsprechende Erfahrun-
gen vorweisen kénnen, haben auf
dem Arbeitsmarkt die Qual der Wahl.
Die einschlagigen Berufsportale wei-
sen derzeit bundesweit tausende of-
fene Stellen auf. -
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So soll das neue Nordwest-Zentrallager mit
68 000 Quadratmeter Hallenflache in Alsfeld aussehen.

Fotos (2): Nordwest

Meilenstein fiir neues Zentrallager

Nordwest treibt geplanten Neubau in Alsfeld entscheidend voran

Wettbewerbsfihige Kosten, die Mdglichkeit zur Individuallogistik und garantiert tagfertige Liefe-

rungen: das »Megalager«-Projekt der Nordwest Handel AG soll neue Standards in der modernen

Logistik setzen. Wie das Verbundunternehmen mitteilt, steht der Einreichung des Bauantrags nun

nichts mehrim Wege.

ie Nordwest Handel AG ist

beim geplanten Neubau eines

eigenen Zentrallagers in Als-
feld, Hessen, einen entscheidenden
Schritt weitergekommen: Die Stadt-
verordnetenversammlung hat den
Satzungsbeschluss zum Industriege-
biet »Am weiBen Weg« gefasst. Das
bedeutet, die Anderung des Flachen-
nutzungsplans und der Bebauungs-
plan fur das Gebiet sind beschlossen,
sodass der Bauantrag unmittelbar
eingereicht werden kann.

Seit 2020 stand die Verbundgruppe
in den Startléchern, um nach der Bau-
antragsstellung in die Umsetzung ge-
hen zu kénnen. Den rechtskraftigen
Bebauungsplan hat die Stadt Alsfeld
am 21. September verabschiedet,
nachdem das 6ffentliche Beteiligungs-
verfahren zu wiederholten Offenle-
gungen des Bebauungsplans gefuhrt
hatte. »Es ist kein Geheimnis, dass wir
die Planungen fir das neue Megala-
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ger gerne schon friher in die Tat um-
gesetzt hatten. Gleichwohl ist es im
Interesse von Nordwest, dass das 6f-
fentliche Beteiligungsverfahren kor-
rekt durchgefuhrt wurde und alle
Stellungnahmen bewertet wurden,
um Planungssicherheit zu gewahrleis-
ten. Nun sind alle Weichen endgltig
gestellt«, sagt Nordwest-Vorstand
Jérg Simon.

Warenversand ab Mitte 2025

Die Planungen auf Seite des Dortmun-
der Verbundunternehmens sind schon
lange abgeschlossen (wir berichteten
in Ausgabe 06/2023, S. 14f.), die not-
wendigen Grundstlcke angekauft
und die Projektpartner ausgewahlt.
Nun werde es voraussichtlich zwei bis
drei Monate bis zur Genehmigung der
Erdarbeiten dauern, gab Nordwest
am 22. September bekannt. Der aktu-
elle Zeitplan sieht vor, dass diese dann
im ersten Quartal 2024 beginnen und

www.stahleisen.de

ab Mitte 2025 die ersten Waren aus
dem neuen Lager in Alsfeld versendet
werden kénnen. »Mit unserem Logis-
tikpartner Rhenus werden bis dahin
aber selbstverstéandlich auch am
Standort des jetzigen Nordwest-La-
gers in GieBen weiterhin die Prozesse
optimiert, um den Ubergang bis zur
Fertigstellung in Alsfeld mit der ge-
wohnten Qualitat und Leistungsstar-
ke zu meisterng, verspricht Bastian
Wolfgarten, Geschaftsbereichsleister
Logistik.

Key facts zum neuen Lager

Nordwest wird im neuen Zentrallager
68 000 Quadratmeter Hallenflache
nutzen kénnen. An 45 Rampen kén-
nen dartber hinaus bis zu 120 LKW
pro Tag abgewickelt werden. Neben
einem automatischen Kleinteilelager
mit gut 170 000 Stellplatzen, so das
Unternehmen, werde es unter ande-
rem auch ein manuelles Palettenlager
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mit etwa 50 000 Palettenstellplatzen
geben, fahrerlose Transportsysteme,
automatische Kartonaufrichter und
moderne IT-Systeme zur Steuerung
des Lagers und der Automationstech-
nik. Die Fachhandelspartner wirden
durch das umfassende Sortiment von
bis zu 60 000 lagerhaltigen Artikeln,
digitale Losungskonzepte und die
hohe Warenverfiigbarkeit bei tagglei-
chem Versand in ihrem verscharften
Wettbewerbsumfeld — speziell gegen
den Onlinehandel — unterstutzt.

Zudem gibt Nordwest an, mit dem
neuen Lager einen noch hdheren Ser-
vicegrad anbieten zu kénnen. Dazu
zahlten unter anderem die schnelle
Abwicklung kleinteiliger Versand-
strukturen bei geringer Fehlerquote,
die Direktbelieferung von Endkunden
im Auftrag der Fachhandelspartner
oder der Ausbau kundenindividueller
Logistik und Dienstleistungen. Dane-
ben kindigt Nordwest kirzere Reak-
tions- und die Verlangerung der Auf-
tragsannahmezeiten an sowie ein
Tracking und Tracing nach modernen
Standards. SchlieBlich kénnten die
Partner verschiedene Paketdienstleis-
ter anbinden und auf eine nachhalti-
gere Verpackungs- und Versandquali-
tat setzen.

Nachhaltigkeit als wichtiges
Kriterium

»In Zusammenarbeit mit dem Fraun-
hofer-Institut ist ein hochmodernes
neues Zentrallager konzipiert wor-

den, um die prognostizierten Wachs-
tumsraten langfristig abbilden zu
kénneng, so Wolfgarten. Bestandteil
des Bebauungskonzeptes sind unter
anderem eine Photovoltaikanlage zur
Eigenstromversorgung, Solarthermie,
Waéarmepumpen und der Verzicht auf
einen Gasanschluss. Im Geb&aude will
Nordwest intelligente Férdertechnik
und LED-Beleuchtung einsetzen, um
den Energiebedarf zu reduzieren. Re-
genwassernutzung, Bluhstreifen, In-
sektenhotels, E-Ladesaulen fur PKW
und E-Bikes, ein Regenwasserrtckhal-
tekonzept und Dachbegriinung seien
indes fur den AuBenbereich einge-
plant.

Jorg Simon und der Geschéaftsbe-
reich Logistik haben die Planungen
die letzten Jahre engagiert begleitet

Handel & Service

und vorangetrieben. »lch bin sehr zu-
frieden, dass wir diese zentrale Hiirde
jetzt tberwunden haben und ich das
Projekt zum 1. Oktober so an unseren
neuen dritten Vorstand Thorsten Sega
Ubergeben kann, dass er voller Elan
und mit seiner Expertise die Umset-
zung angehen kanng, so Simon. Der
Neubau wird laut Nordwest die »bis-
lang groBte Investition in der Firmen-
geschichte« und das »modernste Zen-
trallager Deutschlands in der
PVH-Branche«. Grund und Boden so-
wie die Errichtung der Halle und des
Verwaltungstraktes werden durch
einen Investor finanziert. Nordwest
wird die gesamte Intralogistik und
IT-Struktur finanzieren. -

www.nordwest.com

Geplantes Nachhaltigkeitskonzept: Das Dach des neuen Nordwest-Zentrallagers
wird begriint und groBflachig mit einer Photovoltaikanlage versehen.

Mehr Platz

Mit Ideen und Zuverlassigkeit flr
lhren Erfolg: UNILINE

o

o

4

Mehr Flexibilitat: Modularer Aufbau fur eine
schnelle Anpassung des Kapazitatsvolumens

Mehr Effizienz: Anbindung von

Blechbearbeitungsmaschinen

Mehr Wirtschaftlichkeit: Hochste Lagerdichte

durch effektive Raumnutzung

www.kasto.com
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Sicherheit von Autoteilen

verbessert

BAM-Forschende entdecken Ursachen von Rissen in verzinkten

Hochleistungsstahlen

Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-priifung (BAM) hat neue Erkenntnisse zu den
Ursachen von Fliissigmetallverspréodung von
Stahlen gewonnen. Die Forschung konzent-
rierte sich auf zinkbeschichtete Hochleistungs-
stahle, die insbesondere in der Automobil-
industrie eingesetzt werden. Die Ergebnisse
ermoglichen es, innovative Legierungslosun-
gen zu entwickeln, die das Phanomen unter-
driicken und so den Wed fiir einen breiten
Einsatz in der Industrie ebnen kénnen.

inkbeschichtungen sind uner-

lasslich, um Stahle vor Korrosi-

on zu schitzen. Dabei werden
Stahlkomponenten in ein Bad aus
geschmolzenem Zink bei Temperatu-
ren von etwa 450 °C getaucht. Das
Zink reagiert anschlieBend mit der
Oberflache des Stahls und bildet eine
robuste Zinkschicht auf der Oberfla-
che, die ausgezeichneten Korrosions-
schutz bietet und die Lebensdauer des
Stahls verlangert.

Rissbildung fordert
Automobilindustrie heraus
Doch beim SchweiBen der einzelnen
Verbindungsstiicke kann die Zinkbe-
schichtung zu Mikrorissen an den Stahl-
teilen fuhren. »FlUssigmetallverspro-
dung ist ein seit Jahrzehnten bekanntes
Problem, das auch bei verzinkten Stah-
len auftritt«, so Prof. Robert Maal3 von
der Bundesanstalt fur Materialfor-
schung und -prafung (BAM). Das ist
gerade in der Automobilindustrie eine
Herausforderung, wo Fahrzeugkaros-
serien bis zu 5 000 PunktschweiB3nahte
aufweisen, und die Integritat der ver-
wendeten Materialien wichtig ist, um
Sicherheitsrisiken zu minimieren.
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Um préazisere Vorhersagen zur Rissan-
falligkeit zu treffen und préaventive
MaBnahmen ergreifen zu kdnnen, ist
ein tieferes Verstandnis der Mechanis-
men der Flussigmetallverspréodung
(auch Liquid-Metal Embrittlement,
kurz LME) entscheidend. Neue Metho-
den zur Materialcharakterisierung
und Simulationstechniken kénnen
dazu beitragen, die Ursachen zu iden-
tifizieren und Lésungsansatze zu ent-
wickeln.

Forschungsmethode soll
Stihle langlebiger machen
Forschende der BAM haben sich daher
auf die Untersuchung der frilhen Sta-
dien der Flussigmetallversprédung
konzentriert. Hierbei lag der Fokus auf
der Struktur, Thermodynamik und Ato-
mistik an den Grenz- und Oberflachen
des Stahls. Sie haben einen innovativen
Ansatz entwickelt, der elektronenmi-
kroskopische Untersuchungsmethoden
mit computergestitzten Simulations-
modellen, unter anderen der soge-
nannten dichtebasierten Phasenfeld-
technik, die an der BAM entwickelt
wird, kombiniert, um Defekte zu erkla-
ren. Mithilfe dieser Herangehensweise
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Beim PunktschweiBen von verzinkten Stahlbauteilen kann es
zu Mikrorissen in den Verbindungsstiicken kommen. Neue
Forschungserkenntnisse geben Aufschluss zu den Ursachen.

hat das Team entdeckt, dass an den
Schnittstellen zwischen den Kérnern
des Stahls intermetallische Phasen ge-
bildet werden, bevor Mikrorisse auf-
treten. Diese Phasen entstehen, wenn
sich Zink an den Kornrandern anrei-
chert. Dadurch wird der Stahl erheblich
geschwacht. Mit dieser Erkenntnis wer-
den nun Ansatze verfolgt, in denen die
Zinkanreicherung und Phasenbildung
kontrolliert werden.

»Unsere Erkenntnisse erméglichen
es, LME-resistente, fortschrittliche
Hochleistungsstahle zu entwickeln, die
langlebiger und ressourceneffizienter
sind«, resimiert das Team. So leiste die
Forschung einen wichtigen Beitrag zu
einer nachhaltigen und energieeffizi-
enten Automobilproduktion.

Das Projekt wurde in Zusammenar-
beit mit ArcelorMittal Global Research,
General Motors, dem Max-Planck-Ins-
titut far Eisenforschung (MPIE) und
dem Department of Materials Science
and Engineering der University of Illi-
nois durchgefuhrt, und karzlich von
dem American Iron and Steel Institute
(AISI) mit einem Preis gewUrdigt. mm

www.bam.de
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ArcelorMittal beliefert Lisi Automotive mit XCarb-Stahl

Grandvillars, FR. ArcelorMittal

und der Automobilzulieferer Lisi
Automotive haben eine strategi-
sche Partnerschaft geschlossen.
Kern der Zusammenarbeit ist es,
ArcelorMittals XCarb-Stahl in die
Fertigungsprozesse der Automobil-
industrie zu integrieren. Konkret
planen die beiden Unternehmen,
innovative Komponenten und
Montagesysteme unter Verwen-
dung von recycelten und erneuer-
bar hergestellten Stahlprodukten
zu entwickeln. Im Umkehrschluss
sollen so die mit der Fahrzeugher-
stellung verbundenen CO,-Emissio-
nen erheblich reduziert werden.
Damit stehe man »an der Spitze
der Entwicklung von Stahlproduk-
ten mit geringen Kohlenstoffemis-
sioneng, so Tapas Rajderkar, CMO
von ArcelorMittal Europe — Long
Products.

Heute kdnne ArcelorMittal in sei-
nen Werken in Hamburg und War-
schau Walzdraht mit einem
CO,-AusstoB von weniger als 700
Kilogramm pro Tonne Stahl her-
stellen, heiBt es aus dem Konzern.
Damit kdnnten bis zu 70 Prozent
der CO,-Emissionen im Vergleich zu
herkdmmlichen Produktionsme-
thoden auf Basis der Hochofenrou-
te eingespart werden. Mit der
DRI-Route (Direktreduktion) der

Nach der Vertragsunterzeichnung: Tapas Rajderkar, CMO von ArcelorMittal Europe
- Long Products (l.), und Francois Liotard, CEO von Lisi Automotive

Stahlerzeugung, die ein Schlussele-
lement der Dekarbonisierungsstra-
tegie von ArcelorMittal ist, sei eine
weitere Verringerung der CO,-Be-
lastung moglich.

Lisi Automotive will mithilfe der
Partnerschaft seine CO,-Emissionen
bis 2030 um 30 Prozent reduzieren.
Der Kauf von XCarb-Stahl bedeutet
eigenen Angaben zufolge eine
Reduzierung von bis zu 45 Prozent
der Emissionen, die mit dem Ein-
kauf von Rohstoffen bei Arcelor-
Mittal verbunden sind. »Diese Part-
nerschaft ist ein neuer Schritt fur

die Automobilindustrie, in der
Haltbarkeit und Leistung Hand in
Hand gehen. Gemeinsam mit Arce-
lorMittal sind wir entschlossen, die
Grenzen der Innovation zu ver-
schieben, um Ldsungen zu schaf-
fen, die dem Planeten und zukiinf-
tigen Generationen zugutekom-
men«, kommentiert Francois
Liotard, CEO von Lisi Automotive.
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Additive Fertigung im Autobau

Bereits im Jahr 2020 hat die BMW Group ihren Additive Manufacturing Campus offizi-

ell er6ffnet. Damit vereint der Autobauer die Produktion von Prototypen- und Serienbau-
teilen, die Forschung an neuen 3D-Drucktechnologien und die Qualifizierung von Mitar-
beitern weltweit fiir den Einsatz der werkzeuglosen Verfahren unter einem Dach. In einer
knapp vierminiitigen Aufnahme demonstriert das Unternehmen nun 6ffentlich, wie es die
sogenannte »Binder Jetting«-Technologie fiir die eigene Serienproduktion benutzt. Scan-
nen Sie einfach den beigefiigten QR-Code mit Ihrem Smartphone und Sie gelangen direkt
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Baubranche

Bau- und Wohnungsgipfel im

Kanzleramt

Bundesregierung legt umfangreiches Bau-Paket vor, Verbande reagieren

Die Bundesregierung will gegen die Krise im
Haus- und Wohnungsbau vorgehen. Ein ent-

sprechendes MaBnahmenpaket stellten der Bun-

deskanzler und seine Bauministerin im Rahmen
des Bau- und Wohnungsgipfels am 25. Septem-
ber vor. Fiir den Industrieverband Feuerverzin-
ken und das bauforumstahl bot dies hinreichend
Anlass, um auf die konjunkturellen Herausforde-
rungen in der Stahlindustrie hinzuweisen.

\Von Niklas Reiprich

nlasslich des Bau- und Wohnungsgipfels im Kanz-

leramt am 25. September hat die Bundesregierung

ein 14 Punkte umfassendes MaBnahmenpaket fur
die Bau- und Immobilienbranche beschlossen. Damit soll
es gelingen, erklarte Bundesbauministerin Klara Geywitz,
»mehr Investitionen in den Wohnungsbau zu erreichen
und damit die Bau- und Immobilienbranche zu stabilisieren
und zu starken.

Bauindustrie fordert rasche Umsetzung

Unter anderem will die Bundesregierung die Planungs- und
Genehmigungsverfahren beschleunigen und eine flexib-
lere Gestaltung der Grunderwerbsteuer, zum Beispiel durch
einen Freibetrag, erméglichen. Beide Punkte hingen je-
doch am »Wohl und Wehe« der Bundeslander, verdeutlicht
Tim-Oliver Muller, Hauptgeschaftsfuhrer des Hauptver-
bands der Deutschen Bauindustrie. Die MaBnahmen miiss-
ten erst greifen — und dafur brauche es Zeit, die man in
der Branche nicht habe.

Wichtig far die Bauindustrie ist zudem die Prifung eines
attraktiveren Zinsverbilligungsprogramms, wie es in dem
Papier durch die Bundesregierung vorgesehen ist. Dabei
handele es sich um ein bedeutendes Problem in dieser
Krise, sagt Muller: »Den Investoren fehlt es schlicht und
ergreifend an Liquiditat. Das ist ein wesentlicher Hebel,
um schnell neuen und vor allem bezahlbaren Wohnraum
zu schaffen sowie der Baubranche Planungssicherheit zu
geben.« Bundeskanzler Scholz musse die Bundeslander
jetzt in einer zlgig einberufenen Ministerprasidentenkon-
ferenz in die Pflicht nehmen. »Die Umsetzung der vorge-
legten Punkte muss auf der Bauministerkonferenz im
November bereits angelaufen sein, der Druck ist enormg,
so Muller. Dennoch sieht der Verbandschef in dem MaB-

30

www.stahleisen.de

Stahl ist ein wichtiger Bestandteil der Bauindustrie. Als
zirkularer Werkstoff kann dieser dazu beitragen, den Sektor
nachhaltiger zu gestalten.

nahmenpaket eine Perspektive fiir die Branche: »Es werden
viele wichtige Punkte aufgegriffen, die die Bauindustrie
gefordert hat, und es ist umfangreicher als erwartet.«

Stahlbau ist »wichtiger Bestandteil« der Branche
Auch der Industrieverband Feuerverzinken und das Baufo-
rumstahl haben sich zu dem Plan geduBert und positio-
niert. Die Integration von Nachhaltigkeit im Vergabepro-
zess und bei Ausschreibungen ist eine der wesentlichen
Forderungen. Dahingehend befilirworten die Verbande die
Bedeutung einer nachhaltigen Materialauswahl im Bau-
wesen und appellieren an die Bundesregierung, 6kologi-
sche und soziale Kriterien verstarkt zu bertcksichtigen.
Insbesondere der Einsatz von zirkularen Werkstoffen mus-
se gefordert werden. »Der Stahlbau ist ein wichtiger Be-
standteil unserer Bauindustrie. Um nachhaltig zu wirtschaf-
ten, mussen wir in innovative Technologien investieren
und den Einsatz von Stahl férdern. Deswegen kommt es
unseres Erachtens jetzt darauf an, bei 6ffentlichen Aus-
schreibungen zirkuldre Werkstoffe, die nachweislich eine
lange Lebensdauer haben, besserzustellen und vermehrt
auf diesen Werkstoff zu setzen«, so Gregor Machura, Ge-
schaftsfuhrer von bauforumstahl.

Daruber hinaus sprechen sich der Industrieverband
Feuerverzinken und das bauforumstahl fir Abschreibmég-
lichkeiten auf unbewegliche Wirtschaftsguter aus. Dies
wdirde Investitionen in moderne und nachhaltige Bauwer-
ke fordern und die Perspektiven von vielen mittelstandi-
schen Unternehmen verbessern. AuBBerdem fordern die

S
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Verbédnde ein Investitionsprogramm fir zirkuldre Werk-
stoffe, welches die Wiederverwendung von Baumateriali-
en, insbesondere von Stahl, unterstiitzen und einen Beitrag
zur Nachhaltigkeit im Bausektor leisten wiirde. »Unsere
Vision ist es, den Bausektor griner zu gestalten und eine
zirkulare Zukunft zu schaffen sowie CO, zu reduzieren,
betonte Sebastian Schiwek, Hauptgeschaftsfuhrer des In-
dustrieverbands Feuerverzinken. Feuerverzinkter Stahl als

Baubranche

fur die Einfihrung einer neuen Wohngemeinnutzigkeit,
zitiert »Der Spiegel« Stefan Kérzell vom Deutschen Ge-
werkschaftsbund. Fur die Arbeiter Wohlfahrt (AWO) kon-
zentriere sich die Bundesregierung zu sehr auf den Neubau
von Wohnungen, heiB3t es in dem Bericht.

Jorg-Andreas Kriger, Prasident des Naturschutzbund
Deutschland (NABU) meint, ein gutes Signal an eine zu-
kunftsgerichtete Wohnungsbaupolitik sdhe anders aus.

»Um auf solides Fundament zu bauen, braucht es einen
ganzheitlichen Ansatz mit Nutzung von Leerstanden,

nachhaltiger Werkstoff mit langer Lebensdauer und Wie-
derverwendbarkeit sei dabei ein »Md&glichmacher der

Nachhaltigkeitstransformation«: Zum Beispiel kdnnten  Aufstockung und Nachverdichtung, so Kriiger. -
entsprechende Bauteile in neuen Projekten ohne Quali-

tatsverlust wiederverwendet werden, was Ressourcen °

schone und Abfall minimiere. »Wir appellieren daher an Hlntergrund

die Politik, diesen Werkstoff verstarkt in den Fokus zu Mehr zum Thema

ricken und Abschreibméglichkeiten auf unbewegliche
Wirtschaftsguter einzufihren, um Investitionsanreize aus-
zuldsenk, so Schiwek weiter.

Alle 14 MaBnahmen der Bundesre-
gierung zur wirtschaftlichen Stabi-
lisierung der Bau- und Immobilien-
wirtschaft fiihrt das Bundesministerium fiir Woh-
nen, Stadtentwicklung und Bauwesen in seinem
Online-Bereich www.bmwsb.bund.de auf. Scannen
Sie einfach den beigefiigten QR-Code mit lhrem
Smartphone und Sie gelangen direkt zur entspre-
chenden Webseite.

Kritik aus Sozial- und Umweltverbanden

Deutliche Kritik zu dem MaBnahmenpaket kam von Ge-
werkschaftsseite sowie Sozial- und Umweltverbanden.
»Die Bundesregierung verliert kein Wort zu besserem
Mieterschutz, gibt keine zusatzlichen Impulse fur den so-
zialen Wohnungsbau, und es fehlen verbindliche Zusagen
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nEin Meilenstein fiir industriellen
Klimaschutz in NRW«

Dr. Stefan Herrig, Wasserstoff-Experte beim Thinktank
NRW.Energy4Climate, tiber thyssenkrupps Dekarbonisierungsplane

Die Europdische Kommission hat im Juli die beihilferechtliche Genehmigung fiir die Férderung

des Baus einer Direktreduktionsanlage auf dem Werksgeldande von thyssenkrupp in Duisburg

erteilt. Die Entscheidung ebnete den Weg fiir die gréBte Einzelférderung in der Geschichte des

Landes Nordrhein-Westfalen. Im Interview ordnet Dr. Stefan Herrig, Fachexperte fiir das Thema

Wasserstoff im Bereich Industrie & Produktion bei NRW.Energy4Climate, die Férderentscheidung

ein und gibt Einblicke in aktuelle Entwicklungen rund um die Wasserstoffwirtschaft in NRVV.

Dr. Herrig, was bedeutet der
Férderbescheid fir thyssenkrupp
Steel Europe und ftr die Stahl-
branche in NRW?

Dr. Stefan Herrig: Insgesamt zwei Mil-
liarden Euro an Férdergeldern sind
freigegeben, davon sind alleine 700
Millionen Euro Landesmittel. Das ist
ein Riesenschritt zu einem zukinftig
klimaneutralen Produktionsstandort
von thyssenkrupp Steel in Duisburg,
und damit ein Meilenstein fur den
industriellen Klimaschutz in NRW und
Deutschland. AuBerdem schafft er die
Grundlage far den langfristigen Er-
halt vieler, vieler Arbeitsplatze am
Standort Duisburg, aber auch an an-
deren Standorten entlang der
Stahl-Wertschépfungskette.

Welche Bedeutung hat die Geneh-
migung lhrer Meinung nach fir die
Industrie im Bundesland insge-
samt?

Herrig: Die Bedeutung kann man
kaum hoch genug bewerten. Histo-
risch gesehen ist NRW Deutschlands
industrielles Zentrum, weil die Kohle
uns zum Energieland gemacht hat.
Das hat dazu gefuihrt, dass sich etwa
die Halfte der Produktionsstandorte
der deutschen Grundstoffindustrie in
NRW befinden. Mit dem Ausstieg aus
der Nutzung fossiler Energietrager

32

Bereits ab 2029 soll die Direktre-
duktionsanlage mit rund 143 000
Tonnen Wasserstoff pro Jahr be-
trieben werden.Was bedeutet das
fur die Wasserstoffwirtschaft in
NRW?

Herrig: Der Aufbau der Direktreduk-
tion bedeutet einen wichtigen An-
schub fur die Wasserstoffwirtschaft in

verliert NRW diesen Standortvorteil.
Damit die Industrietransformation
gelingt, mussen wir eine Vorreiterrol-
le tbernehmen: Neue Produktions-
technologien mussen auf grofBskali-
gem Industrieniveau in die Umset-
zung gebracht werden und die
sukzessive steigende Nachfrage nach
klimaneutralen Industrieprodukten
frihzeitig aus NRW heraus ge-
deckt werden. Wenn der For-
derbescheid fur thyssen-
krupp Steel nun zur Inbe-
triebnahme der ersten
Direktreduktionsanlage
Ende 2026 fuhrt, zeigt
das, dass eine klimaneu-
trale Grundstoffindust-

rie in NRW méglich ist.
Und das ist auch fur ande-
re Branchen wie zum Beispiel
Chemie, Zement und Kalk
oder Glas ein wichtiges
Signal.

Dr. Stefan Herrig,
Fachexperte fiir das
Thema Wasserstoff
im Bereich Industrie
& Produktion bei
NRW.Energy4Climate
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NRW. So werden kurzfristig groBBe
Wasserstoffbedarfe entstehen, die
Infrastrukturaufbau, Wasserstoffer-
zeugung, Importpartnerschaften und
Technologieentwicklung einen ent-
scheidenden Anschub geben werden.
Naturlich sind mit der Férderung von
thyssenkrupp Steel aber nicht alle He-
rausforderungen rund um die Wasser-
stoffnutzung in der Industrie gel®st.
Die Strategie der Wasserstoff Road-
map NRW, zunéchst einige zentrale
industrielle GroBverbraucher zu eta-
blieren, war richtig. Der IPCEI-Prozess,
also das Auswahlverfahren fur die
strategische Férderungen durch die
EU-Kommission im Programm der
»Important Projects of Common Eu-
ropean Interest«, zieht sich aber nun
schon lange und geht nur schleppend
vorwarts. Wir brauchen jetzt viel mehr
Dynamik, um auch den far NRW so
wichtigen energieintensiven industri-
ellen Mittelstand mitzunehmen. Das
ist insbesondere auch fir uns als Lan-
desgesellschaft eine zentrale Aufga-
be.

An welchen Hebeln arbeitet NRW.
Energy4Climate im Bereich Wasser-
stoff?

Herrig: Wasserstoff ist eins der abso-
luten Kernthemen von NRW.Energy-
4Climate und als solches abteilungs-
Ubergreifend relevant. Neben dem
Wasserstoffeinsatz in der Industrie
beschaftigen wir uns auch intensiv mit
der Rolle von Wasserstoff in der Ener-
giewirtschaft und Mobilitat. Unter
anderem beraten wir dabei als Thinkt-
ank die Landesregierung, unterstit-
zen mit unserem internationalen
Team beim Aufbau von Importpart-

BETEGEN S Industrie & Technologie

nerschaften und bringen uns immer
wieder auch in Prozesse auf Bundes-
und EU-Ebene ein. Soweit es uns als
Landesgesellschaft méglich ist, unter-
stitzen wir Unternehmen und Netz-
werke bei der Entwicklung, Initiie-
rung und Umsetzung von Wasserstoff-
projekten. Aktuell arbeiten wir daran,
unsere Expertise und Angebote im
Bereich Wasserstoff noch sichtbarer
und leichter verfigbar zu machen.
Mit dem Hochlauf der Wasserstoff-
wirtschaft beschéaftigen sich auch un-
sere Arbeitsformate fur Industrie,
Wissenschaft und Politik innerhalb

unserer Plattform IN4climate.NRW
und dem dazugehdérigen Industrie-
pakt sowie im Rheinischen Revier im
Rahmen von IN4climate.RR intensiv.
Ubrigens ist es insbesondere fur die
Landesinitiative IN4climate.NRW, die
ja schon seit 2019 an der Transforma-
tion der Grundstoffindustrie in NRW
arbeitet, ein Riesenerfolg, dass mit
der Férdergenehmigung fur thyssen-
krupp nun eines der von Beginn an
zentralen Projekte realisiert werden
kann. ]

www.energy4climate.nrw

Hintergrund

Dekarbonisierung bei thyssenkrupp Steel

Die EU-Kommission hat die Forderung des Dekarbonisierungsprojektes
»tkH2Steel« durch Bund und Land in einer Gesamthoéhe von rund zwei
Milliarden Euro durch zwei ineinandergreifende Forderinstrumente »In-
itial Grant« und »Conditional Payment« beihilferechtlich genehmigt.
Damit werden insbesondere die innovative Anlagentechnik und der
frithzeitige Verzicht auf Erdgas geférdert.

Kern des Konzeptes ist die Integration einer technologisch neuen Anla-
genkombination in das gréBte europaische Hiittenwerk. Die zu 100 Pro-
zent wasserstofffahige Direktreduktionsanlage mit zwei Einschmelzern
und einer Produktionskapazitdt von 2,5 Millionen Tonnen direkt redu-
ziertem Eisen pro Jahr (daraus werden 2,3 Millionen Tonnen Roheisen)
ist in dieser technologischen Konzeption die erste Anlagenkombination
ihrer Art weltweit. Die Inbetriebnahme soll ab Ende 2026 erfolgen. Be-
reits ab 2029, so thyssenkrupp, werden dann rund 143 000 Tonnen Was-
serstoff pro Jahr aufgewendet. Die jahrliche Einsparung werde schlieB-
lich bei bis zu 3,5 Millionen Tonnen CO, liegen.

Nach der Gewahrung des vorgezogenen MaBnahmenbeginns hat thys-
senkrupp Steel die SMS group aus Disseldorf bereits Anfang des Jahres
mit dem Engineering, der Lieferung und dem Bau der Direktreduktions-
anlage, sowie der beiden Einschmelzer und der zugehérigen Nebenagg-
regate am Standort Duisburg beauftragt. Die Detailplanung sowie die
bauvorbereitenden MaBnahmen sind bereits entsprechend fortgeschrit-
ten.

Stahlhandel
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Die GMH Gruppe und EWE haben sich darauf verstandigt, den Aufbau der Wasserstoffindustrie zu beschleunigen. Im Bild:
Dr. Alexander Becker (l.), CEO der GMH Gruppe, und EWE-Vorstandsvorsitzender Stefan Dohler vor der Georgsmarienhdiitte

o0 [
Griuner Stahl aus Nliedersachsen
GMH Gruppe und EWE geben Wasserstoff-Kooperation bekannt

Der Stahlhersteller Georgsmarienhiitte und der Energiedienstleister EWE wollen gemeinsam

Wasserstoffprojekte umsetzen und damit die Transformation der Region auf dem Weg in die

Klimaneutralitdt voranbringen. Damit beweisen die Unternehmen exemplarisch, dass es starke

Partnerschaften braucht, um den Wasserstoffhochlauf in Deutschland anzutreiben.

ass Energiedienstleister eine
bedeutende Rolle in der Trans-
formation der Stahlindustrie
spielen, ist ein unangefochtener Fakt.
In der Branche bedarf nahezu jeder
Produktionsschritt enorme Mengen an
Energie — sei es, um Eisenerz und
Schrott zu schmelzen oder die Prozess-
warme fur die anschlieBende Verarbei-

34

tung aufrechtzuerhalten. DarUber hin-
aus sind die Stahlerzeuger darum be-
muht, Energieverbrauch zu optimieren
mit dem Ziel, Kosten zu senken und
Umweltauswirkungen zu minimieren.
Gerade letztgenannter Aspekt drangt
Unternehmen — auch aus politischer
Motivation heraus — dazu, auf erneu-
erbare Energiequellen umzustellen.

www.stahleisen.de

An der Stelle kommen Energiedienst-
leister ins Spiel. Deren Aufgabe be-
steht zum groBen Teil darin, in die
Forschung und Entwicklung neuer
Lésungen zu investieren, die Bran-
chen mit hohem Strombedarf ener-
gieeffizienter und damit nachhaltiger
gestalten kénnen. In einer bedarfso-
rientierten Zusammenarbeit mit der

stahl( £
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Stahlindustrie entstehen so oft inno-
vative Ansatze, die den Ubergang zu
CO,-neutralen Produktionsmethoden
gezielt voranbringen.

Klimaziele: Wasserstoff ist
»unverzichtbare

Komponente«

Der vielversprechendste Ansatz

fur die Stahlindustrie ist zweifels-

frei der kunftige Einsatz von
Wasserstoff, der mittel- und lang-
fristig fossile Energietrager wie
Kohle oder Erdgas ablésen soll. Vor
diesem Hintergrund wollen der Elek-
trostahlhersteller Georgsmarienhutte
und der Energiedienstleister EWE
gemeinsam entsprechende Projekte
umsetzen. Ende August haben Dr. Al-
exander Becker, CEO der GMH Grup-
pe, und der EWE-Vorstandsvorsitzen-
de Stefan Dohler eine Absichtserkla-
rung unterzeichnet, anhand derer sie
die CO,-Emissionen der Stahlproduk-
tion reduzieren wollen.

»Ohne Wasserstoff wird die Ener-
giewende nicht gelingen, ist Dohler
Uberzeugt. Denn nur durch die Um-
wandlung fluktuierender erneuerba-
rer Energien in Wasserstoff werde die
Moglichkeit geschaffen, grine Ener-
gie bedarfsgerecht zur Verfiigung zu
stellen. »Wasserstoff ist damit eine
unverzichtbare Komponente, um die
gesteckten Klimaziele zu erreichen
und die drei Sektoren Strom, Mobili-
tat und Industrie zu koppelnk, so
Dohler. Entlang der gesamten Wert-
schopfungskette plant EWE daher
Projekte und setzt diese schrittweise
um —von der Erzeugung aus erneuer-
baren Energien Uber die Speicherung
und den Transport bis zur Anwen-
dung, vor allem in der Industrie und
im Schwerlastverkehr. »Mit unserer
Infrastruktur, insbesondere im Bereich
der Kavernenspeicherung und dem
leitungsgebundenen Transport von
Wasserstoff, bieten wir die Grundlage
dafur, einen Industrieverbraucher wie
GMH im groBen MaBstab sicher mit

marke 1012023
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»Ohne Wasser-
stoff wird die
Energiewende
nicht gelingen.«

Stefan Dohler,
\/orstandsvorsitzender von EWE

grinem Wasserstoff versorgen zu
kédnneng, erklart Dohler.

GMH will ab 2039 klimaneutral
produzieren
Die niedersachsische GMH Gruppe
plant, bis 2039 klimaneutral zu wirt-
schaften und - als Zwischenschritt -
ihre Emissionen bereits bis zum Jahr
2030 zu halbieren. »Mit unserer Leit-
technologie Elektrostahl und opti-
mierten Prozessen sowie dem Einsatz
von Wasserstoff statt Erdgas ist das
realistisch machbar«, betont Becker.
Das Unternehmen stellt sich selbst
als »Vorreiter auf dem Weg in die Kli-
maneutralitat« dar. Durch die Umstel-
lung auf Elektrostahl ist es GMH eige-
nen Angaben zufolge bereits 1994
gelungen, die CO,-Emissionen der
Stahlproduktion drastisch zu senken.
Heute lagen diese mit 0,4 Tonnen auf
einer Tonne Stahl »deutlich unter dem
Branchendurchschnitt«, heiBt es in
der Unternehmensstrategie. Ein darin
aufgefuhrtes Beispiel: Ein mit Vorma-
terial aus dem E-Ofen geschmiedetes
Rad fur Hochgeschwindigkeitsziige
mit einem Stlckgewicht von rund 1,1
Tonnen (circa 1,2 Tonnen Rohstahlein-
satz) spare schon heute 1,95 Tonnen
CO,-Emissionen, verglichen mit Vor-
material aus dem Hochofen. Bei der

www.stahleisen.de

Stahlproduktion im Elektroofen dient
das fossile Erdgas dazu, die Lichtbo-
gen zwischen den Elektroden auf-
rechtzuerhalten und die Schmelzpro-
zesse zu unterstUtzen. Perspektivisch
kann hierfir auch fossilfreier Was-
serstoff verwendet werden — vor-
ausgesetzt, der Energietrager
steht in ausreichender Menge
und wettbewerbsfahigen Preisen

zur Verflgung.

Standortvorteile in
Niedersachen

Beim Etablieren einer Wasserstoff-
infrastruktur spielt auch der Standort
eine wichtige Rolle. »Fur die neuen
klimafreundlichen Prozesse werden
groBe Mengen erneuerbarer Energie
und grinen Wasserstoffs benétigt.
Niedersachsen bietet gerade in diesen
Bereichen einzigartige Standortvor-
teile«, macht der niedersachsische
Ministerprasident Stephan Weil deut-
lich. Dabei bezieht er sich auf die gro-
Ben Mengen an Windenergie auf
Land und auf See, wichtige Seehafen
zum Import und zur Verteilung von
griinem Wasserstoff und groBvolumi-
ge unterirdische Formationen zu des-
sen Speicherung. »Ich freue mich sehr,
dass EWE und GeorgsmarienhUtte sich
darauf verstandigt haben, den Auf-
bau der Wasserstoffindustrie deutlich
zu beschleunigen, so Weil. Mit dieser
»wegweisenden industriellen Trans-
formation« wirden die Partner signi-
fikant zum Erreichen der Niedersach-
sischen und damit auch deutschen
und europaischen Klimaschutzziele
beitragen.

Verbindendes GroBprojekt
»Clean Hydrogen Coastline«
Ausgangspunkt der groBtechnischen
Herstellung des griinen Wasserstoffs
von EWE ist Dohler zufolge das ver-
bindende GroBprojekt »Clean Hydro-
gen Coastline«. Dieses bringt Erzeu-
gung, Speicherung, Transport und
Nutzung in Industrie und im Schwer-
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lastverkehr zusammen und setzt da-
mit die politischen Forderungen um.
Mit dem GroBprojekt hatte sich EWE
im Februar 2021 im Rahmen des eu-
ropdischen IPCEI-Programmes (Im-
portant Project of Common European
Interest) fUr eine Forderung bewor-
ben und im Mai 2021 die zweite Stufe
des Verfahrens erreicht. Aktuell wird
die Férderung auf europaischer Ebene
gepruft. »Wir wollen an systemdien-
lichen Standorten nahe der deutschen
NordseekUste bis zu 400 Megawatt
Elektrolysekapazitat aufbaueng, sagt
Dohler, »aus der wir je nach Absatz-
markt ab 2026 jahrlich bis zu 40 000
Tonnen grinen Wasserstoff produzie-
ren kdnnen«. Darlber hinaus bestehe
die Moglichkeit, die Erzeugungskapa-
zitaten in den nachsten zehn Jahren
bedarfsgerecht bis in den Giga-
watt-MaBstab auszubauen.

Der griine Wasserstoff soll dann
auch bei GMH zum Einsatz kommen.
Transportiert werden soll dieser aus
den EWE-Anlagen Uber neu entste-
hende Wasserstoffpipelines, die unter
anderem im GrofB3projekt »Clean Hy-
drogen Coastline« gebaut werden,
ebenso wie im geplanten Vorhaben
»HyPerLink« des Ferngasnetzbetrei-
bers Gasunie. Uber die Pipelines kénn-
te eine infrastrukturelle Einbindung
der GMH-Anlagen sichergestellt wer-
den. Durch die Positionierung der
EWE-Produktionsanlagen an wichti-
gen Offshore-Anbindungspunkten
besteht zudem die Méglichkeit, den
Import von griinem Wasserstoff zu
integrieren.

Gebiindelte Krafte fiir

Wasserstoffhochlauf

Im September haben Georgsmarien-
hutte, KME Germany, Q1 Energie,
EWE und das Kompetenznetz Indivi-
duallogistik eine groB angelegte
Machbarkeitsstudie ins Leben geru-
fen. Im Rahmen der »H2-Allianz Os-
nabrick« planen die Partner unter
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anderem den Bau einer Wasserstof-
ferzeugungsanlage mit LKW-Abfull-
station fur die mobile Versorgung
einer geplanten Q1-Wasserstofftank-
stelle. Uber die Tankstelle kénnten die
Fahrzeuge der KNI-Mitgliedsunter-
nehmen aus der Logistikbranche und
alle sonstigen Autos mit grinem Was-
serstoff versorgt werden.

Als Grundlage fur die konkrete
Projektentwicklung liegen jetzt die
Ergebnisse der ersten Machbarkeits-
studie vor. Erstellt haben diese das auf
Entwicklung von Wasserstoffanlagen
spezialisierte Unternehmen Apex und
das im Bereich der Planung und Er-
richtung von Wasserstofftechnik und
Energieerzeugungsanlagen erfahrene
Ingenieurbiro Plant Engineering. Die
Studie zeigt, dass der Standort auf
dem Gelédnde von KME Germany fur
die Erzeugung von Wasserstoff gut
geeignet ist. Mit Blick auf die Gege-
benheiten vor Ort, kénnte eine Elek-
trolyseanlage mit einer Leistung von
bis zu 15 Megawatt im ersten Ausbau-
schritt errichtet und mit dem Hochlauf
der Wasserstoffwirtschaft skaliert
werden. Eine Anlage dieser GroBe
wirde zudem ausreichend griinen

Wasserstoff erzeugen, um den zu er-
wartenden Bedarf der Mobilitatskun-
den in Osnabrick und Umgebung zu
decken und darUber hinaus Wasser-
stoff fUr weitere industrielle Anwen-
dungen bereitzustellen.

Mit den Ergebnissen der ersten
Machbarkeitsstudie startet Partner
EWE jetzt auch die Beauftragung fur
die Fordermittelakquise. »Ein solches
infrastrukturelles GroBprojekt kén-
nen wir nicht allein umsetzen. Immer-
hin belaufen sich die Investitionen
schatzungsweise auf mehr als 30 Mil-
lionen Euro. Mit einer entsprechen-
den Foérderung«, so EWE-Projektent-
wickler Dr. Dennis Wenzel, »wirde
der wirtschaftliche Rahmen stehen
und die weiteren Planungen und Un-
tersuchungen kénnten beginnen. Wir
stehen in den Startldchern und sind
guter Hoffnung, dass unser gemein-
sames Vorhaben Uberzeugen wird.«
Mit einem Entscheid rechnet EWE
nicht vor Sommer 2024. Eine Realisie-
rung des Vorhabens wére anschlie-
Bend laut Studie innerhalb von zwei-
einhalb Jahren méglich. -
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Hintergrund

Griiner Strom fiir griinen Stahl

enhiitte.

Als groBter Produktionsstandort der GMH Gruppe hat die Georgsmari-
enhitte Solarpaneele auf einem Hallendach montiert. Auf einer Flache
von 3 660 Quadratmetern wurden insgesamt 1 058 PV-Module instal-
liert. Durch die West-Ost-Ausrichtung der Anlage sei fiir einen gleich-
maBigen Ertrag gesorgt, heiBt es aus dem Unternehmen. Insgesamt
verfiige die Anlage lber eine Leistung von 449,65 kWp, wodurch nach
aktuellen Berechnungen rund 400 000 Kilowattstunden Strom jahrlich
erzeugt werden kénnten. »Die Photovoltaikanlage auf dem Hallendach
ist ein weiterer Schritt, um mehr griinen Strom beziehen zu kénnen.
Natiirlich ist uns bewusst, dass der Ertrag unserer PV-Anlage nicht an-
nahernd unseren Stromverbrauch kompensieren kann. Aber jeder klei-
ne Schritt zur Erzeugung von griinem Strom hilft, die CO,-Emissionen
zu senken und auf dem Weg zur Klimaneutralitat ein Stiick voranzu-
kommen, erklart Marc-Oliver Arnold, Plant Director der Georgsmari-
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Wiedererwarmungsofen der Deutschen Edelstahlwerke im Krefelder Betrieb

DEW: Bundesregierung fordert
Wasserstoffprojekt

»H2-HotRoll« untersucht Anpassung von Wiedererwarmungsofen

Wie konnen Wiedererwarmungsofen auf die Befeuerung mit griinem Wasserstoff umgestellt

werden? Dieser Frage gehen derzeit die Deutschen Edelstahlwerke (DEW) nach. Im von der

Bundesregierung geférderten Projekt »H2-HotRoll« wird die notwendige Beschaffenheit der

Ofenstruktur untersucht.

ie Deutschen Edelstahlwerke
(DEW) als Teil der Swiss Steel
Group konnten ein wichtiges
Forderprojekt der Bundesregierung
fur sich gewinnen: »H2-HotRoll« be-
fasst sich mit der Umstellung von erd-
gas-befeuerten Wiedererwarmungs-
ofen auf die Befeuerung mit griinem
Wasserstoff. Die Férderung erfolgt
durch das 7. Energieforschungspro-
gramm der Bundesregierung: Férder-
aufruf »Technologieoffensive Wasser-
stoff«, organisiert und verwaltet
durch den Projekttrager Julich (PTJ).
Um ihre Infrastruktur fur den Ein-
satz von grinem Wasserstoff fit zu
machen, arbeiten die Deutschen Edel-
stahlwerke (DEW) mit dem VDEh-Be-
triebsforschungsinstitut (BFI) zusam-
men. Dass dies kein einfaches Vorha-
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ben ist, zeigt sich bereits in den
Summen, die allein das Férderprojekt
benoétigt. Mit einem Projektbudget
von etwas Uber eine Million Euro
kann Uber drei Jahre die Basis fur die
technische Umstellung auf wasser-
stoffbetriebene Ofen gelegt werden.

Da es sich bei Wasserstoff gegen-
Uber Erdgas um ein Medium mit an-
deren physikalischen Eigenschaften
handelt, befasst sich das Férderpro-
jekt mit den erwarteten Auswirkun-
gen und der Anpassung der vorhan-
denen Ofeninfrastruktur — darunter
etwa Brenner, Armaturen und Ofen-
kammer. Wasserstoff hat zum Beispiel
eine héhere Flammtemperatur und
einen erhdhten Wasseranteil bezie-
hungsweise verringerten CO,-Anteil
im HeiBgas. Dies fuhrt zu einer Ande-

www.stahleisen.de

rung des Warmeubergangs im Ofen
und einen veranderten Einfluss auf
das verarbeitete Material. Falls der
Prozess nicht optimal eingestellt ist,
kénnte es hier zu unterschiedlicher
Zunderbildung und geadndertem Ent-
kohlungsverhalten kommen.

Vorerst Wasserstoff aus
Tankanlagen

Eine Herausforderung zeigte sich
schon vor der Antragstellung: Fur das
Projekt sollte ein kontinuierlich be-
triebener Wiedererwarmungsofen
mit einer Anschlussleistung von mehr
als zehn MW betrieben werden. Dafar
ware eigentlich ein Anschluss an eine
Wasserstoffpipeline notig, dies ist je-
doch in Deutschland heute noch nicht
realisierbar. Dementsprechend musste
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sich das Projektteam unter der Lei-
tung von Gregor Ebbers von den
DEW und Sebastian Bialek vom BFI,
eine Alternative Uberlegen.

Es wird nun am Krefelder Stand-
ort der DEW ein kleinerer Wie-
dererwarmungsofen im Schmiede-
betrieb fur das Projekt umgebaut,
um Prozessversuche durchzufih-
ren. Dieser Ofen mit einer Gesamt-
anschlussleistung von maximal
2MW kann in der Projektphase mit
Wasserstoff aus Tankanlagen ver-
sorgt werden. Begleitet werden
die Betriebsversuche von CfD-Si-
mulationen und weiterfihrenden
Versuchen im Technikum des BFI.

DEW untersuchen
unterschiedliche Szenarien

Sollte es zu einem langsamen
Hochlauf von griinem Wasserstoff
kommen, so wird in dem Foérder-
projekt auch untersucht, wie die
Ofeninfrastruktur auf ein Gemisch
aus Erdgas und Wasserstoff re-
agiert. Auch werden die Auswir-
kungen von steigenden Wasser-
stoffanteilen im Brenngas auf die
Ofeninfrastruktur beobachtet.
Dabei wird damit gerechnet, dass
ein geringfiigiger Anteil von Was-
serstoff mit der bisherigen Ofen-
konfiguration funktioniert. Erst
bei héheren Anteilen missen An-
passungen an den Armaturen und
der Mess- und Regelungstechnik
vorgenommen werden. Der Steu-
erungsprozess des Ofens wird so
gewahlt werden, dass auch eine
Mischung von Erdgas und Wasser-
stoff als Brenngas gut funktioniert.

Ziel des Forderprojektes ist die
Erstellung eines MaBnahmenkata-
logs und eine Abschatzung der
Kosten fir die Umstellung weite-
rer Ofen von Erdgas auf Wasser-
stoff. Es sollen Potentiale und
Hemmnisse aufgezeigt werden,
um insgesamt eine héhere Akzep-
tanz der Wasserstofftechnik zu
erreichen. -

www.dew-stahl.com
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Hintergrund
Uber die Deutschen Edelstahlwerke

Die Deutsche Edelstahlwerke Specialty Steel GmbH & Co. KG mit Hauptsitz
in Witten ist ein Unternehmen in der Herstellung und Bearbeitung von
Edelstahllangprodukten. Es ist Teil der Swiss Steel Group und hat in
Deutschland die Standorte Witten, Siegen, Krefeld, Hagen und Hattingen,
an denen rund 4 000 Mitarbeiter jahrlich fast eine Million Tonnen Edelstahl
erzeugen und bearbeiten. Die Stahlwerke sind mit 130-Tonnen-UHP-Licht-
bogendéfen und vertikalen StranggieBanlagen beziehungsweise Kreisbo-
genanlagen ausgestattet. AuBerdem gibt es Walzwerke, Adjustagebetrie-
be, Warmebehandlungbetriebe, Schmiedebetriebe und Blankstahlbetriebe
zur Produktion von Draht, Stabstahl, Kurzstiicken und Halbzeugen zur wei-
teren Verarbeitung.

»Mit WTopCarb bieten wir unseren Kunden
Flachstahlprodukte mit signifikant niedrigerem
CO,-FuBabdruck an.

Johannes Nonn
Sprecher des Vorstands,
Wuppermann AG

STAHL | UMWELT

SCHUTZ

S

Korrosionsschutz bei
niedrigsten CO,-Emissionen:
Unser innovatives Heat-to-Coat- 16. Blechexpo
Bandverzinkungsverfahren spart
rund 50 Prozent CO, im Vergleich
zum Marktstandard. Halle 10, Stand 10619

“’ Wuppermann

07.-10.11.2023, Stuttgart

Wuppermann AG

Tel. +49 2171 5000-800
info@wuppermann.com
www.wuppermann.com



http://www.dew-stahl.com
mailto:info@wuppermann.com
http://www.wuppermann.com
http://www.stahleisen.de

Foto: voestalpine

Spatenstichin
Donawitz: Fiir die
Errichtung eines
Elektrolichtbo-
genofens werden
bereits notwen-
dige Baufelder
freigemacht,
etwa durch den
Abbruch der alten
Stranggussanla-
ge und der alten
Gleisschleife.

voestalpine: Greentec Steel nimmt

Gestaltan

Spatentisch fiir Osterreichs gréBtes Klimaschutzprogramm erfolgt

Als »nachste Generation der Stahlerzeugung« bezeichnet voestalpine sein ambitioniertes Projekt

»Greentec Steel«. Dass dieses durchaus zukunftstrachtig ist, beweist ein aktueller Meilenstein in

der Umsetzung. In Donawitz haben die Bauarbeiten fiir einen Elektrolichtbogenofen begonnen,

der kiinftig rund 850 000 Tonnen CO,-reduzierten Stahl pro Jahr produzieren soll.

Ur den Weg in eine griine Zukunft hat der Stahlher-

steller voestalpine mit »Greentec Steel« einen ambi-

tionierten Stufenplan entwickelt. In einem ersten
Schritt sollen nun je ein Elektrolichtbogenofen an den
beiden Standorten in Linz und Donawitz errichtet werden.
Mit dieser Technologieumstellung, die dem Konzern zu-
folge ein Investitionsvolumen von rund 1,5 Milliarden Euro
umfasst, wollen die Osterreicher ihre Emissionen um bis
zu 30 Prozent reduzieren (entspricht einer Einsparung von
knapp vier Millionen Tonnen CO, pro Jahr).

Mit dem traditionellen Spatentisch haben am 13. Sep-
tember die Bauarbeiten am Standort Donawitz begonnen.
In drei Jahren, 2027, soll die Anlage dann in betrieb gehen
und im Vollbetrieb jahrlich rund 850 000 Tonnen CO,-re-
duzierten Stahl produzieren. Im Gegensatz zum bisherigen
Linz-Donawitz-Verfahren, bei dem Kohle und Koks als
Reduktionsmittel verwendet werden, kann der EAF ohne
fossile Energietrager betrieben werden. Je nach Qualitats-
anforderungen, so voestalpine, komme ein Mix aus Schrott,
flassigem Roheisen und HBI zum Einsatz. »Allein durch die
teilweise Umstellung auf die Elektrolichtbogentechnologie
an unseren beiden Standorten in Linz und Donawitz redu-
zieren wir ab 2027 die heimischen CO,-Emissionen um etwa
5 Prozent, erklart Herbert Eibensteiner, CEO der voestal-
pine AG. Der Konzern leite damit die »nachste Generation
der Stahlerzeugung ein«, heiBt es weiter. Bei »Greentec
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Steel« handele es sich um das »gréBte Klimaschutzpro-
gramm in Osterreich«.

Bauliche MaBnahmen schreiten voran

Am Standort Donawitz werden bereits notwendige Bau-
felder freigemacht, etwa durch den Abbruch der alten
Stranggussanlage und der alten Gleisschleife. An dieser
Stelle werden kunftig der EAF und die neue Schrotthalle
stehen. Des Weiteren wird an der Infrastruktur far die
Energieversorgung durch Austrian Power Grid und die
Energie Steiermark gearbeitet. Die Dimensionen des Pro-
jekts sind gewaltig: Die GréBe der beiden Baufelder ent-
spricht mit 75 000 Quadratmetern etwa zehn FuBballfel-
dern. Die notwendigen Erdbewegungen umfassen rund
100 000 Kubikmeter. Fur die Umsetzung wurde eine Pro-
grammstruktur mit elf eigenstandigen Umsetzungsprojek-
ten implementiert, das Programmteam besteht aus rund
75 internen und externen Experten.

Die Vergabe fur den Anlagenbau ist bereits im Sommer
2023 erfolgt: Der italienische Anlagenbauer Danieli wird
fur das Engineering, die Fertigung und Inbetriebnahme
des EAF mit Digimelter Technology verantwortlich zeich-
nen. »Mit der Vergabeentscheidung und Bestellung tber
die Lieferung des Hauptaggregates haben wir die techno-
logische Basis fur die Stahlerzeugung der Zukunft gelegt.
Gemeinsam mit der Firma Danieli werden wir nun mit der
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technischen Planung dieses anspruchsvollen Projektes
starten«, kommentiert Franz Kainersdorfer, Leiter der
Metal Engineering Division bei voestalpine.

Griiner Strom fiir den EAF

Far die Umstellung auf die Elektrolichtbogentechnologie
ist die ausreichende Verfligbarkeit von griinem Strom zu
wirtschaftlichen Preisen eine wesentliche Voraussetzung.
Neben der Absicherung der Stromversorgung durch Lie-
fervertrage mit heimischen Energieanbietern setzt voestal-
pine eigenen Angaben zufolge durch die Errichtung von
Photovoltaikanlagen auch auf den Ausbau ihrer konzer-
neigenen Potenziale im Bereich der erneuerbaren Energi-
en. Zusatzlich wirden gemeinsam mit regionalen Partnern
Windrader, Wasserkraftwerke und weitere Photovoltaik-
anlagen entwickelt.

Die Errichtung der beiden Elektrolichtbogenéfen in
Donawitz und Linz |8st auch maBgebliche volkswirtschaft-
liche Effekte aus, wie eine Studie des Industriewissen-
schaftlichen Institutes vom September 2023 zeigt. Demzu-
folge generieren die Investitionen an den beiden Stand-
orten allein wahrend der Bauphase eine 6sterreichweite
Wertschépfung von 767 Millionen Euro. Dazu zéhlten alle
durch die Investition direkten, indirekten und induzierten
Produkte und Dienstleistungen. Zusatzlich wirden wah-
rend der Bauphase rund 9 000 Arbeitsplatze in Osterreich
gesichert. -

www.voestalpine.com

Hintergrund

Uber die Metal Engineering Division

Die Metal Engineering Division des voestalpi-
ne-Konzerns ist mit dem Geschaftsbereich Railway
Systems nach eigener Aussage globaler Marktfiih-
rer fiir Bahninfrastruktursysteme und Signaltechnik.
Mit dem Bereich Industrial Systems sei die Division
dariiber hinaus europaischer Marktfiihrer fir Quali-
tatsdraht sowie globaler Anbieter von SchweiBBkom-
plettldsungen. Vom Standort Kindberg in Oster-
reich werden zudem Nahtlosrohre in die ganze Welt
geliefert. Die Kunden stammen aus der Bahninfra-
struktur, der Ol- und Gasindustrie, der Maschinen-
bau-, Automobil- und der Bauindustrie sowie aus
dem Bereich erneuerbare Energien.

Im Geschaftsjahr 2022/23 erzielte die Division mit
ihren Geschaftsbereichen Railway Systems und In-
dustrial Systems einen Umsatz von rund 4,3 Milliar-
den Euro, davon lber 40 Prozent auBBerhalb Euro-
pas. Die Division erwirtschaftete damit ein operati-
ves Ergebnis (EBITDA) von 586 Millionen Euro und
beschaftigte weltweit rund 14 000 Mitarbeiter.

16. Blechexpo

Internationale Fachmesse fiir
Blechbearbeitung

m 9. Schweisstec

/] 07.-10. November 2023
D stuttgart

bhe part
off the

>ae=t

Blech-, Rohr- und Profilbearbeitung
Stanztechnologie

Trenn-, Flige- und Verbindungstechnologien
Pressen- und Umformtechnologie

Stahl-, Metallservice und Oberflachentechnik

B Dkl 11

Das Messedoppel zeigt die moderne, zukunftsfahige Blechbe-
arbeitung, bildet komplette Prozessabldufe ab und zeigt mit
den Ausstellern in 9 Messehallen, die in 5 Themen
aufgeteilt sind, eindrucksvoll die Leistungsstéarke der Branche.
Es genieBt allerhochstes Interesse und wird von einem hoch-
karatigen Programm eingerahmt.

Preisverleihung des Innovations-Awards /
=] am ersten Messetag #bestAWARD (6

e
2 AUSSTELLER- ()scHALL .
FORUM
77 Blechexpo future
STEEL
CONVENT 2023 SIREE!EHL
= | Herausforderungen =] Green Steel, die Industrie

auf den Stahlmérkten

von morgen gestalten

10

JIK|

e Ih‘i.d [W] Registrierungsseite:
i it www.schall-registrierung.de
&Li;j Ticket-Code:
-uuﬁ 32M9X-FUGME
g
2

Sichern Sie jetzt
lhr kostenfreies
Ticket:

E» www.blechexpo-messe.de
E» www.schweisstec-messe.de MY OO

Veranstalter: ) P. E. SCHALL GmbH& Co. KG T +49(0)70259206-0
de i de

fﬁglhl(t 10] 2023 www.stahleisen.de 41



http://www.schall-registrierung.de
http://www.blechexpo-messe.de
http://www.schweisstec-messe.de
mailto:blechexpo@schall-messen.de
mailto:schweisstec@schall-messen.de
http://www.voestalpine.com
http://www.stahleisen.de

Additive Ferffguhg 25
a_uf dem Stahlmarkt

T

Zuéafzgeschaﬁ‘e DeS|gnp0Ten2|aI und #
_ Teileversorgung

.IH.
lien <1l
cl e uT\rerue_[dusungsanlag |
'Frefeld-tﬁcﬁ?Sc Iro :

1 dels’rahlproduk’rlo

e IIpuIvenenfs'rehen, as 3
D Licl hrer ese'rz'r



http://www.stahleisen.de

Additive Fertigung

Die additive Fertigung hat in den vergangenen Jahren ein rasantes Wachstum verzeichnet und die

Zukunft ist vielversprechend. Experten erwarten, dass die Umsé&tze kurz- und mittelfristig weiter

steigen. Davon profitieren auch die Metallindustrien: Stahlwerke und GieBereien, metallurgische

Anlagenbauer und Zulieferer nutzen den 3D-Druck und neue Fertigungsverfahren fiir die unter-

schiedlichsten Geschaftsmodelle.

VVon Niklas Reiprich

dditive Fertigungsverfahren

(AM), zu denen der 3D-Druck

gehoért, finden in der indust-
riellen Produktion immer mehr An-
wendung und gewinnen damit weiter
an Bedeutung. »Vier Funftel unserer
Mitgliedsunternehmen haben in den
vergangenen zwolf Monaten stei-
gende Umsatze verzeichnet. Bei je-
dem zweiten bewegten sich die Zu-
wachse laut unserer aktuellen Frih-
jahrsumfrage in teils deutlich
zweistelligen Prozentbereichen,
berichtete Dr. Markus Heering, Ge-
schaftsfihrer der im vergangenen
Jahr gegriindeten Arbeitsgemein-
schaft Additive Manufacturing im
VDMA, im Rahmen einer Umfrage im
Frahjahr. Auch der Ausblick auf die
kommenden 24 Monate fallt ausge-
sprochen positiv aus: So gehen 87
Prozent der Befragten von einer an-
steigenden Entwicklung ihrer Umséat-
ze im deutschen Markt aus. Weitere
12 Prozent erwarten ein gleichblei-
bendes Geschaftsklima. Auch bei den
Exporterwartungen Uberwiegt der
Optimismus. Fast zwei Drittel der Mit-
gliedsfirmen rechnen mit Zuwachsen
und ein weiteres Drittel mit Ausfuh-
ren auf dem aktuellen Niveau. Ledig-
lich vier Prozent erwarten in den
kommenden zwei Jahren rucklaufige
Auslandsgeschéafte.

In der Arbeitsgemeinschaft Addi-
tive Manufacturing im VDMA haben
sich rund 200 Unternehmen und For-
schungsinstitute aus allen Bereichen
der additiven Prozesskette zusam-
mengeschlossen. Die Mitgliederbe-
fragung deckt das gesamte Spektrum
von Fertigungsdienstleistern und
Post-Process-Spezialisten Uber indus-
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"

»Die additive Fertigung
ist eine Schllsseltechnologie
flr den Industriestandort

Nordrhein-Westfalen.«

Hendrik Wiist,
NRW-Ministerprasident

trielle Anwender hin zu AM-Anla-
genherstellern, deren Zulieferern
sowie Anbietern von Software, Ma-
terialien und Beratung ab. Zu den
Teilnehmenden gehérten auch For-
schungsinstitute. Auf dieser breiten
Basis treiben die Mitglieder der Ar-
beitsgemeinschaft und des VDMA-
Fachverbandes Additive Manufactu-
ring die Industrialisierung der Tech-
nologie voran.

Zusatzgeschaft mit
Metallpulver
Stahlunternehmen und GieB3ereien
bietet die additive Fertigung mit den
unterschiedlichsten generativen Ver-
fahren vielfaltige Chancen. Ist fur
Stahlhersteller in erster Linie der di-
rekte 3D-Druck in Metall eine Ergan-
zung des bestehenden Geschafts und
eine zunehmend wichtigere Saule fur
Reparatur und Ersatzteilbeschaffung,
so stechen fir GieBereien vor allem
indirekte additive Verfahren, insbeson-
dere der 3D-Druck von Formen, Ker-
nen und Modellen mit Sand hervor.
Die Dusseldorfer SMS group bildet
als eines der wenigen Unternehmen
weltweit den gesamten Prozess der
additiven Fertigung ab. Schon 2017
hat der metallurgische Anlagenbauer
mit Partnern die Entwicklung zusam-
mengehoriger Prozesse im industriel-
len MaBstab begonnen, um die addi-
tive Fertigung auch im Serienmafstab
wettbewerbsfahig zu machen. Zum

Hintergrund

Industrialisierung der additiven Fertigung

Der Arbeitskreis Automatisierung innerhalb der Arbeitsgemeinschaft
Additive Manufacturing im Verband Deutscher Maschinen- und Anla-
genbau (VDMA) hat eine umfangreiche Dokumentation der gesamten
Prozesskette der additiven Fertigung erstellt. Die Ubersicht lasst erken-
nen, wo sich der Entwicklungsstand der einzelnen Prozessschritte auf
dem Weg von der Manufaktur zur Smart Factory befindet. Unter ande-
rem wurde der Ablauf des weit verbreiteten Pulverbettverfahrens mit
Metall erfasst.

mit Verlinkungen auf Hintergrundinformationen finden j;
Sie unter www.vdma.org (erster Eintrag bei Suche
nach »Prozesskette AM«). Alternativ scannen Sie ein-
fach den beigefiigten QR-Code mit lhrem Smartphone.

www.stahleisen.de
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Schon gewusst?

Die Metallpulververdiisungsan-
lage bei Outokumpu ist fiir die
SMS group die erste Anlage
weltweit, die als sogenannter
Subskription-Vertrag unter-
schrieben wurde. Demzufolge
bleibt SMS Eigentiimer der Anla-
ge und wird von Outokumpu als
deren Betreiber anteilig auf Ba-
sis der produzierten Menge
Edelstahlpulver vergiitet.

digital gesteuerten Additive Manufac-
turing Competence Center gehéren
als Herzstuick eine von SMS entwickel-
te Metallpulververdisungsanlage mit
einer Kapazitat von 4 000 Tonnen im
Jahr, mit angeschlossener Pulverklas-
sifizierung und dem Pulverhandling.
Komplettiert wird das Produktionssys-
tem durch einen groBen Drucker mit
einem Bauraum von 400 x 400 x 400
Millimetern fur die additive Fertigung
in Metall, die Nachbearbeitung, Qua-
litdtskontrolle sowie Versand der fer-
tigen Werkstlicke. Ein junges Team fur
Forschung und Entwicklung entwirft,
fertigt und testet 3D-gedruckte Teile
- Uberwiegend fur die eigenen Pro-
dukte der SMS group.

Im Jahr 2020 hat der finnische Kon-
zern Outokumpu die SMS group mit

o

Bei der symbolischen Einweihung der neuen Pulververdiisungsanlage bei Outo-
kumpu in Krefeld: NRW-Ministerprasident Hendrik \Wiist mit zahlreichen Gasten
und Mitarbeitern.
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der Lieferung einer solchen Pulverver-
dusungsanlage beauftragt. Die Idee:
Aus Schrott aus der eigenen Edelstahl-
produktion entsteht Metallpulver, das
als Rohstoff fur 3D-Druckverfahren in
der Industrie eingesetzt wird. »Als
Erfinder des Edelstahls sind wir be-
strebt, Innovation und die Entwick-
lung und Verbreitung dieses vielseiti-
gen und nachhaltigen Werkstoffs
stetig weiter voranzutreiben, so Phi-
lip Salfeld, Manager Strategic Invest-
ments bei Outokumpu. Dabei sei das
Unternehmen auch immer auf der
Suche nach innovativen Anwendungs-
moglichkeiten, mit denen neue Kun-
densegmente fur die Produkte begeis-
tert werden kénnten. »Metallpulver
fur die additive Fertigung ist ein sol-
ches Geschaftsfeld, und wir freuen

s
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In der additiven Fertigung werden Metallpulver als
Ausgangsmaterial verwendet. Dieses hier stammt aus
der Krefelder Produktion von Outokumpu.

uns darauf, es gemeinsam mit der
SMS group zu beschreiten«, betonte
Salfeld bei Bekanntgabe der

k Partnerschaft.

Outokumpu nutzt
Chancen der
Kreislaufwirtschaft

Seitdem vergingen drei Jahre,
bis die innovative Anlage im April
2023 in Krefeld offiziell in Betrieb ge-
nommen wurde. Die feierliche Er6ff-
nung erfolgte im Beisein des NRW-Mi-
nisterprasidenten Hendrik Wast, der
den Einsatz additiver Fertigung in der
Industrie als »vielversprechend« und
»SchlUsseltechnologie fur den Indus-
triestandort Nordrhein-Westfalen«
bezeichnete. »Outokumpu denkt In-
dustrie und Klimaschutz zusammen
und investiert in die eigene Zukunft
und die Zukunft der Stahlbranche.
Das Unternehmen nutzt die Chancen
der Kreislaufwirtschaft, um die Stahl-
produktion effizienter und ressour-
censchonender zu machen und gleich-
zeitig gute Arbeitspldtze zu erhalten

und auszubauenk, so Wust.
Technisch ist die von SMS gelieferte
Anlage mit Induktionsschmelzeinrich-
tung, Zerstauber, zwei Zyklonen und
Filtern so ausgelegt, dass der gesamte
Prozess unter inerter Atmosphéare
stattfindet. Unter dieser Prozesssitua-
tion kdnnen Temperaturmessungen,
Probenahmen und Chargierung
durchgefuhrt werden, ohne die vor-
handene Atmosphére zu unterbre-
chen. Unterhalb des Verteilers, in der
sich die Schmelze befindet, ist die
ZerstaubungsdUse angeordnet. Die
Schmelze flieBt durch diese Duse und
wird mit dem Inertgas im Zerstau-
bungsturm zerstaubt. Dieses so er-
zeugte Pulver wird unter inerten Be-
dingungen zur Zykloneinheit trans-
portiert, vom Inertgas getrennt und
in Behaltern gesammelt. Anschlie-
Bend kann das fertige Metallpulver
gesiebt und klassifiziert werden. Auf

stahl( t
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diesem Weg sollen jahrlich 330 Ton-
nen Edelstahlpulver hergestellt wer-
den. »Die neue Anlage ist ein wichti-
ger Baustein fur die zukunftsorien-
tierte Ausrichtung dieses Standorts
und der erste Schritt zu unserem lang-
fristigen Ziel: den Weg unserer Kun-
den mit Fachwissen, Entwicklung neu-
er nachhaltiger Materialien, Flexibili-
tat und Anpassung fur verschiedene
Pulvermetallurgie-Technologien zu
unterstUtzen«, so Thomas Anstots,
Leiter der Business Line Advanced Ma-
terials bei Outokumpu.

Bauteile von groBerer
Designfreiheit

Neben Outokumpu nutzen viele wei-
tere Stahlunternehmen die Bandbrei-
te der additiven Fertigung. Bei
voestalpine aus Osterreich erstreckt
sich das Geschaft von der Legierungs-
entwicklung und der Metallpulverher-
stellung Uber die Konstruktion und
Fertigung bis hin zur Nachbearbei-
tung. Mit additiver Fertigung bietet
die Umformtechniksparte des Kon-
zerns seinen Kunden eine Ergénzung
des Technologieportfolios. Speziell im
Bereich des Leichtbaus erlaubt der
schichtweise metallische Aufbau Bau-
teile von groBerer Designfreiheit und
erhdhter Funktionalitat schnell und
im Idealfall kosteneffizient herzustel-
len, wie voestalpine hervorhebt.
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An seinem niederdsterreichischen
Standort Traisen betreibt voestalpine
die eigenen Angaben zufolge »mo-
dernste 3D-Sanddruck-Anlage Euro-
pas« fur Stahlgusskomponenten im
hohen Gewichtsbereich. Die Techno-
logie, die eine additive Fertigung an-
spruchsvoller Gussteile auf Basis von
Quarzsand ermdgliche, spare Produk-
tionszeit und sei umweltschonender
als das bisherige Verfahren. »Mit dem
Einsatz der 3D-Sanddruck-Technolo-
gie im Stahlguss sind wir in Europa
Vorreiter und kénnen unseren Kun-
den noch individuellere Gesamtlésun-
gen in komplexeren Designvarianten
anbieten«, so Hubert Zajicek, Leiter
der in Linz ansassigen Steel Division
von voestalpine.

Beim Verfahren werden Sandfor-
men, in die der flUssige Stahl gegossen
wird, mittels 3D-Drucker direkt aus
CAD-Daten hergestellt. Die Sandfor-
men entstehen durch das wiederholte
Auftragen von 300 Mikrometer dicken
Quarzsandschichten, die mit einem
chemischen Binder verklebt werden.
GroBe Sandformen kénnen auch als
mehrere Einzelteile gedruckt und
dann zusammengeflihrt werden. Der
bisherige Einsatz aufwandiger Holz-
modelle ist nicht mehr notwendig,
sodass vor allem Formen fur komplexe
Gussteile wesentlich schneller und kon-
turennaher gefertigt werden kénnen.

www.stahleisen.de
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3D-Sanddruckeram
voestalpine-Standort
Traisen

Gussteil (Pump-Impeller)
fiir Wasserturbinen

Daruber hinaus arbeitet ArcelorMittal
bereits seit 2017 mit dem auf Metall-
druck spezialisierten Hersteller Addi-
tive Industries zusammen. Mithilfe des
Metalldruckers »MetalFAB1« fertigt
der Konzern gebrauchsfertige Ersatz-
teile nach Bedarf, unter anderem fur
die Stahlerzeugung oder den Berg-
bau. »Die additive Fertigung ist eine
exponentielle Technologie, die sich
sehr schnell entwickelt«, weiB José
Lopez Fresno, Leiter des Geschaftsbe-
reichs Additive Manufacturing bei
ArcelorMittal. Die Zusammenarbeit
mit Additive Industries sei ein »klarer
Beweis« dafur, dass das Unternehmen
bei der Technologie eine Spitzenposi-
tion einnehme. -

Ob Outokumpu, voestalpine oder
ArcelorMittal: Alle drei Unternehmen
verdeutlichen exemplarisch, dass
additive Fertigungsverfahren als voll-
wertige Technologien immer relevan-
ter werden. Indes bergen sie nach wie
vor Herausforderungen in Bezug auf
Materialqualitat, Prozessstabilitat
und Standardisierungsfragen. Eine
Zusammenarbeit zwischen In-
dustrie und Wissenschaft spielt
daher eine duBerst wichtige
Rolle, wie die Beitrage auf
den folgenden Seiten
zeigen.
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Additive Fertigung im XXL-Format

Stahlbauteile aus dem 3D-Drucker reduzieren GieBaufwand

Forschungsinstitute und Unternehmen aus Niedersachsen haben gemeinsam einen gigantischen

3D-Drucker entwickelt. Das System kann tonnenschwere Stahlbauteile herstellen — und soll in der

Fertigung Ressourcen einsparen.

ndividuelle groBskalige Bauteile herzustellen ist meist

eine energie- und materialintensive Angelegenheit. Im

Projekt »XXL-3DDruck« haben Wissenschaftler des Laser
Zentrum Hannover (LZH) gemeinsam mit Verbundpartnern
eine ressourcenschonendere Herstellung von XXL-Bautei-
len erprobt. Dazu haben sie Teile eines Schiffgetriebege-
hauses mit einer Masse von bis zu drei Tonnen in einem
Uberdimensionalen 3D-Drucker durch ein laserunterstttz-
tes Lichtbogenverfahren Schicht fur Schicht gefertigt.

Verringerter Material- und Energieeinsatz

Der XXL-Drucker mit einem Bauraum von 3 x 4,5 Metern,
der als Prototyp nur zu Forschungs- und Entwicklungszwe-
cken zum Einsatz kommt, steht beim Schiffsgetriebe-Her-
steller Reintjes in Hameln. Er funktioniert mittels dem la-
serunterstUtzten LichtbogenauftragschweiBBen, einem
leistungsfahigen, additiven Prozessverfahren fur Metalle,
das einen hohen Massedurchsatz erzielt. Der Drucker er-
mdglicht dem Konsortium den Auftrag von bis zu 3,2 Ki-
logramm Stahl pro Stunde.

Mit dem Verfahren kann der Einsatz von Material und
Energie gegentber herkdmmlichen Fertigungsverfahren
verringert werden: Fur die Bauteile von Schiffsgetriebege-
hausen werden klassischerweise individuelle Gussformen
angefertigt. Dieser Arbeitsschritt entfallt bei der additiven
Fertigung. Material und Gewicht lasst sich auch dadurch
einsparen, dass Bauteile neu und anders konstruiert wer-

Hintergrund
Uber das Laser Zentrum Hannover

Als unabhangiges gemeinniitziges Forschungsinsti-
tut widmet sich das 1986 gegiindete Laser Zentrum
Hannover e.V. (LZH) der angewandten Forschung auf
dem Gebiet der Photonik und Lasertechnologie. Da-
bei arbeiten Naturwissenschaftler und Ingenieure
interdisziplindar zusammen entlang der Prozesskette:
von der Komponentenentwicklung fiir spezifische
Lasersysteme oder fiir Quantentechnologien bis hin
zu Prozessentwicklungen fiir die unterschiedlichsten
Laseranwendungen, zum Beispiel fiir die Medizin-
und Agrartechnik oder fiir den Leichtbau im Auto-
mobilsektor.
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Mit dem laserunterstiitzten LichtbogenauftragschweiBBen
kénnen tonnenschwere Stahlbauteile wie dieses (circa1 500
x 400 Millimeter) Schicht fiir Schicht gefertigt werden.

den kénnen - beispielsweise mit Hohlwanden. Auch an-
dere individuelle, Bauteil- und kundenspezifische Design-
anspriiche kdnnen mit dem laserunterstitzten Lichtbogen-
auftragschweiBen umgesetzt werden.

Der XXL-Druck schont die Ressourcen aber nicht nur
bei der Herstellung, sondern auch spater im Betrieb des
Schiffes —wenn weniger Material verbaut wird, muss das
Schiff weniger Masse beschleunigen und benétigt somit
auch weniger Treibstoff. Als Demonstrator dient ein Teil
eines Schiffsgetriebegehdauses, das sich aktuell noch in
der Fertigung befindet. Durch die Additive Fertigung
mochten die Projektbeteiligten das Gewicht eines Schiffs-
getriebegehduses um mehrere Tonnen verringern. Lang-
fristiges Ziel fur die Produktion ist es, die Fertigungs- und
Beschaffungszeit zu reduzieren sowie Rohstoffe, wie
Stahl, durch verringerten Materialeinsatz bei jedem Ge-
hause einzusparen. -
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Superstahl aus dem 3D-Drucker

Madison, US. Erstmals ist es For-
schern der University of Wiscon-
sin-Madison (UW-Madison) gelun-
gen, per 3D-Druck komplexe Bautei-
le aus besonders festem und
korrosionsbestandigem Edelstahl
herzustellen. Das Material, das unter
dem Kurzel »17-4-PH« bekannt ist,
wird fur besonders stark belastete
Bauteile im Maschinen- und Schiffs-
bau verwendet.

Bislang gingen Druckversuche mit
17-4-PH stets schief, da die Bauteile
weit weniger belastbar waren als die
klassisch hergestellten. Verantwort-
lich dafir waren die Kristallstruktu-
ren, die sich beim Drucken bildeten
und grundlegend von denen unter-
schieden, die das Material normaler-
weise aufweist. »Wenn ein Material
wahrend des 3D-Drucks sehr schnell

abkuhlt, wie es bei 17-4 PH-Stahl der
Fall ist, hatten die Hersteller bisher
Schwierigkeiten, dies zu verstehen
und konnten nicht vorhersagen, was
sie erhalten wirden, sagte Lianyi
Chen, Professor im Fachbereich Ma-
schinenbau an der UW-Madison.
Mithilfe der Advanced Photon Sour-
ce (APS), einer Einrichtung des
US-Energieministeriums im Argonne
National Laboratory, ist es den For-
schern nun jedoch gelungen, den
Prozess so zu optimieren, dass die
gewohnten inneren Strukturen des
Materials durch den Druck nicht be-
eintrachtigt werden. Konkret ver-
half ihnen ein Verfahren namens
Rontgenbeugung (auch Réntgen-
diffraktion) dazu, die Phasenveran-
derungen des Stahls wahrend des
Drucks genau zu untersuchen.

Additive Fertigung m

»Dank der hohen Helligkeit des APS
kénnen wir die Entwicklung der Mi-
krostruktur in Echtzeit beobachten,
sagt Peter Kenesei, Physiker in der
Abteilung Rontgenwissenschaften
von Argonne.

Die Ergebnisse sollen nun zeigen,
wie Einrichtungen wie das APS den
USA einen Wettbewerbsvorteil ver-
schaffen kénnen, wenn es darum
geht, die nachste Generation fort-
schrittlicher Fertigungstechnologien
voranzutreiben. »Die additive Ferti-
gung 6ffnet den Designraum und
ermdglicht uns die Herstellung kom-
plexer Teile, die mit konventionellen
Technologien oft unméglich sind.
Das ist das wahre Versprechen dieses
Durchbruchs«, so Fan Zhang, Physi-
ker am National Institute of Stan-
dards and Technology.

FocusRostfrel
Juniorenseminar

-_ > 27. - 30. November 2023

Kernwasser Wunderland - Kalkar

Dem Fachkrifte-Mangel die Stirn bieten - das ist ohne Zweifel aktuell vorrangiges Ziel des FocusRostfrei-Juniorenseminars,
Und genau so sehen das derzeil viele grofie, mittlere und kleinere Unternehmen der Branche aus Deutschiand und dem benach-
barten Ausland, wenn sie ihrem Nachwuchs Gelegenheit zum Metzwerken, Austauschen und Biffeln geben! Ein Grund mehr, den
Termin fir das nachste FocusRostfrei-Juniorenseminar zu notieren! Denn auch hier ist die Teilnehmerzahl begrenzt!

Das FocusRostfrei Juniorenseminar erfreut sich groltter Beliebtheit - Nachwuchskrifte der gesamien Edelstahl-Branche
haben im Rahmen des 4-t&gigen Seminars die Moglichkeit, sich mit ALLEN marktbeeinflussenden Themen umfassend
auseinanderzusetzen. Kompetente Referenten vermitteln Grundlagen- und Forlgeschrittenenkenntnisse Ober Herstellung,
Verfahrenstechnik, Vermarkiung und Anwendungen rost-, sdure- und hitzebestindiger Edelstéhle.

www.edelstahl-juniorenseminar.de
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Kiinstliche Intelligenz verbessert
Materialdesign

Erstmalig numerische Daten und Texte in maschinellem Lernmodel

Die Stahl- und Metallindustrie ist reich an Prozessdaten - und bietet somit ein ideales Spielfeld

fiir den Einsatz kiinstlicher Intelligenz. Vor diesem Hintergrund haben nun Wissenschaftler des

Max-Planck-Instituts fiir Eisenforschung (MPIE) ein neues maschinelles Lernmodell entwickelt.

Ziel dessen ist es, korrosives Versagen genauer vorherzusagen und neue resistente Legierungen

vorzuschlagen.

und 2,5 Billionen US-Dollar
jahrlich - so hoch ist der wirt-
schaftliche Schaden, der welt-

weit durch Korrosion verursacht wird.
Seit jeher suchen Wissenschaft und
Industrie nach neuen Legierungen,
die korrosionsresistent sind und nach
Beschichtungen, die Legierungen vor
Korrosion schitzen. Bei der Suche
wird kunstliche Intelligenz (KI) immer
haufiger angewendet, um das Korro-
sionsverhalten von Materialien vor-
herzusagen und so optimale Legie-
rungszusammensetzungen zu finden.
Allerdings ist die Vorhersagekraft
bisheriger KI-Modelle begrenzt, da
nicht alle relevanten Daten in Betracht
gezogen werden kdénnen. Wissen-
schaftler des DUsseldorfer Max-Planck-
Instituts fur Eisenforschung (MPIE)
haben ein neues maschinelles Lernmo-
dell entwickelt, das korrosives Versa-
gen um 15 Prozent genauer vorhersa-
gen kann als bisherige Modelle und
neue resistente Legierungen vor-
schlagt. Urspringlich fur den kriti-

schen Bereich der LochfraBkorrosion
in hochfesten Legierungen entwickelt,
lasst sich das Modell auf alle Legie-
rungseigenschaften ausweiten.

Forscherteam nutzt Methoden
der Sprachverarbeitung
»Die Korrosionsresistenz jeder Legie-
rung héngt von ihrer Zusammensetzung
und ihrer Herstellung und Verarbeitung
ab. Allerdings konnten bisherige KI-Mo-
delle nur die Zusammensetzung basie-
rend auf numerischen Daten verarbei-
ten«, weiB Dr. Kasturi Narasimha Sasid-
har, ehemaliger Postdoktorand am
MPIE. Da die Herstellung und Verarbei-
tung der Legierung aber textlich doku-
mentiert wirden, seien diese Daten
nicht in KI-Modelle eingeflossen. »Des-
wegen war die Aussagekraft bisheriger
KI-Modelle eingeschrankt, so Sasidhar.
Das Forscherteam nutzt Sprachver-
arbeitungsmethoden, ahnlich wie
ChatGPT, und kombiniert diese mit
maschinellem Lernen (ML). So konnten
die MPIE-Wissenschaftler ein maschi-
nelles Lernmodell entwickeln, das nu-
merische Daten und naturliche Spra-
che vollautomatisch verarbeitet und
nun besser vorhersagen kann,
wie Legierungen sich bei Kor-
rosion verhalten beziehungs-
weise welche Legierungen
korrosionsresistent sind.
»Am Anfang haben wir das
Lernmodell mit Daten Uber
Korrosionseigenschaften und

Legierungszusammensetzung trai-
niert. Jetzt ist es selbststandig in der
Lage korrosionsresistente Legierungen
zu erkennen, selbst wenn die einzel-
nen Elemente urspringlich nicht in das
Modell eingegeben wurden, sagt Dr.
Michael Rohwerder, Leiter der Gruppe
»Korrosion« am MPIE.

Bisher basiert das KI-Modell auf ma-
nuell gesammelten Daten der Wissen-
schaftler. Inr Ziel besteht jetzt darin,
den Prozess des Data Mining zu auto-
matisieren und nahtlos in ihr Modell
zu integrieren. Zudem soll das Modell
auch auf Mikroskopiebilder erweitert
werden, damit alle relevanten Infor-
mationsquellen, Text, Zahlen und Bil-
der, in das KI-Modell einflieBen und so
die Aussagekraft weiter erhéhen. mm

www.mpie.de

Mehr zum Thema

Die Forscher haben ihre Erkennt-
nisse in der Fachzeitschrift Scien-
ce Advances veroffentlicht. Der
originale Artikel in voller Lange
und englischer Sprache ist unter
www.science.org frei zugang-
lich. Suchen Sie hierfiir nach den
Stichwortern »Enhancing corros-
ion-resistant alloy design« oder
scannen Sie
den beigefiig-
ten QR-Code
mit lhrem
Smartphone.
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Volle Kontrolle mit Kamera und Kl

Bildverarbeitungsprogramm priift Werkzeugverschleif3 beim Frasen

nahezu in Echtzeit

Fehlerhafte Werkzeuge k6nnen bei der spanenden Fertigung zu Qualitatsverlusten, wachsendem

Ausschuss und hohen Kosten fiir Nacharbeiten fiihren. Wissenschaftler des Fraunhofer-Instituts

fiir Produktionstechnologie (IPT) entwickelten daher ein System aus Kameras und Bildverarbei-

tung, das mithilfe von kiinstlicher Intelligenz bereits in der Werkzeugmaschine den Verschlei3

erfassen und auswerten kann.

is heute wird der Verschlei3zu-

stand von Zerspanwerkzeugen

aufwandig auBerhalb der Ma-
schine mit Standmessmikroskopen,
Taschenlupen und Geraten zur Werk-
zeugeinstellung Uberpruft. Alle diese
Verfahren erfordern manuelle Eingrif-
fe. Mikroskope sind zudem teuer, Ta-
schenlupen erlauben keine Messung
einer VerschleiBmetrik, und Werk-
zeugeinstellgerate erfassen zwar die
Schneidenkontur, kénnen aber nicht
die VerschleiBart identifizieren. In je-
dem dieser Félle konnen die Messun-
gen erst nach Abschluss der Fertigung
durchgefuhrt werden, wenn es zu
spat ist fur korrigierende Eingriffe in
den Prozess.

Ein Forschungsteam des Fraunho-
fer IPT entwickelte nun im Projekt
»CAMWear 2.0« gemeinsam mit Pro-
jektpartnern ein System, das den Ver-
schleiBzustand der Zerspanungswerk-
zeuge nahezu in Echtzeit wahrend
des Frasprozesses prazise erfasst und
bewertet.

Fotos als Grundlage fiir
VerschleiBmodell

Dazu integrierten die Forscher ein Mi-
kroskop in die Frasmaschine, das wah-
rend der Bearbeitung, zwischen den
einzelnen Bearbeitungsschritten au-
tomatisiert Bilder des Fraswerkzeugs
aufnimmt. Inspiriert von medizintech-
nischen Verfahren entwickelten sie
Techniken zur Bildsegmentation, auf
deren Basis industrie-typische Bewer-
tungskenngréBen des Werkzeugzu-
stands abgeleitet werden kénnen. Um

marke 102023

das empfindliche Mikroskop in der
rauen Umgebung der Werkzeugma-
schine zu schiitzen, konstruierten die
Forscher ein widerstandsféhiges Ge-
hause mit Sperrluftfunktion, das Kahl-
schmierstofftropfen von der Kamera
fernhalt.

Die erfassten Bilder dienen als Trai-
ningsdaten flur das Kl-gestttzte Bild-
verarbeitungsprogramm, das die
Partner im Laufe des Projekts entwi-
ckelten. Das Programm ist in der
Lage, Werkzeugtypen zu klassifizie-
ren, verschlissene Bereiche aufzuzei-
gen und VerschleiBmetriken zu be-
rechnen. Um den vorgelagerten ma-
nuellen Aufwand fur das Training der
Kl zu verringern, nutzten die Forscher
einen neuen Ansatz: Sie erstellten
mithilfe generativer Algorithmen und
neuronaler Netzwerke synthetische
Bilddaten, um dadurch die Datenbasis
kunstlich zu vergréBern. Zudem wur-
den die realen Bilder mit einfachen
Augmentationstechniken, etwa Spie-
geln oder Drehen, verandert und ver-
vielfaltigt.

Praxistest bestatigt
Leistungsfahigkeit

Das Kamerasystem und das Bildverar-
beitungsprogramm bestanden im ab-
schlieBenden Projektabschnitt unter
realen Bedingungen den ersten Pra-
xistest: Die Automatisierung der Bild-
aufnahme und die »herausragende
Qualitat« der aufgenommenen Fotos
Ubertrafen die Erwartungen des Pro-
jektteams. Das Kameragehause erwies
sich als robust genug, um die Mikros-

www.stahleisen.de

Foto: Fraunhofer IPT

»CAMWear 2.0«: Ein widerstandsfahiges
Gehause mit Sperrluftfunktion schiitzt
das empfindliche Mikroskop, das den
VerschleiBzustand der Zerspanungs-
werkzeuge nahezu in Echtzeit wahrend
des Frasprozesses prazise erfasst und
bewertet.

kopieeinheit zuverlassig zu schiitzen.
Die Kl der Bildverarbeitungssoftware
identifizierte auBerst zuverlassig und
prazise die visuell erfassbaren Ver-
schleiBformen.

Die Anwendung wird nun weiter
gezielt fur den industriellen Einsatz
optimiert: Weiteres Ziel ist es, die
KI-Modelle zu verfeinern, um Ver-
schleiBerscheinungen noch praziser
identifizieren und analysieren zu kén-
nen. In einer engen Zusammenarbeit
mit spezialisierten Hardwarelieferan-
ten gilt es nun, die neue KI-Anwen-
dung schnellstmdglich in die industri-
elle Praxis zu Uberfuhren.

www.ipt.fraunhofer.de
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Digitalisierung & Automatisierung

Walzwwerk entscheidet autonom

ArcelorMittal México implementiert Automatisierungslosung

Die Stahlproduktion ist ein komplexer und hochtechnologischer Prozess, der viele verschiedene

Maschinen und Anlagen erfordert. Smarte IT-Systeme und Automatisierung kénnen dabei helfen,

den Betrieb im Stahlwerk effizienter und die Produkte qualitativer zu gestalten. Ein geeignetes

Beispiel findet sich derzeit in Mexiko.

eim mexikanischen Stahlprodu-

zenten ArcelorMittal México

am Produktionsstandort in Ci-
udad Lazaro Cardenas ging im Sep-
tember ein integriertes Qualitatssteu-
erungs-, Produktionsmanagement-
und Transportsystem von Primetals
Technologies in Betrieb. Durch die
vollstandige Integration aller Systeme
in die Prozesssteuerung und -optimie-
rung von Primetals Technologies sei
bei der Analyse von Defekten viel
mehr Information vorhanden als bei
herkdmmlichen Systemen, heil3t es
vonseiten des Anlagenbauers. Daher
kénne unmittelbar nach der Produk-
tion eines Warmbandes die Qualitat
ermittelt und automatisch entschie-
den werden, ob das Band ins Lager
oder zum Dressierwalzwerk zur Nach-
bearbeitung geschickt werde.

»Die neue Lésung mit allen Systemen
aus einer Hand ermdglicht eine automa-
tisierte Qualitatsbewertung in Echtzeit
und reduziert unnétige Transportwege,
wenn Bunde aufgrund von erkannten
Defekten direkt zum Dressierwerk zur
Nachbearbeitung umgeleitet werdenc,
so Antoine Dhennin, Chief Digital und
Information Officer bei ArcelorMittal
North America, Uber die Bedeutung der
neuen Losung. Bei »herkdmmlichen L6-
sungen« werde ein Bund zuerst ins La-
ger transportiert und beim Erkennen
von Produktdefekten fir die weitere
Bearbeitung gesperrt, was wiederum
den Transportaufwand und die Bearbei-
tungszeit pro Bund erhéhe.

Lésung deckt verschiedene
Planungsebenen ab

Wie Primetals mitteilt, werden samtli-
che qualitatsrelevante Daten im gesam-
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Das »Modular Coil Shuttle System« transportiert Warmwalzbander mit selbstfahren-
den schienengebundenen Bundtransportwdagen vom Warmwalzwerk ins Lager oder
Dressierwalzwerk.

ten Warmwalzwerk und Dressier-
walzwerk gesammelt und im Qualitéats-
steuerungssystem »Through-Process
Quality Control« (TPQC) gespeichert.
»So entsteht eine detaillierte Pro-
duktgenealogie, die umfangreiche In-
formationen Uber jeden Produktions-
schritt enthalt«, betont das Unterneh-
men. TPQC unterstUtze dabei die
systematische Datenanalyse, um basie-
rend auf Produktionsdaten Verbesse-
rungsmaBnahmen abzuleiten und da-
mit die Qualitat von Produktionspro-
zessen und Endprodukten laufend zu
steigern. Fragen zu Produkten kénnten
dank des reichhaltigen und gut struk-
turierten Informationsschatzes rasch
und umfassend beantwortet werden.
Ein Produktionsmanagementsys-
tem (PMS) umfasst dartber hinaus ein
umfangreiches Sortiment an Modu-
len, das verschiedene Planungsebe-

www.stahleisen.de

nen von der Bedarfs- und Vertriebs-
planung tber die Materialfluss- und
Auftragsplanung bis hin zur Sequenz-
planung abdeckt. »Sdmtliche Materi-
altransporte und Lagerbestande wer-
den darin laufend optimiert«, so
Primetals.

Das »Modular Coil Shuttle System«
(siehe Foto) transportiere dartber hi-
naus Warmwalzbander mit selbstfah-
renden schienengebundenen Bund-
transportwéagen vom Warmwalzwerk
ins Lager oder auch ins Dressier-
walzwerk. »Die enge Anbindung des
PMS an die gesamte Automation und
das Qualitatssteuerungssystem er-
moglicht unter anderem ein autono-
mes Umleiten von fehlerhaften Bun-
den zur Nachbearbeitung«, erklart
der beauftragte Anlagenbauer. =

www.primetals.com
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Keine Angst vor Kl

Umfrage zeigt: Fiihrungskrafte sehen in in der Technologie keine

Bedrohung

In der Produktion bietet die kiinstliche Intelligenz zahlreiche Moglichkeiten, um Effizienz, Qualitat

und Nachhaltigkeit zu steigern. Doch wie kommmt die Technologie mit Blick auf menschliche Inter-

aktion in den Unternehmen an? Das Institut fiir Fiihrungskultur im digitalen Zeitalter (IFIDZ) hat

sich in einer aktuellen Trendumfrage unter 158 Fiihrungskraften umgehort.

eit das Unternehmen OpenAl Ende 2022 sein Pro-
gramm ChatGPT fur die allgemeine kostenlose Nut-
zung freischaltete, ist um das Thema kunstliche In-
telligenz (KI) ein regelrechter Hype entstanden
— nicht nur an der Borse, sondern auch in
den Medien. So wurde geschildert, wel-
che Chancen die Kl den Unternehmen
beispielsweise zum Neugestalten
und Optimieren ihrer Geschaftspro-
zesse bietet und welche Gefahren
von einem verstarkten Kl-Einsatz
ausgehen - flir so manche Arbeit-
nehmer, die in den Unternehmen
gewissen Funktionen innehaben.

Eher gelassen gehen jedoch die
FUhrungskrafte in den Unternehmen
mit dem Thema um. Das legt zumindest
das aktuelle Leadership-Trendbarometer
des Instituts fur Fihrungskultur im digitalen
Zeitalter (IFIDZ) nahe. An der Online-Befragung nahmen
158 Fuhrungskrafte teil. Sie wurden danach befragt, in-
wieweit sich aus ihrer Warte durch den verstarkten KI-Ein-
satz die Rolle und Verantwortlichkeiten von Fihrungskraf-
ten verandern.

Gros sieht Moglichkeit der Unterstiitzung
Die Befragung ergab, dass nur zwei Prozent der Befragten
davon Uberzeugt sind, dass KI-Systeme mittel- bis langfris-
tig menschliche Fihrungskréfte ersetzen kénnen. Sie sehen
also in ihnen keine Bedrohung ihrer Funktion. Vielmehr
ist das Gros von ihnen (93 Prozent) Uberzeugt, dass die Kl
sie bei ihrer Fihrungsarbeit unterstitzen kann. So erwar-
ten zum Beispiel 56 Prozent der Befragten, dass KI-Systeme
Fuhrungskrafte von »langweiligen, repetitiven Aufgaben«
entlasten kénnen. Zudem ist gut die Halfte der Fihrungs-
krafte (51 Prozent) davon Uberzeugt, dass die Kl sie und
ihre Mitarbeiter dabei unterstitzen kann, Entscheidungs-
prozesse effizienter zu gestalten und bessere Entscheidun-
gen zu treffen.

Daher plédieren 57 Prozent der Fihrungskréfte fur eine
groBere Offenheit ihrer Organisation fur den Einsatz von

marke 102023

Barbara Liebermeister, Leiterin
des Instituts fiir Fiihrungskultur
im digitalen Zeitalter

Kl in der Fihrung - zur Lésungsfindung und Zielerrei-
chung. AuBerdem wiinschen sie sich, dass die bestehenden
Angste und Vorbehalte gegentber der Kl abgebaut wer-
den, damit diese »selbstversténdlich eingesetzt

und genutzt« werden.

»Es besteht
eine grol3e Diskrepanz
zwischen der Offenheit fur
sowie Akzeptanz von
KI-Systemen der Flihrungs-
krafte einerseits und deren
Einsatz im Betriebs- und
FUhrungsalltag andererseits.«

Diskrepanz zwischen Offenheit
und Akzeptanz
Zwei Drittel der FUhrungskrafte (66
Prozent) sind der Auffassung, dass
die KI nicht mehr wegzudenken ist.
Folgerichtig sind auch nur drei Pro-
zent der Uberzeugung, dass die
aktuelle KI-Debatte lediglich »ein
Hype« sei, »der sich bald legen wird«.

Auffallend ist vor diesem Hintergrund,

dass nach eigenen Aussagen aktuell je-

doch nur 12 Prozent der FUhrungskrafte

bereits KI-Tools fur ihre Fihrungsarbeit sowie

zum Steigern ihrer persénlichen Performance und der ihres
Bereichs nutzen.

Das heif3t, laut Aussagen von Bar-
bara Liebermeister, der Leiterin des
IFIDZ: »Es besteht aktuell noch eine
groBe Diskrepanz zwischen der Of-
fenheit fur sowie Akzeptanz von
KI-Systemen der Fuhrungskrafte
einerseits und deren Einsatz im
Betriebs- und FUhrungsalltag an-
dererseits«. Diese Lucke gilt es
ihr zufolge zu schlieBen, »da-
mit die Unternehmen die
Chancen, die ihnen die KI
beispielsweise zum Opti-
mieren ihre Geschaftspro-
zesse sowie zum Erschlie-
Ben nur Geschéaftsfelder
bietet, optimal nutzen

kénnen«. -

www.ifidz.de

Barbara Liebermeister
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Rohre & Flansche

Benteler Steel/Tube feiert
100-jahriges Jubilaum

Seit 1923 werden in Schlof3 Neuhaus/Paderborn Stahlrohre hergestellt

Seit nunmehr100 Jahren schreibt der Rohrproduzent Benteler Steel/Tube in SchloB3 Neuhaus

seine Unternehmensgeschichte. Und das mit Erfolg: Heute investiert das Unternehmen Millionen

in Nachhaltigkeit und Digitalisierung - und gehért zu den gréBten Ausbildungsbetrieben in

Ostwestfalen-Lippe.

er Standort SchloB Neuhaus

von Benteler Steel/Tube feier-

te am 17. September sein
100-jahriges Bestehen. Rund 4300
Gaste kamen zum Fest auf dem Werks-
gelande an der Marienloher StraBBe in
SchloB Neuhaus. Der Produktions-
standort wurde an diesem Nachmittag
zur Festmeile fur die Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter und ihre Familien: Da,
wo sonst Rohre gezogen werden, Lkw-
und Gabelstaplerverkehr herrscht,
standen nun Attraktionen fir die gan-
ze Familie im Mittelpunkt des bunten
Treibens. »100 Jahre Benteler in SchloB
Neuhaus ist ein Meilenstein in der fast
150-jahrigen Geschichte der Gruppe.
Diese lange Erfolgsgeschichte verdan-
ken wir vorrangig unseren Mitarbei-
terinnen und Mitarbeitern, erklart
Thomas Michels, Mitglied der Ge-
schaftsfuhrung bei Benteler Steel/
Tube. Die Belegschaft hatte das Unter-
nehmen in den vergangenen einein-
halb Jahrhunderten immer wieder
vorangetrieben, verandert und den
Erfordernissen der Méarkte angepasst.
»Was im Herzen Ostwestfalens be-
gann, hat sich zu einem globalen Me-
tall-Prozess-Spezialisten mit den zwei
Divisionen Benteler Steel/Tube und
Benteler Automotive entwickelt«, so
Michels.

Um die Geschichte erfolgreich fort-
zuschreiben, setzt das Unternehmen
eigenen Angaben zufolge auf konti-
nuierliche Investitionen. »Wir bilden
Menschen aus und entwickeln unsere
Mitarbeitenden weiter, starken unse-
re Standorte durch effiziente Prozesse
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Am Standort SchloBB Neuhaus werden Zylinderrohre fiir groBe Land- und

Baumaschinen produziert.

und entwickeln neue Produkte, um
den Bedarf unserer Kunden zu bedie-
nen, sagt Michels. Das Thema Nach-
haltigkeit sei dabei ein »wichtiger
Hebel, um die Zukunftsfahigkeit un-
seres Unternehmens in einem dyna-
mischen Markt weiter zu erhéhen«.

Weiterentwicklung durch
Investitionen und Innovationen
Vor 100 Jahren hatte kaum jemand
geglaubt, dass aus der Investition von
Eduard Benteler, Sohn von Firmen-
grunder Carl Benteler, ein Unterneh-
men dieser Dimension erwachsen
wirde. Damals, 1923, kaufte Eduard
Benteler eine ehemalige Spinnerei
und ein StraBenbahndepot in SchloB
Neuhaus, um nahtlose und geschweiB3-
te Rohre zu produzieren. Das war der
Startschuss fur den heutigen Erfolg als
einer der fuhrenden Anbieter fur
nahtlose Prazisionsstahlrohre auf dem
internationalen Markt.

www.stahleisen.de

Heute gilt der Standort als hochmo-
dern: Jahrlich werden dort rund
170 000 Rohre von 1100 Menschen
produziert — fur Kunden aus dem Au-
tomobil-, Energie- und Industriebe-
reich. »Wir sind gut aufgestellt«, be-
tont Daniel Thewes, Werksleiter Schlof3
Neuhaus/Paderborn. So wurde etwa
Ende 2022 far rund 1,7 Millionen Euro
eine neue Verzinkungsanlage fur Hy-
draulik-Leitungsrohre in Betrieb ge-
nommen. Im laufenden Jahr, so Bente-
ler, wird zudem mit insgesamt 1,6 Mil-
lionen Euro die Fertigung von
Zylinderrohren erweitert, die beispiels-
weise in groBen Land- und Baumaschi-
nen eingesetzt werden. Zudem wr-
den aktuell fur zwei Millionen Euro die
Erwarmungsofen modernisiert.

Indes weist Thewes darauf hin, dass
nicht nur Maschinen und Anlagen im
Mittelpunkt der Investitionen stehen.
So werde es in diesem Jahr fur den
Produktionsbereich eine neue, digita-
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le Einsatzplanung geben. »Damit ver-
bessern wir die Teilhabe der Mitarbei-
tenden deutlich — und involvieren sie
noch besser in die Planung ihrer
Schichten«, so Thewes.

Nachhaltige Produkte fiir
steigendes Kundeninteresse
Grundséatzlich wird die Entwicklung
nachhaltiger Produkte in der Stah-
lindustrie immer wichtiger. So hat
sich auch Benteler Steel/Tube das
Ziel gesetzt, den CO,-FuBabdruck in
allen Teilen der Liefer- und Wertschop-
fungskette laufend zu reduzieren und
bis 2045 klimaneutral zu produzieren.
»Wir haben langst unser Produkt-
und Serviceportfolio an das zuneh-
mende 6kologische Interesse unserer
Kunden angepasst und bieten bereits
heute Produkte fur nachhaltige An-
wendungen, beispielsweise Rohre fir
Solarkraftwerke, Rotorwellen sowie
Rohre mit umweltfreundlichen Be-
schichtungeng, erklart Thomas Bege-

Unsere Rohre und Flttlngs halten jeder
Herausforderung stand, wenn es heif3
her geht. So wie wir.

WITTE HIiTEMP. Ihr Spezialist fur hitzebestandigen Edelstahl.

&, Wil

»100 Jahre Bentelerin
Schlof3 Neuhaus ist ein
Meilenstein in der fast
150-jahrigen Geschichte
der Gruppe.«

Thomas Michels, Mitglied der
Geschaftsfiihrung von
Benteler Steel/Tube

mann, Leiter Strategie und Projektma-
nagement bei Benteler Steel/Tube,
und verantwortlich far Nachhaltig-
keitsthemen in der Division. Neu im
Portfolio sind unter anderem Lei-
tungsrohre fur die sichere Verteilung
von Wasserstoff. Diese sollen Unter-
nehmen aus der Industrie und dem

Rohre & Flansche

Mobilitatssektor sowie Energieerzeu-
gern den Aufbau von auf ihren Bedarf
zugeschnittenen Wasserstoff-Verteil-
netzen erleichtern.

Ausbildung fiir »Fachkrafte
von morgenc
Gerade in Zeiten des Fachkrafte-
mangels ist es laut Benteler essen-
ziell, junge Menschen durch quali-
fizierte Ausbildung zu den »Fach-
kraften von morgen« zu entwickeln.
»Wir setzen daher auf das Thema
Ausbildung und den Nachwuchs aus
den eigenen Reiheng, erklart Ausbil-
dungsleiter Thomas Koch. In diesem
Jahr hat das Unternehmen seine Aus-
bildungskapazitaten erweitert: allein
am Standort Paderborn haben tber 60
junge Menschen im August ihre Aus-
bildung oder ein duales Studium be-
gonnen, in Ostwestfalen-Lippe (OWL)
sind es Uber 80 Auszubildende. -

www.benteler.com
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Mehr fiirs Klima

Benteler Steel/Tube stellt Produktmarke »Climore« vor

Die CO.-reduzierten Produkte der Benteler-Division Steel/Tube erhalten mit »Climore« ein neues

Label. Wie das Unternehmen mitteilt, geht dies vor allem mit groBerer Transparenz fiir die Kunden

einher: Kiinftig sollen drei Nachhaltigkeitsstufen iiber den jeweiligen CO,-FuBabdruck informieren.

it »Climore« fasst Benteler
Steel/Tube seine CO,-redu-
zierten Stahle und Stahl-
rohrprodukte kiinftig unter einer ein-
heitlichen und eingdngigen Marke
zusammen. Das Label, eine Zusam-
mensetzung aus den englischen Be-
griffen fur »Klima« und »mehr« soll
den Anspruch des Unternehmens an
Nachhaltigkeit und Qualitat vereinen.
»Nachhaltigkeit ist Teil unserer Unter-
nehmensstrategie«, betont dazu Ralph
Mathis, CSO bei Benteler Steel/Tube.
Der Einsatz von Recyclingmaterial
und griinem Strom, so Benteler, habe
die CO,-Emissionen bei spezifischen
Produkten im Vergleich zur Hocho-
fenroute schon heute um bis zu 85
Prozent reduziert. Um Transparenz
fur seine Kunden zu schaffen, will das
Unternehmen seine Climore-Produkte
in drei Kategorien anbieten. Diese
sollen jeweils aufzuzeigen, wie Stah-
le und Rohre produziert und welche
Energietrager dafur genutzt wurden.

Nachhaltigkeit in drei Stufen
Konkret weist das Climore-Label die
drei Stufen »Advantage«, »Ambition«
und »Excellence« aus. Bei allen drei
Stufen wird Benteler zufolge mit dem
Elektrolichtbogenofen aus Schrott
emissionsarmer Stahl erzeugt — allein
dieses Recycling spare bereits bis zu
75 Prozent der CO,-Emissionen im
Vergleich zur Neuerzeugung von
Stahl aus Eisenerz in der klassi-
schen Hochofenroute. In der Stufe
Ambition werde zusatzlich
Okostrom in den Rohrwerken so-
wie fur den Betrieb des Elektrolicht-
bogenofens verwendet. Dies fuhre zu
einer Ersparnis von bis zu 85 Prozent
der CO,-Emissionen. Die hochste Stu-
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Bei der Stahlherstellung im Elektrostahlwerk Lingen entsteht derzeit schon etwa
75 Prozent weniger CO; als bei der Stahlherstellung tiber die sonst tibliche Hoch-
ofenroute.

fe Excellence soll dartber hinaus kinf-
tig auf Elektrifizierung der Anlagen
oder grinen Wasserstoff als Energie-
trager fur die Prozesswarme bei der
Herstellung von Stahl und dessen Ver-
arbeitung zu Rohren setzen. Diese

<4

»Dass namhafte Hersteller
aus Industrie und
Automobilindustrie be-
reits mit CliMore arbeiten,
bestatigt: Wir sind auf dem
richtigen Weg.«

Ralph Mathis, CSO bei
Benteler Steel/Tube

www.stahleisen.de

Stufe ist zum Start der neuen Produkt-
marke CliMore noch nicht verfugbar.
Die Produkte der CliMore-Familie
sind als Rohrlésungen direkt bei Ben-
teler Steel/Tube sowie Uber Stahlhan-
delspartner des Unternehmens ver-
fugbar. »Dass namhafte Hersteller aus
Industrie und Automobilindustrie
bereits mit CliMore arbeiten, besta-
tigt: Wir sind auf dem richtigen
Weg«”, fuhrt Mathis aus.
Mit der Strategie »Griine Rohre«
hat Benteler Steel/Tube friuhzeitig
einen Fahrplan zur Dekarbonisie-
rung des Unternehmens aufge-
stellt. Die Strategie sieht vor, bis
2030 die direkten und die indirekt
erzeugten CO,-Emissionen (Scope
1&2) auf Null zu reduzieren. Zudem
sollen bis 2030 auch die vorgelager-
ten sonstigen Emissionen (Scope 3)
um 30 Prozent reduziert werden und
bis zum Jahr 2045 auf Null sinken. mm
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Klockner & Co liefert CO.-reduzierten Stahl an Acciaitubi

Duisburg. Kléckner & Co hat einen Vertrag Gber die
Lieferung von 500 Tonnen CO,-reduzierten Stahl an
den italienischen Rohrproduzenten Acciaitubi unter-
zeichnet. Eine erste Teillieferung durch die Klock-
ner-Tochter Becker Stahl-Service ist einer Medienmit-
teilung zufolge bereits erfolgt. Acciaitubi zahlt damit
zu den ersten Herstellern in Europa, die Rohre aus
CO,-reduziertem Stahl produzieren.

Die Rohre werden speziell fir Uxello und ZNB
Maastricht hergestellt und sollen als Bestandteile von
Sprinkleranlagen in Gewerbeimmobilien in ganz Euro-
pa zum Einsatz kommen. Das Gesamtvolumen der Lie-
ferkette fur grine Stahlrohre wird zunachst auf bis zu
3 000 Tonnen pro Jahr geschatzt. »Wir méchten unse-
ren Kunden als einer der ersten Hersteller in Europa
hochwertige Stahlrohre aus CO,-reduziertem Stahl
anbieten kénnen, erklart Dr. Marco Berera, CEO von
Acciaitubi. Die Umsetzung anspruchsvoller Nachhaltig-
keitsziele sei fur das Unternehmen ein zentrales Anlie-
gen. »Kléckner & Co kann uns zuverlassig mit den er-

forderlichen Mengen an griinem Stahl beliefern und
ist daher ein wichtiger Partner fur uns«, so Berera.
Unter der Marke »Nexigen« bietet Kl6ckner & Co nach
eigener Aussage transparente, CO,-reduzierte L&sun-
gen in den Bereichen Werkstoffe, Anarbeitung, Logis-
tik und Data Services an. Das Unternehmen will eine
lGckenlose Transparenz beziglich des Product Carbon
Footprint (PCF) von der Rohstoffgewinnung Uber die
Produktion bis hin zur Logistik sicherstellen und so
seine Kunden bei der zuverlassigen Beschaffung von
CO,-reduzierten Stahl- und Metallerzeugnissen unter-
stitzen. Mit dem Nexigen PCF Algorithm, dessen Be-
rechnungsmethode durch den TUV SUD zertifiziert
wurde, kdnnen Kunden fir nahezu alle der rund

200 000 Kloéckner & Co-Produkte den individualisier-
ten Product Carbon Footprint abrufen. Die Technolo-
gie Nexigen Data Services hilft ihnen dabei, ihre Pro-
duktemissionen digital zu managen und schlagt zu-
dem grinere Alternativen vor und zeigt das jeweilige
CO,-Reduktionspotenzial auf.

Die neue WITTE HITEMP ist da.

Erfahren Sie mehr auf witte-hitemp.de

@wmi
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Events BEMNGE

Termin/Ort

7.-10.11.2023
Stuttgart

7.-8.11.2023
Berlin

9.-10.11.2023
Aachen

4.-6.12.2023
Disseldorf

16.-18.1.2024
Nirnberg

23.-26.1.2024
Hamburg

20.-23.2.2024
Dusseldorf

3.-6.3.2024
Koln

13.-14.3.2024
Essen

19.-21.3.2024
Stuttgart

15.-19.4.2024
Disseldorf

22.-26.4.2024
Hannover

23.-26.4.2024
Stuttgart

14.-15.5.2024
Essen

10.-14.9.2024
Stuttgart

22.-25.10.2024
Hannover

Thema

Blechexpo & Schweisstec 2023
Deutscher
Maschinenbau-Gipfel 2023

Surface Inspection Summit (SIS)
2023

Grundlagen und Trends in der
Werkstofftechnik von Stahl
EUROGUSS 2024

NORTEC 2024

METAV 2024

Internationale
Eisenwarenmesse 2024

Handelsblatt-Jahrestagung
Zukunft Stahl 2024

LogiMAT 2024

wire und Tube 2024

Hannover Messe

Control 2024

Green Steel World 2024

AMB 2024
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Veranstaltungen

Euroblech 2024: \Veranstalter meldet »Buchungswelle«

Hannover. Trotz gemischter Prognosen fur den Blechbear-
beitungssektor hat die Euroblech 2024 einen Start bei den
Wiederbuchungen hingelegt, den der Veranstalter als
»rekordverdachtig« bezeichnet. Hei3t: 15 Monate vor
Messebeginn sind 80 Prozent der verfligbaren Standflache
in den neun Messehallen reserviert. Nun widmet sich das
Messeteam der Aufgabe, Anfragen von neuen Ausstellern
in den Hallen zu platzieren. Die 27. Internationale Tech-
nologiemesse fur Blechbearbeitung findet vom 22. bis 25.
Oktober 2024 auf dem Messegelande Hannover statt. Die
Fachmesse versteht sich als einen »einzigartigen Markt-
platz fur Technologieanbieter, die ihre neuesten Produk-
tionslésungen einem globalen Fachpublikum aus Branche-
nexperten und Entscheidungstrégern vorstellen wollen.
»Die wirtschaftlichen Aussichten fur Unternehmen aus
der blechbearbeitenden Industrie sind komplex, aber den-
noch vielversprechend. Wer seine Technologie und seine
Expertise an der Spitze des Blechbearbeitungssektors po-
sitioniert und sich als Vorreiter vermarktet, hat beste
Chancen, sich auch in Zukunft wichtige Geschafte zu si-
cherng, sagt Evelyn Warwick, Messedirektorin der Eurob-
lech, im Namen des Messeveranstalters RX. Hinzu komme,
dass Metall- und Blechhersteller derzeit hohes Interesse an
findigen Prozessldsungen zeigten, um besser auf schwan-
kende Energie- und Rohstoffpreise, plétzliche Nachfrage-

Impression der Euroblech 2022: Auch zur vergangenen Aus-
gabe lockte die Fachmesse viele Besucher nach Hannover, um
spannende Exponate aus der Welt der Blechbearbeitung zu
erleben.

anderungen und strengere gesetzliche Vorgaben zur
CO,-Reduzierung in der Branche reagieren zu kénnen. »Fiur
Technologieanbieter von innovativen Maschinen, Syste-
men, IT-Lésungen und damit einhergehenden Serviceleis-
tungen halten die nachsten Jahre viele Chancen und Még-
lichkeiten bereit. Eine Teilnahme an der Euroblech 2024
o6ffnet hier wichtige Turen, um von der aktuellen und
zukinftigen Nachfrage nachhaltig profitieren zu kénneng,
fahrt Warwick weiter fort. ]

Save the date: Bright World of Metals 2027

Der neue Messetermin der GIFA, METEC,
Thermprocess und Newcast (GMTN) steht

Mehr zum Thema

fest. Die internationalen Leitmessen —
auch bekannt als »Bright World of Me-
tals« prasentieren sich vom 21. bis 25. Juni
2027 auf dem Dusseldorfer Messegelan-
de. »Wir sind sehr erfreut, dass wir einen
Termin im Frihsommer gefunden habe,
der sich bereits in der Vergangenheit sehr
bewahrt hat«, kommentierte Malte Sei-
fert, Director der GMTN. Die Messedauer
von funf Tagen und die bewéahrten Wo-
chentage blieben dabei unverandert.
»Die Auswahl des Messetermins erfolgte
in enger Abstimmung mit unseren Ver-
bands- und Konferenzpartnern und er-
moglicht es uns auch 2027 wieder den
bedeutendsten Marktplatz der internati-
onalen GieBerei- und Metallurgischen
Industrie mit vielen Besucherinnen und
Besuchern aus der ganzen Welt zu veran-
stalten, so Seifert. -

marke 102023

Bis die GMTN 2027 in Disseldorf wieder ihre Tore 6ffnet, bieten die

internationalen Satellitenmessen der Bright World of Metals zwi-

schenzeitlich die Gelegenheit zum personlichen Austausch. Zum glo-

balen Portfolio gehéren fiir die Industriebereiche der GMTN folgen-

de Veranstaltungen:

¢ 11-14 September 2024 GIFA/METEC Indonesia - Jakarta, Indonesien
International Foundry and Metallurgical Trade Fairs and Forums for
Indonesia

e 25-28 September 2024 THERMPROCESS China — Shanghai, China
International Trade Fair for Thermal Process Technology

¢ 16-18 Oktober 2024 GIFA Mexico — Mexico City, Mexiko
International Foundry Trade Fair and Forum for Latin America

e 27-29 November 2024 METEC India — Mumbai, Indien International
Metallurgical Technology, Processes and Metal Products Trade Fair

* 17-19 September 2025 GIFA/METEC Southeast Asia — Bangkok,
Thailand International Foundry and Metallurgical Trade Fairs and
Forums for Thailand

e 2025 GIFA/METEC Middle East Africa — Cairo, Agypten
Metal & Steel Middle East 2025

www.stahleisen.de
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Blechwerk Biirger: Wertschatzung fiir die Blechbearbeitung

Vor sechs Jahren startete der Unternehmer Markus Burger in Bad Salzuflen im Bereich der
industriellen Blech- und Metallfertigung. Mit seinen Investitionen in neue Anlagentechnik

und der vier Jahre spater erfolgten Grindung eines zweiten, auf die Edelstahlfertigung

spezialisierten Betriebs verfolgt Burger klare Ziele: konsequente Materialtrennung, hohe
Qualitat und zufriedene Kunden. Ein Portrat von Annedore Bose-Munde.

Die Blechwerk Blirger GmbH ist ein klassischer Zulieferer.
Neben dem Laserkantteil mit oder ohne Kantenverrundung
gehort auch die Fertigung ganzer Baugruppen zum Portfolio.

Stahlrecycling: Branche kampft mit schwierigen Rahmenbedingungen

Batteriebrande, schwache Konjunktur, Fachkraftemangel: Die Stahlrecyclingbranche steht
derzeit vor vielen Herausforderungen. Was dagegen getan werden kann, diskutierten 460
Branchenvertreter auf dem BDSV Branchentreff Stahlrecycling 2023 in Dresden. Im Mittel-
punkt: Der Beitrag der Branche zur Transformation der Stahlindustrie und die Forderung
nach 6ffentlicher Forderung innovativer Sortier- und Aufbereitungstechnologien fur Stahl-

Foto: Alho Systembau

und Edelstahlschrott.

Foto: Sakura Image Inc/Shutterstock.com

Das konjunkturelle Umfeld der Stahlindustrie spiegelt
sich auch in der Verfligbarkeit von Schrott wider.

Spotlight on: Das erste Modulgebiude Deutschlands mit griinem Stahl

Alho Systembau aus Friesenhagen hat sich als einer der Branchenfuhrer fir moderne
Modulbauweise das Ziel gesetzt, mit nachhaltigen Produkten Vorreiter fur eine verbes-
serte Umweltbilanz in der Bauwirtschaft zu sein. Mit dem Heisenberg Gymnasium wird
in Dortmund derzeit das erste Modulgebaude Deutschlands produziert, bei dessen

Raumtragwerken nachweislich umweltfreundlich erzeugter Stahl der Dachmarke

»Nexigen« von Kléckner & Co zum Einsatz kommt.

In Dortmund wird das erste Modulgebaude Deutsch-
lands mit griinem Stahl der Dachmarke Nexigen von
Klockner & Co durch Alho Systembau realisiert.
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Kldckner & Co sieht langfristigen Stahlbedarf stabil

STAHL IE'IIé\JEUg =4 | lhr wochentlicher Info-Kanal.
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